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Racores para Tubo
Galgables y Adaptadores

B Disponibles en medidas de tubo desde 2 a 50 mm y desde 1/16 a 2 pulg.
B Galgabilidad consistente en la instalacion inicial

B Facil desconexion vy reutilizacion

B Gran variedad de materiales y configuraciones

B Fiabilidad y rendimiento demostrados
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Caracteristicas

B Disefio compensado de dos férulas.

B Faciles de instalar.

B No se transmite torsion al tubo durante la instalacién.

B La galga de inspeccion Swagelok® asegura un suficiente apriete en la instalacion inicial.

Férula trasera

Punto de sujecion

Diseno de sujecion mecanica de dos férulas

Las dos férulas diferencian las funciones de cierre y sujecion;
cada una de las férulas optimiza su propia funcién.

La férula delantera crea un cierre:

B contra el cuerpo del racor

B en el diametro exterior del tubo.

Al apretar la tuerca, la férula trasera:

B empuja axialmente a la férula delantera

B crea una sujecion radial efectiva en el tubo.
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Férula delantera

Cuerpo del racor

Durante la instalacion del disefio de geometria avanzada
(mostrado arriba), la férula delantera avanza hacia el cuerpo
del racor y hacia el tubo creando los cierres primarios,
mientras la férula trasera se mueve hacia adentro creando
una fuerte sujecion en el tubo. La geometria de la férula
trasera favorece una accion de sujecion mecanica mejorada,
que convierte el movimiento axial en deformacion radial
sobre el tubo, manteniendo ademds un bajo par de apriete.

Diseno de férula trasera con sujecion
mecanica de geometria avanzada

Para ayudar a los instaladores a hacer conexiones de tubo mas
consistentes y sin fugas, este disefio es estandar en todos los
racores Swagelok de acero inoxidable de 6 a25 mmyde 1/4 a
1 pulg.

En estos tamafos de racores, la férula trasera Swagelok se
convierte en un elemento Unico en su disefo, gracias al proceso
patentado de endurecimiento superficial y a la geometria de
contorno avanzada patentada, cuyas ventajas son:

B excelente cierre sin fugas en gases y accion de sujecion
del tubo

B sencilla instalacién correcta
B reutilizaciones consistentes

B excelente apoyo del tubo y resistencia a la fatiga por
vibraciones

B plena compatibilidad con los racores Swagelok originales de
acero inoxidable de idénticos tamafios.
Consulte el informe técnico Racores Swagelok para Tubo

de Acero Inoxidable 316 con Férulas Traseras de Geometria
Avanzada, MS-06-16, para ampliar la informacion.


http://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-06-16.PDF
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@ 7
o
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La Superioridad del Racor Swagelok

“Mas de 10 000 racores y ni
una sola fuga.”

Mensajes de clientes que desean reconocer
el mérito de los racores y componentes
Swagelok, junto con el soporte de sus
distribuidores, por el importante papel
jugado ayudandoles a triunfar.

Swagelok sigue mejorando el rendimiento
y la fiabilidad del racor en miles de
aplicaciones diversas—incluyendo las
industrias de investigacion, combustibles
alternativos, instrumentacion analitica

y de procesos, petréleo y gas, energia,
petroquimica y del semiconductor—
enfrentando cuestiones tan criticas como:
cierre sin fugas en servicio de gas
vibraciones (sujecioén del tubo)
choques térmicos

cumplimiento de normativas industriales

instalacion

corrosion

mezcla/intercambio.

Cierre sin fugas en servicio de gas

La excelente capacidad de cierre

y reutilizaciéon ayuda a asegurar la

medicién precisa de los parametros

de proceso— aire, vapor, combustible

y agua— para mantener la eficiencia
operativa de su planta. Ademas, los racores
Swagelok minimizan tanto las emisiones
medioambientales como las fugas de
fluidos de proceso y los costes operativos.

Para ampliar la informacién acerca de

las Auditorias Swagelok de emisiones de
Energia, o para solicitar una auditoria en
sus instalaciones, péngase en contacto con
su representante autorizado de ventas y
servicio Swagelok.
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Vibraciones (Sujecion del tubo)

El patentado proceso de endurecimiento
superficial y la geometria de la férula trasera
ofrecen una excelente sujecion del tubo

y resistencia a la fatiga por vibraciones—
incluso en entornos duros y con tensiones
extremas, como son las aplicaciones de
proceso de hidrocarburos, aplicaciones en
vehiculos o los equipos rotativos.

Swagelok ha realizado ensayos de rotacion
y flexiéon que demuestran que el racor
Swagelok con accion de sujecion del tubo
mediante la férula trasera de geometria
avanzada, aisla la tensién generada a lo
largo del tubo durante el proceso de apriete
en la instalacion del racor. La seccion de la
férula trasera que sujeta el tubo es mayor y
por tanto ofrece una superior sujecion. Esa
accion de sujecion mejora el rendimiento
del agarre mecanico, ofreciendo un mejor
apoyo tanto directo como axial. Este disefio

“He utilizado los racores
Swagelok desde que era
técnica hasta hoy, en mi
puesto de direccion de planta.
Son recomendables para
cualquier uso.”

minimiza los efectos de la deflexién en el
punto de sujecién del tubo.

Para ampliar la informacion acerca de

los ensayos de vibraciones, péngase en
contacto con su representante autorizado
de ventas y servicio Swagelok.

“Son exclusivos en nuestros
equipos y su alta fiabilidad y
facilidad de mantenimiento
estan probadas.”




Ciclos térmicos

El disefio elastico de dos férulas auto
compensado, amortigua los cambios de
temperatura producidos durante el arranque
y parada del sistema, y ayuda a eliminar

las fugas relacionadas con la dilatacién y
contraccioén térmicas.

Las pruebas realizadas por Swagelok
demuestran la capacidad de los racores
Swagelok para soportar ciclos térmicos y
altas temperaturas.

Péngase en contacto con su representante
autorizado de ventas y servicio Swagelok
para ampliar la informacién acerca de los
ensayos de ciclos térmicos.

Cumplimiento de las normativas
industriales

Swagelok Company trabaja con
organizaciones de normativas de todo

el mundo para ofrecerle productos que
cumplan sus necesidades.

Los racores Swagelok de acero inoxidable
utilizados con tubo de acero inoxidable 316,
y con tubo de aleacién de acero inoxidable
316 Ti segln se muestran en la tabla, han
sido probados segun los requisitos de
ECE R110. También, los racores Swagelok
de acero inoxidable estan disponibles con
el certificado EC-79.

@ ext. del tubo
3a16 mm
1/8 a 5/8 pulg.

Espesor de Pared
0,7a2,5mm
0,028 a 0,095 pulg.

NACE - Gases sulfurosos

Swagelok tiene disponibles racores que
cumplen los requisitos metalurgicos de
NACE MR0175/ISO 15156 y MR0103
Consulte el catalogo Racores Swagelok de
conformidad con NACE MR0175/ISO 15156,
MS-06-124, para ampliar la informacion.

NORSOK

Los racores fabricados con la aleacion

2507 y 6MO cumplen las normas NORSOK
M-630 y M-650 como estandar. Para ampliar
la informacién contacte con su representante
autorizado de ventas y servicio.

Agencias de Inspeccidén externa

® vd TUV

m TUV SUD Automotive

DVGW

Departamento de la Armada (EE.UU.)
Det Norske Veritas (DNV)

Nippon Kaiji Kyokai (NK)

American Bureau of Shipping (ABS)
Lloyd’s Register of Shipping (LR)
Bureau Veritas (BV)

RS Maritime

Agencias Provinciales Canadienses (CRN)

Russian GOST TR (Paises de la Union
Aduanera)

UkSepro de Ucrania
Inspecta Nuclear de Suecia
METI/KHK

Engineers India Limited (EIL)

Puede consultar el listado completo en el
catalogo Swagelok Informes de Ensayos de
producto (PTR) sobre racores para tubo y
Aprobaciones y Registros de productos de

Agencias de inspeccion externas, MS-06-108.

Consulte Materiales, pagina 8;
Especificaciones de roscas, pagina 9;

y Capacidades de presion, pagina 9,

para ampliar la informacion acerca de las
especificaciones bajo las cuales se fabrican
los racores Swagelok.

También puede ponerse en contacto con su
representante autorizado de Swagelok para
obtener informacién sobre los certificados
de los racores Swagelok.

Instalacion

Las ventajas de la instalacién de los

racores Swagelok:

B Faciles de instalar

B Durante la instalacién, no se transmite
torsién al tubo

M La galga de inspecciéon Swagelok
asegura un apriete suficiente durante la
instalacion inicial.

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

La excepcional uniformidad dimensional,

metalurgica y mecanica de los
componentes de los racores Swagelok

7

permite realizar instalaciones predecibles y

repetitivas.

Su representante autorizado de ventas y

servicio Swagelok le ofrece seminarios de

instalacion con informacién sobre:

W | os requisitos para hacer conexiones
seguras y sin fugas

B |a variedad de herramientas y accesorios

disefiados para utilizar con los racores

Swagelok.

Corrosion

Los racores Swagelok estan disponibles en

variedad de materiales, incluido el acero

inoxidable 316 de quimica controlada con

elevada composicién de niquel, cromo y

otras aleaciones para mejorar la resistencia

a la corrosiéon en aplicaciones como el

procesado quimico, los gases sulfurosos

y los sistemas submarinos.

Swagelok también a realizado pruebas segun
ASTM B117-95 para evaluar la resistencia a la

corrosion de los racores Swagelok.

Péngase en contacto con su representante

autorizado de Swagelok para ampliar la
informacion acerca de los informes de
pruebas de resistencia a la corrosion.

Mezcla/intercambio

Swagelok recomienda NO mezclar/
intercambiar los componentes

Swagelok con los de otros fabricantes.

B No existe ninguna norma de disefio

industrial sobre los racores para

tubo de dos férulas. Cada empresa

fabrica sus componentes segun

sus propias normas de disefio, y no
segun ninguna normativa aceptada.

M La mezcla e intercambio de
componentes de racores
puede tener un rendimiento
impredecible, provocar emisiones
medioambientales, puede

incrementar los costes y puede ser

peligrosa en aplicaciones criticas.
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Materiales

Normativas de materiales

Material® De Barra® Forjados®
Acero inoxidable | ASTM A276, ASTM A479, ASTM A182, ASME SA182,
316 ASME SA479, EN 1.4401 EN 1.4401
6-Moly ASTM A479 ASTM A182
Aleacion 400 ASTM B164 ASTM B564, ASME SB564
Aleacion 600 ASTM B166, ASME SB166 ASTM B564, ASME SB564
Aleacion 625 ASTM B446® ASTM B564, ASME SB564®
Aleacion 825 ASTM B425 ASTM B564, ASME SB564
Aleacion C-276 ASTM B574 ASTM B564
Aluminio ASTM B211 ASTM B247
Latén ASTM B16, ASTM B453 ASTM B283
Acero al carbono ASTM A108 -
PFA® - ASTM D3307 Tipo |
PTFE ASTM D1710 ASTM D3294
Aleacion 2507® A479 ASTM A182
Titanio (grado 4) ASTM B348 ASTM B381

Racores rectos y Adaptadores a tubo.
Codos, cruces y tes.

® O e

1/4'y 3/8 pulg.

Codos, cruces y tes de mas de 10 mm y 3/8 pulg.

Consulte el catadlogo Swagelok Accesorios de PFA, MS-01-05ES.

Consulte el catdlogo Swagelok Racores galgables de aleacion 2507 Super Diplex,
MS-01-174.

Para los materiales no mostrados, contacte con su Representante autorizado de
Swagelok.

Q ©® e 6

Otros procesos

Los cuerpos de los racores son sometidos a diferentes procesos
para mejorar su rendimiento, tal y como se muestra en la siguiente
tabla. La aleacion 625, la aleacién 825, el latdn, el nilén, el acero
inoxidable 316 y el PTFE no requieren tratamientos adicionales.

Todos los racores rectos y adaptadores a tubo y los codos, cruces y tes de 6 y 10 mm;

Material del cuerpo del racor Proceso

Aluminio Anodizado, pelicula de hidrocarburo

Aleacién 400, aleaciéon C-276,

aleacion 600 Pelicula de hidrocarburo

Acero al carbono (excepto los cuerpos

Recubrimiento de Zinc
para soldar)

Acero al carbono (cuerpos para
soldar)

Recubrimiento de conversion quimica
con pelicula de hidrocarburo

Titanio Anodizado

B |os racores de mas de 25 mm/1 pulg. se entregan con una bolsa
de lubricante de PTFE con base fluorada y disulfuro de tungsteno
para lubricarlos durante la instalacion.

B |os racores de acero inoxidable de méas de 25 mm/1 pulg.,
utilizan férulas de acero inoxidable con recubrimiento de PFA.
Las aplicaciones por encima de 232°C (450°F) requieren
férulas delanteras recubiertas de plata y férulas traseras sin
recubrimiento. Para pedir racores con férulas delanteras
recubiertas de plata y férulas traseras sin recubrimiento, afada
BM a la referencia del racor.

Ejemplo: SS-2400-6BM

B Todos los racores Swagelok de acero al carbono se entregan con
férulas traseras de acero inoxidable 316.
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Juntas toricas

Los racores de cierre con rosca mediante junta térica se entregan
con una junta térica de Buna N de dureza 70. Otros racores con
roscas paralelas y juntas téricas, se entregan con una junta térica
de FKM fluorocarbono de dureza 90. Hay otros materiales de juntas
toéricas disponibles bajo pedido. Las juntas téricas estan lubricadas
con una fina pelicula de silicona. La eliminacién del lubricante
aplicado en fabrica puede alterar el rendimiento.

Para los racores ST y ST orientables utilizados en aplicaciones
ECE-R110, afiada a la referencia el sufijo DE para la junta térica.
Ejemplo: SS-600-1-6STDE

Limpieza y embalaje
Los componentes de los racores son limpiados para eliminar los
restos del aceite de mecanizado, grasa y particulas sueltas. Para

ampliar la informacién, consulte la especificacion Swagelok de
Limpieza y Embalaje Estandar (SC-10), MS-06-62.

Los racores estan disponibles embalados individualmente; afiada
CP a la referencia.

Ejemplo: SS-200-6CP

Los racores se pueden limpiar y embalar de forma especial bajo
peticién. Las opciones de limpieza y embalaje estan descritas

en la especificacion Limpieza especial de los racores Swagelok,
SCS-00663. Contacte con su representante autorizado de Swagelok
para ampliar los detalles.

Los racores limpiados y embalados segin ASTM G93 Nivel C tienen
la férula delantera recubierta de plata y la superficie interna de la
tuerca lubricada con Krytox® 240 AC. Para pedirlos, afada BQ a la
referencia.

Ejemplo: SS-400-1-4BQ

Peligros del servicio de oxigeno

Para ampliar la informacion sobre los peligros y riesgos de los sistemas
enriquecidos con oxigeno, consulte el informe técnico Swagelok
Seguridad en los sistemas de oxigeno, MS-06-13ES.


https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/en/ms-06-62-scs.pdf?_gl=1*16711gp*_gcl_au*MTEzNzE2ODY4NS4xNzM4MTg0MTE1*_ga*MjAxODQ4MjY4OC4xNjczODg4NDA1*_ga_XBR6JNNC76*MTczOTI5NjUzNi4yODEuMS4xNzM5Mjk3NDE2LjU3LjAuOTA0NjU5NjIw
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/es/ms-06-13.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/es/ms-01-05.pdf
http://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-01-174.PDF

Racores Swagelok métricos

Los racores métricos tienen un reborde escalonado en el hexdgono
del cuerpo. Los forjados, como los codos, cruces y tes, tienen
estampadas las letras MM y no tienen escalén en el cuerpo.

Extremo
Swagelok
métrico

RN

Reborde con escalén

Adaptador a
tubo Swagelok
fraccional

Sin reborde
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Sellantes para roscas

Al ensamblar roscas cénicas se deberia utilizar siempre un sellante
para roscas. Para ello estan disponibles la pasta sellante para roscas
anaerébica SWAK™ vy la cinta Swagelok de PTFE. Para ampliar la

informacion, consulte el catalogo Swagelok Detectores de fugas,

Extremos
Swagelok
métricos

R

Lubricantes y Sellantes, MS-01-91ES.

Tubos Manguitos Conectores, Reductores y

H|

GELD!

5 Adaptadores a Tubo

Los adaptadores a tubo Swagelok con la ranura mecanizada estan
‘ clasificados para la maxima presién de servicio admisible sugerida.

Reborde con escalén

Consulte Datos de tubo Swagelok, MS-01-107 para conocer el

diametro exterior del tubo y el material en cuestion.

Bases de la Presion de Servicio y Especificaciones de Roscas

Especificacion de

Tipo de Rosca (Conexion Final) Base de la Presion de Servicio Tipo de rosca Referencia
La presion de servicio de las conexiones finales Swagelok esta basada en
Racores Swagelok la presién de servicio del tubo publicada en el catdlogo Swagelok Datos de Roscas de Paso ASME B1.1
9 tubo, MS-01-107. Es importante una cuidadosa seleccién de tubo de alta Unificado :
calidad para instalar sistemas seguros y sin fugas.
NPT ASME B31.3, Tuberia de Proceso, o ensayo de presién con factor de NPT ASME B1.20.1,
seguridad 4:1 basado en fugas de fluido hidraulico. SAE AS71051

ISO/BSP (cénica)

ASME B31.3, Tuberia de Proceso, o ensayo de presion con factor de

ISO/BSP (cénica)

ISO 7, BS EN 10226-1,

(Racores Swagelok STH)

Parte 2: Servicio Duro (Serie S) o ensayo de presién con factor de seguridad
4:1 basado en fugas de fluido hidraulico.

(Racores Swagelok RT) seguridad 4:1 basado en fugas de fluido hidraulico. Racores Swagelok RT JIS B0203
Roscas ISO 1179-3, ISO 228-1 con Extensiones de Tubo para Trabajo ISO/BSP (paralela)
ISO/BSP (paralela) Ligero, con cierre mediante Junta Térica y Anillo Retenedor (tipos G y H), o Racores SSva clok ISO 228,
(Racores Swagelok RS) ensayo de presién con factor de seguridad 4:1 basado en fugas de fluido RP ng JIS B0202
hidraulico. y
ISO/BSP (paralela) ROSCTS ISO .1179'4‘ IS|O 228|—1_conBExtensionesdde Tubg para Sferviciczj :qSO/BSP (paraleilalz 1SO 228,
(Racores Swagelok RP) General con cierre metal-metal (tipo B), o ensayo de presion con actor de acores Swagelo JIS B0202
seguridad 4:1 basado en fugas de fluido hidraulico. RPy RS
ISO/BSP (Manémetro) ASME B31.3, Tuberia de Proceso, o ensayo de presion con factor de ISO/BSP (paralela) 1ISO 228,
(Basado en EN 837-1 y 837-3) seguridad 4:1 basado en fugas de fluido hidraulico (Racores Swagelok JIS B0202
(Racores Swagelok RG y RJ) . : RG y RJ)
SAE J1926/3, Conexiones para Servicio General y Puertos Hidraulicos y Roscas de Paso
SAE-Servicio Duro Extensiones de Tubo con roscas ASME B1.1 y Cierres con Junta Térica Unificado ASME B1.1
(Racores Swagelok ST) Parte 3: Servicio Ligero (Serie L) Extensiones de Tubo o ensayo de presion Racores Swagelok ST .
con factor de seguridad 4:1 basado en fugas de fluido hidraulico. 9
SAE J1926/2, Conexiones para Servicio General y Puertos Hidraulicos y Roscas de Paso
SAE-Servicio Duro Extensiones de Tubo con roscas ASME B1.1 y Cierres con Junta Térica o
Unificado ASME B1.1

Racores Swagelok ST

Uniones Swagelok AN

SAE J514, Racores para tubo Hidraulico, o ensayo de presién con factor
de seguridad 4:1 basado en fugas de fluido hidraulico.

Roscas de Paso
Unificado
Uniones Swagelok AN

ASME B1.1 UNJ,
SAE AS 8879

Swosdo


https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/es/ms-01-91.pdf
https://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/en/ms-01-107.pdf
http://www.swagelok.com/downloads/webcatalogs/EN/MS-01-107.PDF

10 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Presion de servicio

Presiones de Servicio de la Rosca NPT/ISO
Los valores estan basados en el Cédigo ASME para Tuberias a Presion, B31.3 a temperatura ambiente.

Acero inoxidable
316, Acero al
Carbono, Aleacion Aleacién 2507 y
(600 y C-276) Laton y Aluminio Aleacion 400 Titanio Aleacion 625 6-Moly Aleacién 825
Ts:‘;ﬁ: Macho | Hembra | Macho | Hembra | Macho | Hembra | Macho | Hembra | Macho | Hembra | Macho | Hembra | Macho | Hembra

NPT/ISO bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar bar
pulg. (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig) (psig)
1/16 757 461 378 227 682 413 606 365 1033 888 1026 620 881 537
(11 000) (6 700) (5 500) (3 300) (9 900) (6 000) (8 800) (5 300) (15 000) (12 900) (14 900) (9 000) (12 800) (7800)

1/8 689 447 344 220 620 399 551 358 1033 861 930 606 799 516
(10 000) (6 500) (5 000) (3 200) (9 000) (5 800) (8 000) (5 200) (15000) | (12500) | (13 500) (8 800) (11 600) (7500)

1/a 551 454 275 227 496 406 440 358 1033 875 744 613 640 523
(8 000) (6 600) (4 000) (3 300) (7 200) (5 900) (6 400) (5 200) (15 000) (12 700) (10 800) (8 900) (9 300) (7600)

3/8 537 365 268 179 482 323 427 289 1033 702 723 489 620 420
(7 800) (5 300) (3 900) (2 600) (7 000) (4 700) (6 200) (4 200) (15000) | (10200) | (10500) (7 100) (9 000) (6100)

172 530 337 261 165 475 303 420 268 1019 647 716 454 613 392
(7 700) (4 900) (3 800) (2 400) (6 900) (4 400) (6 100) (3 900) (14 800) (9 400) (10 400) (6 600) (8 900) (5700)

3/4 502 316 248 158 447 282 399 248 689 613 675 427 585 365
(7 300) (4 600) (3 600) (2 300) (6 500) (4 100) (5 800) (3 600) (10 000) (8 900) (9 800) (6 200) (8 500) (5300)

1 365 303 179 151 323 268 289 241 689 585 489 406 420 351
(5 300) (4 400) (2 600) (2 200) (4 700) (3 900) (4 200) (3 500) (10 000) (8 500) (7 100) (5 900) (6 100) (5100)

11/4 413 344 206 172 372 310 330 275 689 661 558 461 475 399
(6 000) (5 000) (3 000) (2 500) (5 400) (4 500) (4 800) (4 000) (10 000) (9 600) (8 100) (6 700) (6 900) (5800)

112 344 316 172 158 310 282 275 248 661 613 461 427 399 365
(5 000) (4 600) (2 500) (2 300) (4 500) (4 100) (4 000) (3 600) (9 600) (8 900) (6 700) (6 200) (5 800) (5300)

2 268 268 130 130 241 241 213 213 516 516 358 358 310 310
(3 900) (3 900) (1 900) (1 900) (3 500) (3 500) (3100) (3 100) (7 500) (7 500) (5 200) (5 200) (4 500) (4500)

B Para determinar las presiones de servicio segun el cédigo ASME B31.1 para tuberias a presion:

acero al carbono—multiplique por 0,85.

Los valores para el acero inoxidable y el latén son los mismos.

M Para determinar MPa, multiplique bar por 0,10.

Swosd




Presion de servicio

Presiéon de Servicio de STH SAE/MS para Servicio Duro

Las capacidades de presién estan basadas en SAE J1926/2 a temperatura ambiente.
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Acero inoxidable 316,
Acero al Carbono y Aleacion
(C-276, 2507, 625, 6-Moly,

825 y 600) Laton y Aluminio Aleacién 400 Titanio
STH
Tasﬁgr/ilr?:le No orientable Orientable No orientable Orientable No orientable Orientable No orientable Orientable
la rosca Indicador bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig)
3/8-24 3STH
7/16-20 4STH
1/2-20 5STH
630 (9137) 315 (4568) 567 (8223) 504 (7309)
9/16-18 6STH
420 (6091) 210 (3045) 378 (5482) 336 (4873)
3/4-16 8STH
7/8-14 10STH
11/16-12 12STH
13/16-12 14STH 420 (6091) 210 (3045) 378 (5482) 336 (4873)
15/16-12 16STH 350 (5076) 175 (2538) 315 (4568) 280 (4061)
15/8-12 20STH 280 (4061) 140 (2030) 252 (3654) 224 (3248)
280 (4061) 140 (2030) 252 (3654) 224 (3248)
17/8-12 24STH 140 (2030) 105 (1522) 189 (2741) 168 (2436)
21/2-12 32STH 210 (3045) 175 (2538) 105 (1522) 87 (1261) 189 (2741) 157 (2277) 168 (2436) 140 (2030)
Presion de Servicio de los Racores SAE/MS
Las capacidades de presién estan basadas en SAE J1926/3 a temperatura ambiente.
Acero inoxidable 316,
Acero al Carbono y Aleacion
(C-276, 2507, 625, 6-Moly,
825 y 600) Laton y Aluminio Aleacion 400 Titanio
ro-::r:a;—‘:E . No orientable | Orientable | No orientable | Orientable | No orientable | Orientable | No orientable | Orientable
MS Indicador bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig)
5/16-24 2ST
350 (5076) 175 (2538) 315 (4568) 280 (4061)
3/8-24 3ST
7/16-20 48T 350 (5076) 175 (2538) 315 (4568) 280 (4061)
315 (4568) 157 (2277) 283 (4104) 252 (3654)
1/2-20 58T
9/16-18 6ST
280 (4061) 140 (2030) 252 (3654) 224 (3248)
3/4-16 8ST 315 (4568) 150 (2175) 283 (4104) 252 (3654)
7/8-14 10ST
250 (3625) 210 (3045) 120 (1740) 105 (1522) 225 (3263) 189 (2741) 200 (2900) 168 (2436)
11/16-12 128T
13/16-12 14ST
210 (3045) 175 (2538) 100 (1450) 87 (1261) 189 (2741) 157 (2277) 168 (2436) 140 (2030)
15/16-12 16ST
15/8-12 20ST
175 (2538) 140 (2030) 80 (1160) 70 (1015) 157 (2277) 126 (1827) 140 (2030) 112 (1624)
17/8-12 24ST
21/2-12 32ST 140 (2030) 105 (1522) 70 (1015) 52 (754) 126 (1827) 94 (1363) 112 (1624) 84 (1218)

Swosdo
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Presion de servicio

Presion de servicio de los accesorios macho AN (JIC)
Las capacidades de presion son a temperatura ambiente y son aplicables a las tuercas locas deslizantes y las deformadas sobre manguito hembra.

Acero inoxidable 316 y
Aleacion (C-276, 2507,
625, 6-Moly, 825 y 600) Acero al carbono Latén y Aluminio Aleacion 400 Titanio
TamaRio rosca Recto Forma Recto Forma Recto Forma Recto Forma Recto Forma
macho AN
WIC) Indicador bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig)
7/16-20 4AN 689 689 310 310 345 345 620 620 551 551
(10 000) (10 000) (4 500) (4 500) (5 000) (5 000) (9 000) (9 000) (8 000) (8 000)
9/16-18 6AN
564 523 275 275 282 262 508 471 452 410
(8 200) (7 600) (4 000) (4 000) (4 100) (3 800) (7 380) (6 840) (6 560) (6 080)
3/4-16 8AN
482 434 210 210 241 217 434 391 386 347
11/16-12 12AN (7 000) (6 300) (3 000) (3 000) (3 500) (3 150) (6 300) (5 670) (5 600) (5 040)
344 282 170 170 172 141 310 254 276 226
15/16-12 16AN (5 000) (4 100) (2 500) (2 500) (2 500) (2 050) (4 500) (3 690) (4 000) (3 280)
140 140 140 140 69 69 124 124 110 110
15/8-12 20AN (2 000) (2 000) (2 000) (2 000) (1 000) (1 000) (1 800) (1 800) (1 600) (1 600)
105 105 105 105 48 52 93 93 83 83
17/8-12 24AN (1 500) (1 500) (1 500) (1 500) (700) (750) (1 350) (1 350) (1 200) (1 200)
80 80 80 80 34 39 70 70 62 62
21/2-12 32AN (1 125) (1 125) (1 125) (1 125) (500) (560) (1010) (1010) (900) (900)

Presion de Servicio de los Racores de Cierre mediante Junta Térica

Los racores de cierre con junta térica de acero inoxidable y de acero al carbono hasta 25 mmy 1 pulg. tienen una presion de servicio de
206 bar (3000 psig).

Presion de Servicio de las Roscas ISO/BSP Paralelas Orientables (PR)
Los rangos de presion son a temperatura ambiente.

Acero inoxidable 316,
Acero al Carbono y
Tamafio rosca Aleacion (C-276, 2507, Laton y

25, 6-Moly, 82! Alumini Aleacién 4 Titani
macho ISO/BSP 625, 6-Moly, 825 y 600) uminio eacién 400 itanio
pulg. bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig)
1/8, 3/16, 3/4 , 3/8 315 (4568) 157 (2277) 283 (4104) 252 (3654)
1/2, 3/4,1 160 (2320) 80 (1160) 144 (2088) 128 (1856)

Swondd
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Presion de servicio

Presion de servicio de las roscas ISO 228/BSP paralelas (RS y RP)
Las capacidades de presién hidraulica estan basadas en ISO 1179 a temperatura ambiente.

M Los conectores macho RS y RP son probados con conectores hembra RP.
H | as conexiones finales RS son probadas con juntas mixtas RS.
Bl | as conexiones RP son probadas sin junta.

M La seleccién de la junta es responsabilidad del disefiador y usuario del sistema y puede
afectar al rendimiento del producto.

Presion de Servicio de las Roscas ISO 228/BSP Paralelas RS

Acero inoxidable 316,
Acero al Carbono y
Tamafio rosca Aleacion (C-276, 2507, Laton y
macho ISO/BSP 625, 6-Moly, 825 y 600) Aluminio Aleacién 400 Titanio
pulg. bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig)
1/8,1/4, 3/8 400 (5800) 200 (2900) 360 (5220) 320 (4640)
1/2 324 (4700) 162 (2350) 291 (4220) 259 (3750)
3/4

; 250 (3620) 125 (1810) 225 (3260) 200 (2900)

11/4
T2 160 (2320) 80 (1160) 144 (2080) 128 (1850)

Presion de Servicio de las Roscas ISO 228/BSP Paralelas RP

Acero inoxidable 316,
Acero al Carbono y
. Aleacion (C-276, 2507, Laton y
n:::;‘i"&g’/g’gp 625, 6-Moly, 825 y 600) Aluminio Aleaci6én 400 Titanio
pulg. bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig)
1/8,1/4, 3/8 400 (5800) 200 (2900) 360 (5200) 320 (4640)
1/2 324 (4700) 162 (2350) 291 (4220) 259 (3750)
3/4 160 (2320) 80 (1160) 144 (2080) 128 (1850)
1
11/4 100 (1450) 50 (720) 90 (1300) 80 (1160)
1172

Presidn de servicio de las roscas ISO 228/BSP/JIS paralelas RG y RJ

Acero inoxidable 316,
Acero al Carbono y
Tamafio rosca Aleacion (C-276, 2507, Latony
macho ISO/BSP 625, 6-Moly, 825 y 600) Aluminio Aleacion 400 Titanio

pulg. bar (psig) bar (psig) bar (psig) bar (psig)
1/8
1/4 392 (5700) 196 (2850) 352 (5110) 314 (4560)
3/8
1/2 288 (3900) 134 (1950) 240 (3490) 215 (3120)

Swondd
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Referencias y dimensiones
B Consulte la tabla Como pedirlos al final de esta pagina. Para algunos materiales o configuraciones pueden aplicarse cantidades minimas.

B Las dimensiones son como referencia Unicamente y susceptibles de cambio. Si no se indica lo contrario, las dimensiones mostradas son
para componentes de acero inoxidable y con las tuercas Swagelok apretadas a mano. Para las dimensiones de las tuercas Swagelok,
consulte la pagina 57.

B Plantillas CAD disponibles en la www.swagelok.com.

Racores rectos

Uniones F entre

L —p— ox
| A |
Union Union (Métrico a Fraccional)
Di i Ext. Ti Di i
& Ext. Referencia imensiones @ Ext. Tubo Referencia imensiones
Tubo Basica A D E T Tx, pulg. Basica A D Dx E F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
1/16 | -100-6 0,99 0,34 0,05 5 1/8 | -2M0-6-2 35,2 129 12,8 17 12
178 2006 140 0.50 0,09 1/4 | -2M0-6-4 38,6 ' 15,3 ' 14
316 | -3006 147 0.54 012 3 1/8 | -3M0-6-2 35,2 12,9 12,8 2,4 12
174 | -4006 161 | 060 | 019 4 A RV 32 | a7 | 128 24 12
516 [Maeltsd 169 | 064 | 025 116 | -6M0-6-1 343 8,6 13 14
3/8 -600-6 1,77 0,66 0,28 1/8 | -6M0-6-2 38,5 12,8 2,4 14
6 1/4 | -6M0-6-4 41,0 15,3 15,3 4,8 14
V2 | 8106 202 | 080 | 04 516 | -6M0-6-5 423 162 48 14
1/2 -810-6-00309 4,30 — 050 3/8 | -6M0-6-6 43,2 16,8 48 16
58 | 10106 205 | g6 8 1/4 | -8M0-6-4 4233 162 15,3 48 15
3/4 -1210-6 2,11 ’ 0,62 3/8 -8M0-6-6 44,3 ’ 16,9 6,4 16
7/8 -1410-6 2,17 1,02 0,72 1/8 -10M0-6-2 41,8 12,8 2,4
1/4 | -10M0-6-4 44,5 15,3 4,8
1 -1610- , , '
610-6 255 | 108 2% 0 1 516 | -10M0-6-5 45.1 172 | 462 6.4 18
11/8 |B-1810-6 0,97 3/8 | -10M0-6-6 45,9 16,9 7.1
11/4 | -2000-6 3,63 1,62 1,09 a4 | 1omoe4 470 153 48
11/2 | -2400-6 4,25 1,97 1,34 12 5/16 | -12M0-6-5 47,8 028 16,2 6,4 20
oy 3/8 | -12M0-6-6 48,4 ' 16,9 7.1
2 3200.6 5,88 2,66 1.8 1/2 -12M0-6-8 51,2 22,9 9,5
> OM0-6 5.6 e 17 14 1/2 -14M0-6-8 52,0 24,4 22,9 10,3 24
, 1 1/2 = -6- 2 24,4 22 1 24
3 =T prps 9 5 / 15M0-6-8 52,0 ) 9 0,3
7 Ve peps Py , 16 5/8 | -16M0-6-10 52,0 24,4 24,4 12,7 24
1 4 |- -6- 24,4 24,4 15,1 27
5 TV 10 53 25 8 3/ 18M0-6-12 53,5 ) , 5,
1/2 -20M0-6-8 55,0 22,9 10,3 30
8 [WEcEle 432 | 162 6.4 20 1 -20M0-6-16 628 | 280 | 313 | 159 35
10 aleiie 462 | 172 79 25 1 _25M0-6-16 650 | 313 | 313 | 218 35
12 -12M0-6 51,2 22,8 9,5
14 -14M0-6 11,1
: Como pedirlos
15 -15M0-6 52,0 vas 11,9 . P L .
16 16M0-6 ; 12.7 Seleccione una referencia basica. Ejemplo: -100-6
18 18M0-6 535 15.1 Anada el indicador del material. Ejemplo: SS-100-6
20 -20M0-6 55.0 26.0 15,9 Material Indicador Material Indicador
22 -22M0-6 18,3 Acero inox. 316 SS Aleacion 2507 2507
25 -25M0-6 65,0 31,3 018 Aluminio A Aleacion C-276 HC
o8 -28M0-6 85,0 36,6 Aleacion 20 C20 Laton B
B-28M0-6 65,4 31,6 24,6 6-Moly 6MO Acero al carbono
30 -30M0-6 92,7 39,6 26,2 Aleacion 400 M Nilon NY
32 -32M0-6 97,3 42,0 28,6 Aleacién 600 INC PTFE T
38 -38M0-6 114 49,4 33,7 Aleacion 625 625 Titanio -
50 -50M0-6 146 65,0 45,2 Aleacién 825 825 (grado 4)
@ Taladrado.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Uniones

Union reductora
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@ Ext. Tubo

Dimensiones

Referencia
T Tx Basica A D Dx E
Dimensiones, pulg.

178 | 176 | -200-6-1 122 | 050 | 034 | 005
1716 | -300-6-1 1,27 034 | 005
316 1 48 | -300-6-2 14s | 9% | 050 | 009
1116 | -400-6-1 1,35 034 | 005
1/4 18 | -400-6-2 152 | 060 | 050 | 009
3/16 | -400-6-3 1,55 054 | 012
178 | -500-6-2 1,56 050 | 009
516 | 44 | -500-6-4 166 | %% | os0 | 019
1716 | -600-6-1 1,44 034 | 005
1/8 | -600-6-2 1,61 050 | 009
a/8 174 | -600-6-4 170 | 980 | o080 | 019
5/16 | -600-6-5 174 064 | 025
18 | -810-6-2 1,78 050 | 0,09
172 174 | -810-6-4 185 | 090 | 060 | 019
3/8 | -810-6-6 1,91 0.66 | 028
38 | -1010-6-6 1,94 066 | 028
5/8 172 | -1010-6-8 205 | 9% | 090 | 041
14 | -1210-6-4 1,94 060 | 019
3/8 | -1210-6-6 2,00 066 | 028
3/4 172 | -1210-6-8 211 | %% | oeo | o041
5/8 | -1210-6-10 211 096 | 050
172 | -1610-6-8 090 | 041
1 3/4 | -1610-6-12 238 | 123 | g9 | g2
3 2 | -3M0-6-2M 353 | 129 | 12,9 17
2 | -6Mo-6-2M 38,6 12,9 17
6 3 | -6M0-6-3M 386 | 153 | 129 2.4
4 | -6M0-6-4M 39.4 137 24
8 6 | -8M0-6-6M 23 | 162 | 158 48
0 6 | -10M0-6-6M a5 | o | 153 48
8 | -10M0-6-8M 451 ’ 16.2 6.4
6 | -12M0-6-6M 47,0 15,3 48
12 8 | -12M0-6-8M 478 | 228 | 162 6.4
10 | -12M0-6-10M 487 172 7.9
14 12| -14M0-6-12M 488 | 244 | 228 6.4
15 12| -15M0-6-12M 488 | 244 | 228 6.4
6 10 | -16M0-6-10M 495 | ., | 172 7.9
12| -16M0-6-12M 52,0 : 228 9.5
18 12| -18M0-6-12M 535 | 244 | 228 95
»s 18 | -25M0-6-18M 610 | 444 | 244 | 151
20 | -25M0-6-20M 62.3 : 260 | 159
18 | -30M0-6-18M 75.4 244 | 151
30 20 | -30M0-6-20M 754 | 396 | 260 | 159
25 | -30M0-6-25M 80.1 313 | 218
18 | -32M0-6-18M 778 244 | 151
32 20 | -32M0-6-20M 778 | 420 | 260 | 159
25 | -32M0-6-25M 82.3 313 | 218
20 | -38M0-6-20M 87,5 260 | 159
38 25 | -38M0-6-25M 920 | 494 | 313 | 218
30 | -38M0-6-30M 105 396 | 262

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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16  Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores rectos

Uniones Unién pasamuros
F entre F entre
caras caras
Dimensiones
Tamaio Espesor
O Ext. Referencia del taladro | max. del
Tubo Basica A D E F en panel panel
1/16 -100-61 1,24 0,34 0,05 5/16 13/64 0,120
1/8 -200-61 2,02 0,50 0,09 1/2 21/64
3/16 -300-61 2,11 0,54 0,12 9/16 25/64 050
1/4 -400-61 2,27 0,60 0,19 5/8 29/64 0,40
5/16 -500-61 2,39 0,64 0,25 11/16 33/64
3/8 -600-61 2,45 0,66 0,28 3/4 37/64 044
1/2 -810-61 2,80 0,90 0,41 15/16 49/64
5/8 -1010-61 2,86 0,96 0,50 11/16 57/64 050
3/4 -1210-61 3,11 0,96 0,62 13/16 11/64 0,66
1 -1610-61 3,77 1,23 0,88 15/8 121/64
11/4 | -2000-61 4,85 1,62 1,09 17/8 141/64
11/2 | -2400-61 5,48 1,97 1,34 21/4 161/64 078
2 -3200-61 7,10 2,66 1,81 23/4 2 41/64
3 -3M0-61 51,3 12,9 2,4 8,3
4 -4M0-61 53,6 13,7 2,4 b 9,9 127
6 -6M0-61 57,7 15,3 4,8 16 11,5 10,2
8 -8M0-61 61,0 16,2 6,4 18 13,1
10 -10M0-61 63,7 17,2 7,9 22 16,3 2
12 -12M0-61 71,0 22,8 9,5 24 19,5
14 -14M0-61 72,5 24,4 11,1 22,5
15 -15M0-61 72,5 24,4 11,9 27 127
16 -16M0-61 72,5 24,4 12,7 228
18 -18M0-61 78,9 24,4 15,1 30 26,0 16,8
20 -20M0-61 84,5 26,0 15,9 35 29,0
25 -25M0-61 96,0 31,3 21,8 4 34,0
30 -30M0-61 124 39,6 26,2 40,5 19,0
32 -32M0-61 128 42,0 28,6 %0 42,5
38 -38M0-61 145 49,4 33,7 60 50,5
@ El espesor minimo del panel es de 0,06 pulg.
Union reductora pasamuros
F entre F entre
carasyy - carasy @ Ext. Tubo Dimensiones
L IX Tamanho Espesor
T - Referencia del taladro| max, del
T B T Tx Basica A D Dx E F en panel panel
‘F P A B TP ﬂl 1/8 1/16 | -200-61-1 1,85 | 050 | 034 | 005 1/2 21/64 0,50
1/4 1/8 -400-61-2 2,17 0,60 0,50 0,09 5/8 29/64 0,40
3/8 1/4 -600-61-4 2,39 0,66 0.60 0.19 3/4 37/64 0,44
1/2 1/4 -810-61-4 2,63 0,90 15/16 49/64 0,50

Union reductora pasamuros (Métrico a Fraccional)

@ Ext. Tubo Dimensiones

Tamaio | Espesor
Referencia del taladro| max, del
Tx, pulg. Basica en panel panel

-6M0-61-2

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 17
Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

3

S

A
NPT
- . - ) .
@ Ext. | Tamano | Referencia imensiones Tamario . Dimensiones
Tubo NPT Basica A D E® F O Ext. NPT Referencia
Tubo pulg. Basica A D E® F
e, [Pl Dimensiones, mm
1/16 | -100-1-1 0,94 5/16 T
1/16 1/8 -100-1-2 1,03 0,34 0,05 7/16 2 /8 2M0-1-2 305 129 17 12
1/4 -100-1-4 1,22 9/16 3 1/8 -3M0-1-2 30,5 12.9 04 12
1/4 -3M0-1-4 35,6 ' ’ 14
1/16 | -200-1-1 1,17 7/16
1/8 | -200-1-2 1,20 7/16 4 1/8 -4M0-1-2 31,2 13,7 24 12
1/8 1/4 | -200-1-4 1,40 0,50 0,09 9/16 1/4 -4M0-1-4 36,3 14
3/8 -200-1-6 1,41 11/16
1/2 -200-1-8 1,66 7/8 1;2 'gmgﬂ 'i gg’g 13
6 el ’ 15,3 4.8
316 1/8 -300-1-2 1,23 054 012 7/16 3/8 -6M0-1-6 38,4 18
1/4 -300-1-4 1,43 ’ ' 9/16 1/2 -6M0-1-8 44,7 22
1/16 | -400-1-1 1,29 0,12 1/2 1/8 -8M0-1-2 34,2 48 15
1/8 | -400-1-2 1,29 0,19 1/2 8 1/4 -8M0-1-4 38,7 16,2 6,4 15
1/4 1/4 -400-1-4 1,49 0.60 0,19 9/16 3/8 -8M0-1-6 39,3 6,4 18
3/8 | -400-1-6 1,51 ’ 0,19 11/16 172 -8M0-1-8 45,6 6.4 22
1/2 -400-1-8 1,76 0,19 7/8
3/4 | -400-1-12 1,82 019 | 11/16 1/8 -10M0-1-2 36,3 48 18
1/4 -10M0-1-4 40,9 7.1 18
1/8 -500-1-2 1,34 0,19 9/16 10 3/8 -10M0-1-6 40,9 17,2 7,9 18
5/16 1/4 | -500-1-4 1,52 0,64 0,25 9/16 172 -10M0-1-8 46,5 7.9 22
3/8 -500-1-6 1,54 0,25 11/16 3/4 -10M0-1-12 48,0 7.9 27
1/8 -600-1-2 1,39 0,19 5/8 1/8 -12M0-1-2 38,8 4,8 22
174 600-1-4 157 0,28 5/8 1/4 -12M0-1-4 43,4 7.1 22
3/8 -600-1-6 157 0,28 11/16 12 3/8 -12M0-1-6 43,4 22,8 9,5 22
3/8 1/2 -600-1-8 1,82 0,66 0,28 7/8 1/2 -12M0-1-8 49,0 9,5 22
3/4 -600-1-12 1,88 8-33 11/16 3/4 -12M0-1-12 50,5 9,5 27
! ~600-1-16 214 1958 1/4 -14M0-1-4 44,1 7.1
1/8 | -810-1-2 1,53 0,19 13/16 14 ?ﬁg jjmg:]:g 33’8 244 1?’? 24
1/4 -810-1-4 1,71 0,28 13/16 ’ ’
12 3/8 -810-1-6 1,71 0.90 0,38 13/16 15 1/2 -15M0-1-8 49,0 24,4 11,9 24
1/2 -810-1-8 1,93 ’ 0,41 7/8
3/4 | -810-1-12 1,99 041 | 11716 3/8 | -16M0-1-6 44,1 95 24
y 810-1-16 2125 0.41 13/8 16 1/2 -16M0-1-8 49,0 24,4 11,9 24
3/4 -16M0-1-12 50,5 12,7 27
1/4 -1010-1-4 1,74 0,28 15/16 1/2 -18M0-1-8 11,9
5/8 3/8 -1010-1-6 1,74 0.96 0,38 15/16 18 3/4 -18M0-1-12 50,5 24,4 15,1 27
1/2 -1010-1-8 1,93 ’ 0,47 15/16 s SOV Py
3/4 -1010-1-12 1,99 0,50 11/16 = == ,
20 3/4 | -2oMo-1-12 | 523 | 260 15.9 30
3/8 -1210-1-6 1,80 0,41 11/16 34 22M0-1-12 523 15.9 30
3/ 1/2 -1210-1-8 1,99 0.96 0,47 11/16 22 1 AT 571 26,0 183 35
3/4 -1210-1-12 1,99 ’ 0,62 11/16 ’ ’
1 -1210-1-16 2,25 0,62 13/8 1/2 -25M0-1-8 57,5 11,9
25 3/4 -25M0-1-12 57,5 31,3 15,9 35
1/2 -1410-1-8 1,99 0,47 13/16 1 -25M0-1-16 62,3 21,8
7/8 3/4 -1410-1-12 1,99 1,02 0,62 13/16
1 -1410-1-16 2,25 0,72 13/8 1 -28M0-1-16 72,4 366 018 41
11/4 -28M0-1-20 73,1 ' ’ 46
1/2 -1610-1-8 2,26 0,47 28
1 3/4 | -1610-1-12 2,26 1,23 0,62 13/8 1 B-28M0-1-16 75,0 316 246 41
1 -1610-1-16 2,45 0,88 11/4 | B-28M0-1-20 77,3 ’ ! 46
11/8 1 B-1810-1-16 2,45 1,23 0,88 15/8 30 11/4 | -30M0-1-20 772 39,6 26,2 46
-2000-1- 32 11/4 -32M0-1-20 79,6 42,0 28,6 46
11/4 ! ALveail-ie 3,04 1,62 0.88 13/4
11/4 | -2000-1-20 1,09 38 11/2 | -38M0-1-24 91,6 49,4 33,7 55
1172 1172 -2400-1-24 3,50 1,97 1,34 21/8 @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
2 2 -3200-1-32 4.47 266 1.81 213/4 interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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18 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores
Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

% Consulte la pagina 9 para especificaciones de roscas.
B
l«— D —>
| A
Rosca ISO/BSP Conica (RT)
Tamaio f : Tamaio : :
: Dimensiones
@ Ext. rosca Referencia O Ext, rosca Referencia Dimensiones
Tubo ISO Basica A D E® F Tubo |ISO, pulg. Basica A D EO F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
1/8 1;2 :gggj:ig 1,‘218 0,50 0,09 ;ﬂg 2 1/8 -2M0-1-2RT 30,5 12,9 1,7 12
’ 3 1/8 -3M0-1-2RT 30,5 129 o4 12
1/8 | -400-1-2RT 1,29 1/2 1/4 -3M0-1-4RT 35,6 ’ ’ 14
1/4 14 el 149 1 060 | 019 | Y18 178 | -amo-12RT | 312 12
3/8 | -400-1-6RT 1,51 11/16 4 1/4 AMO-1-4RT 263 13,7 24 12
1/2 -400-1-8RT 1,76 7/8 ’
1/8 -6M0-1-2RT 32,8 14
se | 18| oA 1| oea | 9a2 | o6 5 14 | 6MO-1-4RT | 879 | .o as | 1
’ ’ 3/8 -6M0-1-6RT 38,4 ' ' 18
1/8 | -600-1-2RT 1,39 0,19 5/8 1/2 -6M0-1-8RT 44,7 22
1/4 :600:1:4RT 1,57 0,28 5/8 8 A 342 48 15
3/8 3/8 600-1-6RT 1,57 0,66 0,28 11/16
1/2 | -600-1-8RT 1,82 0.28 7/8 8 174 -8MO-1-4RT 387 | 462 6.4 15
3/4 | -600-1-12RT 1,88 028 | 11716 3/8 -8MO0-1-6RT 39,2 ’ 6,4 18
’ ’ 1/2 -8M0-1-8RT 45,6 6,4 22
1/4 | -810-1-4RT 1,71 0,28 13/16 8 1OMOA2RT 6.3 48 18
3/8 | -810-1-6RT 1,71 0,38 13/16
1/2 /o “810-1-8RT 1'93 0,90 041 7/8 1/4 -10MO0-1-4RT 40,9 7.1 18
a4 | -810-1-12RT 199 041 11416 10 3/8 -10M0-1-6RT 40,9 17,2 7.9 18
’ ’ 1/2 -10M0-1-8RT 46,5 7.9 22
5/8 1/2 -1010-1-8RT 1,93 0,96 0,47 15/16 3/4 -10M0-1-12RT | 48,0 7.9 27
3/4 | -1210-1-12RT 1,99 11/16
3/4 ’ 0,96 0,62 1/4 -12M0-1-4RT 43,4 71 22
! VNS 2.25 13/8 12 3/8 -12M0-1-6RT | 434 | ,,g 9,5 22
3/4 | -1610-1-12RT 2,26 0,63 172 -12M0-1-8RT | 49,0 ’ 9,5 22
1 1 1610-1-16RT 245 1,23 0.88 13/8 3/4 -12M0-1-12RT | 50,5 9,5 27
11/4 11/4 | -2000-1-20RT 3,04 1,62 1,09 13/4 14 1/4 -14M0-1-4RT 441 oa4 7.1 o4
- — ~ 3/8 -14M0-1-6RT 44,1 : 9,5
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela. 15 1/2 -15M0-1-8RT 49,0 24,4 11,9 24
1/4 -16MO0-1-4RT 44,1 7.1 24
16 3/8 -16M0-1-6RT 44,1 on4 9,5 24
1/2 -16M0-1-8RT 49,0 ’ 11,9 24
3/4 -16M0-1-12RT | 50,5 12,7 27
1/2 -18M0-1-8RT 11,9
8 | 34 | -18mo-1-12RT| 505 | 244 | 454 27
1/2 -20M0-1-8RT 11,9
20 3/4 | -20Mo-1-12RT | 923 | 260 | 459 | 30
3/4 -22M0-1-12RT | 52,3 15,9 30
22 1 -22M0-1-16RT | 57,1 26,0 18,3 35
1/2 -25M0-1-8RT 57,5 11,9
25 3/4 -25M0-1-12RT | 57,5 31,3 15,9 35
1 -25M0-1-16RT | 62,3 21,8
1 -28M0-1-16RT | 72,4 M
11/4 | -28Mo-1-20RT | 731 | 366 | 218 46
28
1 B-28M0-1-16RT | 75,0 41
11/4 |B-28M0-1-20RT | 77,3 81,6 22,2 46
30 11/4 -30M0-1-20RT | 77,2 39,6 26,2 46
32 11/4 -32M0-1-20RT | 79,6 42,0 28,6 46
38 11/2 -38M0-1-24RT | 91,6 49,4 33,7 55

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 19
Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

Consulte la pagina 9 para especificaciones de roscas.
Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP pa 60.

-
| A

Rosca ISO/BSP Paralela (RS)

Tamaio : . Tamaio f :
O Ext. rosca Referencia Dimensiones O Ext. rosca Referencia Dimensiones
Tubo ISO Basica A D E® F Tubo |ISO, pulg. Basica A D E® F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm

1/8 -200-1-2RS 1,31 9/16 2 1/8 -2M0-1-2RS 33,3 12,9 1,7 14

1/8 1/4 -200-1-4RS 1,50 0,50 0,09 3/4
3/8 | -200-1-6RS 1,53 7/8 3 178 | -8MO-1-2RS | 333 | 4,4 24 4
’ 1/4 -3M0-1-4RS 38,1 ’ ’ 19
1/8 | -400-1-2RS 1,40 0,16 9/16 4 1/8 -4M0-1-2RS 34,0 13,7 2,4 14

1/4 1/4 -400-1-4RS 1,59 060 0,19 3/4
3/8 -400-1-6RS 1,62 ’ 0,19 7/8 1/8 -6M0-1-2RS 35,6 4,0 14
1/2 -400-1-8RS 1,70 0,19 11/16 6 1/4 -6M0-1-4RS 40,4 153 4,8 19
3/8 -6M0-1-6RS 41,1 ’ 4.8 22
1/8 -600-1-2RS 1,49 0,16 5/8 1/2 -6M0-1-8RS 43,2 4,8 27

3/8 1/4 -600-1-4RS 1,65 0.66 0,23 3/4
3/8 -600-1-6RS 1,68 ’ 0,28 7/8 1/8 -8M0-1-2RS 36,6 4,0 15
1/2 -600-1-8RS 1,76 0,28 11/16 8 1/4 -8M0-1-4RS 41,4 16.2 5,9 19
3/8 -8M0-1-6RS 42,2 ’ 6,4 22
1/4 -810-1-4RS 1,76 0,23 13/16 1/2 -8M0-1-8RS 442 6,4 27

1/2 3/8 -810-1-6RS 1,79 0,90 0,31 7/8
172 -810-1-8RS 1,87 0,41 11/16 1/4 -10M0-1-4RS 42,2 5,9 19
10 3/8 -10M0-1-6RS 42,9 17,2 7,9 22

3/4 -1210-1-12RS 2,05 ’ 0,62 15/16
1/2 | -1610-1-8RS 2.19 047 | 13/8 74 e B 445 59 22
3/8 -12M0-1-6RS 45,5 7,9 22
1 3/4 -1610-1-12RS 2,27 1,23 0,63 13/8 12 12 19M0-1-8RS 475 22,8 95 57
1 -1610-1-16RS 2,35 0,78 15/8 i > ’ ’

! , 3/4 -12M0-1-12RS| 52,1 9,5 35

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela. 14 3/8 -14M0-1-6RS 439 24.4 7.9 24
1/2 -14M0-1-8RS 47,5 ’ 111 27
3/8 -15M0-1-6RS 45,5 7,9 24
15 1/2 -15M0-1-8RS 47,5 24,4 11,9 27
3/4 -15M0-1-12RS| 52,8 11,9 35
3/8 -16M0-1-6RS 45,5 7,9 24
16 1/2 -16M0-1-8RS 47,5 24,4 11,9 27
3/4 -16M0-1-12RS| 52,8 12,7 35
18 1/2 -18M0-1-8RS 48,8 244 11,9 27
3/4 -18M0-1-12RS| 52,1 ’ 15,1 35
20 1/2 -20M0-1-8RS 50,5 26.0 11,9 30
3/4 -20M0-1-12RS| 52,6 ’ 15,9 35
22 3/4 -22M0-1-12RS| 52,6 26.0 15,9 35
1 -22M0-1-16RS| 54,9 ’ 18,3 41
5 3/4 -25M0-1-12RS| 57,7 313 15,9 35
1 -25M0-1-16RS| 59,7 ’ 19,8 41
1 -28M0-1-16RS| 69,9 36.6 19,8 41
o8 11/4 -28M0-1-20RS| 72,9 ’ 21,8 50
1 B-28M0-1-16RS| 72,5 316 19,8 41
11/4 |B-28M0-1-20RS| 77,1 ’ 24,6 54
30 11/4 -30M0-1-20RS| 76,7 39,6 26,2 50
32 11/4 -32M0-1-20RS| 79,2 42,0 28,6 50
38 1172 -38M0-1-24RS| 90,9 49,4 31,8 55

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.

Swosdo



20 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

3

i Consulte la pagina 9 para especificaciones de roscas.
E Disponibles juntas planas para rocas ISO/BSP paralelas. Consulte la pagina 60.

f

A ‘

Rosca ISO/BSP Paralela (RP)

Tamaio : . Tamanho : .
Di D
O Ext. rosca Referencia imensiones 9 Ext. rosca Referencia imensiones
Tubo ISO Basica A D E® F Tubo |ISO, pulg. Basica A D ED F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
1/8 -200-1-2RP 1,31 9/16 1/8 -3M0-1-2RP 33,3 14
8 | 14 | -200-1-4RP 150 | 050 | 009 1 5, 8 14 | -3Mo-1-4RP | 3s1 | 29 24 1 19
1/4 1/8 -400-1-2RP 1,40 0.60 0,16 9/16 4 1/8 -4M0-1-2RP 34,0 13,7 2,4 14
1/4 -400-1-4RP 1,59 ’ 0,19 3/4
1/8 -6M0-1-2RP 35,6 4,0 14
1/2 3/8 -810-1-6RP 1,79 0.90 0,31 7/8 6 1/4 -6M0-1-4RP 40,4 15.3 4,8 19
1/2 -810-1-8RP 1,87 ’ 0,41 11/16 3/8 -6M0-1-6RP 41,2 ’ 4,8 22
o 1/2 | -1210-1-8RP 192 | g5 | 047 | 11716 V2 | -BMO-1-8RP | 432 48 | 27
3/4 -1210-1-12RP 2,05 0,62 15/16 1/8 _8MO-1-2RP 36,5 4.0 15
1 1 -1610-1-16RP 2,35 1,23 0,78 15/8 8 1/4 -8MO0-1-4RP 41,3 16,2 5,9 19
3/8 -8M0-1-6RP 41,9 ! 6,4 22
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro 1/2 -8MO0-1-8RP 441 6.4 27
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela. ’ ’
1/4 -10M0-1-4RP 42,2 5,9 19
10 3/8 -10M0-1-6RP 429 17,2 7,9 22
1/2 -10M0-1-8RP 45,0 7,9 27
1/4 -12M0-1-4RP 45,4 5,9 22
12 3/8 -12M0-1-6RP 45,4 208 7,9 22
Racores taladrados para Termopares, Tubos de 1/2 -12M0-1-8RP 47,5 ’ 9,5 27
derrame y Tes para Intercambiadores de calor. 34 |IgleMOgIgi2Ri] 52,1 9.5 35
= ) [ 15 1/2 -15M0-1-8RP 47,5 24,4 11,9 27
T 16 3/8 -16M0-1-6RP 45,4 24 4 7,9 24
SR 1/2 -16M0-1-8RP 47,5 ! 11,9 27
7 18 /2| -18mo-1-8RP | 490 | ,,, | 119 | 27
3/4 -18M0-1-12RP | 52,3 ’ 15,1 35
1/2 -20M0-1-8RP 50,5 11,9 30
20 3/4 | -20Mo-1-12RP| 5255 | 280 | 159 | 35
3/4 -22M0-1-12RP | 52,8 15,9 35
22 1 -22M0-1-16RP | 54,5 26,0 18,3 41
o5 3/4 -25M0-1-12RP | 57,8 313 15,9 35
1 -25M0-1-16RP | 59,8 ’ 19,8 41
1 -28M0-1-16RP | 69,8 36.6 19,8 41
o8 11/4 -28M0-1-20RP 72,9 ’ 21,8 50
1 B-28M0-1-16RP 72,5 316 19,8 41
Los conectores macho Swagelok taladrados se adaptan 11/4 |B-28M0-1-20RP| 77,1 ) 24,6 54
atermoparesy a tubosl de 'derra{ne. La mayoria de los 30 1174 30M0-1-20RP | 76,8 396 26.2 50
conectores macho estan disponibles con taladro pasante, a
excepcion de aquellos cuya conexion roscada es de menor 32 T4 peellg il 792 42,0 28,6 50
tamafio que la conexién para tubo—como el -600-1-2 6 el 38 11/2 | -38M0-1-24RP| 921 49,4 31,8 55

-8M0-1-2RT—y por tanto no pueden ser taladrados.

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro

n By interior mayor en la conexion roscada cénica o paralela.
La combinacién de los reductores Swagelok taladrados y las Y P

tes estandar Swagelok se puede utilizar para crear una te para

intercambiadores de calor. Factores para presiones reducidas

Para pedir racores taladrados, afiada BT a la referencia.

Ejemplo: SS-400-1-4BT Tamaiio (pulg.) Tamaiio (mm) Factor
Los racores taladrados tienen una presion de servicio Hasta 1/2 pulg. Hasta 12 mm 0.75
reducida. Como norma general multiplicamos la presién de Mas de 1/2 pulg. y Mas de 12 mmy 0,50
servicio admisible del tubo incluida en el catalogo Datos de hasta 3/4 pulg. hasta 3/4 mm

tubo (MS-01-107), por los factores de la tabla de la derecha. Més de 18 pulg. Més de 18 mm 025

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores macho NPT Pasamuros
F entre
caras—; Dimensiones
Tamanho Tamano Espesor
i O Ext. NPT Referencia del taladro| max. del
E Tubo pulg. Basica A D E® F en panel panel
T Dimensiones, pulg.
1/8 1/8 -200-11-2 1,83 0,50 0,09 1/2 21/64 0,50
1/8 -400-11-2 1,95
1/4 1/4 -400-11-4 213 0,60 0,19 5/8 29/64 0,40
1/4 -600-11-4 2,26 3/4
3/8 3/8 -600-11-6 2,26 0,66 0,28 3/4 37/64 0,44
1/2 -600-11-8 2,51 7/8
3/8 -810-11-6 2,49 0,38
1/2 172 810-11-8 271 0,90 0.41 15/16 49/64 0,50
3/4 3/4 -1210-11-12 3,00 0,96 0,62 13/16 11/64 0,66
1 1 -1610-11-16 3,67 1,23 0,88 15/8 121/64 0,75
Dimensiones, mm
1/8 -6M0-11-2 49,5
6 1/4 _6MO-11-4 536 15,3 4,8 16 11,5 10,2
12 1/2 -12M0-11-8 68,8 22,8 9,5 24 19,5 12,7

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexion
roscada conica o paralela.

F entre
caras

Junta
térica

Compatible con roscas paralelas
SAE J1926/1 e ISO 11926-1.

A ‘

Rosca SAE/MS Paralela (ST)

Tamaio . . ~
9 Ext. rosca Referencia Dimensiones @ Ext T?:;igo Referencia Dimensiones
s @ -
Tubo | SAE/MS Basica A D E F Tubo | SAE/MS Basica A D E® F
Dimensiones, pulg. i .
Dimensiones, mm
5/16-24 | -200-1-2ST 1,18 7/16 - B __
1/8 7/16-20 | -200-1-4ST 1,24 0,50 0,09 9/16 6 9/16-18 SMOECEEETT 35,6 1538 4.8 18
9/16-18 | -200-1-6ST 1,31 11/16 10 9/16-18 | -10M0-1-6ST 37,3 17.2 7.1 18
3/4-16 -10M0-1-8ST 39,4 ’ 7,9 22
5/16-24 | -400-1-2ST 1,27 0,09 1/2
7/16-20 | -400-1-4ST 1,34 0,19 9/16 7/16-20 | -12M0-1-4ST 40,6 52
1/4 9/16-18 | -400-1-6ST 1,40 0,60 0,19 11/16 12 9/16-18 | -12M0-1-6ST 39,9 22,8 71 22
3/4-16 | -400-1-8ST 1,48 0,19 7/8 3/4-16 -12M0-1-8ST 41,9 9,5
/814 LI 1,60 0.19 ! @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
5/16 1/2-20 | -500-1-5ST 1,37 0,64 0,25 5/8 interior mayor en la conexioén roscada.
7/16-20 | -600-1-4ST 1,40 0,18 5/8
/8 9/16-18 | -600-1-6ST 146 | g5 | 028 | 11716 Rosca SAE/MS Paralela Conector macho largo (ST)
3/4-16 | -600-1-8ST 1,54 ’ 0,28 7/8
7/8-14 | -600-1-10ST 1,66 0,28 1
Tamaiio . Dimensiones
9/16-18 | -810-1-6ST 1,54 0,28 13/16 9 Ext. rosca Referencia
1/2 3/4-16 | -810-1-8ST 1,65 0.90 0,41 7/8 Tubo SAE/MS Basica A D E® F
7/8-14 | -810-1-10ST 1,77 ’ 0,41 1 - -
11/16-12 | -810-1-12ST 1,93 041 | 11/4 Dimensiones, pulg.
1/4 7/16-20 -400-1L-4ST 2,26 0,60 0,19 9/16
3/4-16 | -1010-1-8ST 1,65 0,42 15/16
5/8 7/8-14 | -1010-1-10ST 178 0,96 050 1 1/2 3/4-16 -810-1L-8ST 3,01 0,90 0,41 7/8
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
3/4-16 -1210-1-8ST 1,81 0,42 11/16 interior mayor en la conexion roscada coénica o paralela.
3/4 11/16-12 | -1210-1-12ST 1,93 0,96 0,62 11/4
1571612 [leiBalisliesl] 1,96 0.63 G Para los racores ST y ST orientables utilizados en aplicaciones
7/8 13/16-12 | -1410-1-14ST 1,93 1,02 0,72 13/8 ECE-R110, anada a la referencia el sufijo DE para la junta térica.
; 11/16-12 | -1610-1-12ST 2,10 123 066 | 13/8 Ejemplo: SS-600-1-6STDE
15/16-12 | -1610-1-16ST 2,14 ’ 0,88 11/2
11/4 | 15/8-12 |-2000-1-20ST | 2,69 | 1,62 | 109 | 17/8 @ La dimensién E s el paso minimo.
Estos racores pueden taladrarse a un
11/2 17/8-12 | -2400-1-24ST 3,06 1,97 1,34 21/8 diametro interior mayor en la conexién
roscada cénica o paralela.
2 2 1/2-12 | -3200-1-32ST 4,00 2,66 1,81 2 3/4

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras
3 Jur_1ta

Cierre con junta torica (Rosca SAE/MS Paralela) Cierre con junta torica (Rosca NPT corta)
i . . Di i
TELTEL . Dimensiones @ Ext. | Tamanio | Referencia imensiones
O Ext. rosca Referencia Tubo NPT Basica A D EO® E
Tubo | SAE/MS Basica A D E® F
n n Dimensiones, pulg.
Dimensiones, pulg.
116 | 5/16-24 | -100-1-OR 105 | 034 | 005 | 916 18 /8 | -200-120R | 129 | 050 | 009 | 34
1/8 -400-1-2-OR 1,38 3/4
1/8 5/16-24 200-1-OR 1,29 0,50 0,09 9/16 1/4 1/4 -400-1-4-OR 151 0,60 0,19 15/16
3/16 3/8-24 -300-1-OR 1,35 0,54 0,12 5/8
1/4 -600-1-4-OR 1,57 15/16
1/4 | 7/16-20 | -400-1-OR 1,51 | 060 | 0,19 3/4 3/8 3/8 | -600-1-6-OR | 163 0,66 028 | 11/8
5/16 1/2-20 | -500-1-OR 1,60 0,64 0,25 7/8 1/2 -600-1-8-OR | 1,85 15/16
3/8 9/16-18 | -600-1-OR 1,67 0,66 0,28 | 15/16 1/2 1/2 -810-1-8-OR 1,96 0,90 0,41 15/16
1/2 3/4-16 -810-1-OR 1,81 0,90 0,41 11/8 @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada.
3/4 11/16-12 | -1210-1-OR 2,06 0,96 0,62 11/2
1 15/16-12 | -1610-1-OR 2,29 1,23 0,88 13/4

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Dimensiones de montaje para los racores de cierre con junta torica

La figura 1 muestra una superficie de cierre elevada. El diametro minimo permite el contacto metal-metal en el exterior del diametro de
cierre de la junta torica, para evitar la extrusion de la misma.

La figura 2 muestra una superficie de cierre hueca que permite la introduccion del hombro del racor con la junta térica en la misma.
La figura 3, muestra una superficie de cierre hueca que permite la introduccion del hexagono del racor con la junta térica en la misma.

Fig. 2
Tamano A B (o3 D E
rosca Tamaiio Dia. Dia. Dia. |Profund. | Profund.
SAE/MS NPT Min. Min. Min. Max. Max.
D Dimensiones, pulg.
¢ 5/16-24 0,16
— - 0,50 0,59 0,66 0,09
T 5/16-24 0,22
- 1/8 0,69 0,78 0,88 0,16 0,28
\® 3/8-24 - 0,56 0,66 0,75 0,09 0,22
B —>|
7/16-20 -
0,69 0,78 0,88 0,28
- 1/8
@ Debe haber espacio suficiente para _ 1/4 0.87 097 1.09
toda la rosca. ? 4 i
1/2-20 - 0,75 0,91 1,08 0,16
0,31
9/16-18 - 0,81
0,97 1,09
- 1/4 0,87
- 3/8 1,00 1,16 1,31 0,34
- 1/2 1,22 1,34 1,58 0,22 0,44
3/4-16 - 1,00 1,16 1,31 0,16 0,34
— 1/2 1,22 1,34 1,58 0,44
11/16-12 - 1,41 1,53 1,75 0,22 0,50
15/16-12 - 1,69 1,78 2,03 0,56

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores macho Union AN
F entre
caras Tamaiio
@ Ext. abggasrc:ada Referencia Dimensiones

Tubo AN Basica A D E® F S
1/16 1/8 -100-6-2AN 1,07 0,34 0,05 7/16 5/16-24UNJF-3
1/8 1/8 -200-6-2AN 1,27 0.50 0,06 7/16 5/16-24UNJF-3
1/4 -200-6-4AN 1,38 ’ 0,09 1/2 7/16-20UNJF-3
1/4 1/4 -400-6-4AN 1,48 0,60 0,17 1/2 7/16-20UNJF-3
5/16 5/16 -500-6-5AN 1,51 0,64 0,23 9/16 1/2-20UNJF-3
¥ | 35 |eooeeAn | 56 | 08 | 0ag | 58 | giisonurs
1/2 1/2 -810-6-8AN 1,81 0,90 0,39 13/16 3/4-16UNJF-3
3/4 3/4 -1210-6-12AN 2,10 0,96 0,61 11/8 1 1/16-12UNJ-3
1 1 -1610-6-16AN 2,42 1,23 0,84 13/8 1 5/16-12UNJ-3

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexién
roscada.

Union AN Pasamuros

F entre F entre
caras 4 .
5 Dimensiones
Tamaio

rosca Tamano Espesor
@ Ext. |abocardada| Referencia del taladro | max. del

Tubo AN Basica A D E F S en panel panel

Dimensiones, pulg.

1/4 1/4 -400-61-4AN 2,12 | 0,60 | 0,17 | 5/8 | 7/16-20UNJF-3 29/64 0,40

3/8 3/8 -600-61-6AN 225 | 0,66 | 0,28 | 3/4 | 9/16-18UNJF-3 37/64 0,44

1/2 1/2 -810-61-8AN 2,59 | 0,90 | 0,39 [15/16 | 3/4-16UNJF-3 49/64 0,50

3/4 3/4 -1210-61-12AN | 3,11 | 0,96 | 0,61 [13/16|1 1/16-12UNJ-3 11/64 0,66

1 1 -1610-61-16AN | 3,64 | 1,23 | 0,84 | 15/8 | 15/16-12UNJ-3| 121/64 0,75

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores macho

F entre
caras

Junta
plana

D J
—A

F entre
caras

> |«m

Conectores para soldar

T
J
)
E |« B~
b A |

D ‘

o
| o
QO
g
T em

Rosca 10-32
i Dimensiones
9 Ext. Referencia
Tubo Basica A D E® F
Dimensiones, pulg.
1/8 -200-1-0157 0,95 0,50 0.00 7/16
1/4 -400-1-0256 1,08 0,60 ' 9/16

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un
diametro interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Rosca M5 X 0,8

O Ext. Referencia

Dimensiones

Tubo

Basica A

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un

diametro interior mayor en la conexién

Rosca métrica (RS)

roscada.

@ Ext. Dimensiones
Tubo Referencia Basica A D E® F
Dimensiones, mm
-6M0-1-M10X1.0RS 36,3 3,2
6 -6M0-1-M12X1.0RS 40,4 153 4,8 14
12 -12M0-1-M16X1.5RS 45,5 22,8 9,5 22

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro

interior mayor en la conexién roscada.

Soldadura de tubo por encastre

O Ext. SITC?;ZT;:a Referencia Dimensiones
Tubo | encastre Basica A B D E J
Dimensiones, pulg.
1/8 1/8 -200-6-2W 1,14 0,10 0,50 0,09 0,29
1/4 1/4 -400-6-4W 1,32 0,28 0,60 0,19 0,48
3/8 3/8 -600-6-6W 1,48 0,31 0,66 0,28 0,60
1/2 1/2 -810-6-8W 1,62 0,38 0,90 0,41 0,73
3/4 3/4 -1210-6-12W 1,71 0,44 0,96 0,62 1,04
1 1 -1610-6-16W 2,07 0,62 1,23 0,88 1,36

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores para soldar Soldadura de tuberia a tope (Fraccional)
F entre
caras =
Tamaio : .
@ Ext. |soldadura Referencia Dimensiones
Tubo a tope Basica A D E® F J
Dimensiones, pulg.

1/8 1/8 -200-1-2W 1,20 0,50 0,09 7/16 0,405
3/16 1/8 -300-1-2W 1,23 0,54 0,12 7/16 0,405
1/8 -400-1-2W 1,29 1/2 0,405
174 1/4 -400-1-4W 1,49 0.60 0.19 9/16 0,540
1/8 -500-1-2W 1,34 0,21 0,405
5/16 1/4 | -500-1-4W 150 | 084 | g5 | 916 | o540
1/4 -600-1-4W 1,57 5/8 0,540
3/8 -600-1-6W 1,57 11/16 | 0,675
3/8 1/2 | -600-1-8W 182 | 066 | 028 78 | 0840
3/4 -600-1-12W 1,88 11/6 | 1,050
3/8 -810-1-6W 1,71 13/16 | 0,675
1/2 -810-1-8W 1,93 7/8 0,840
172 3/4 -810-1-12W 1,99 0,90 0.41 11/16 | 1,050
1 -810-1-16W 2,25 13/8 | 1,315
5/8 1/2 -1010-1-8W 1,93 0,96 0,50 15/16 | 0,840
1/2 -1210-1-8W 0,55 0,840
8/4 3/4 -1210-1-12W 1,99 0,96 a62 | TV | 1050
1 1 -1610-1-16W 2,45 1,23 0,88 13/8 | 1,315
11/4 11/4 | -2000-1-20W 3,04 1,62 1,09 13/4 | 1,660
11/2 11/2 | -2400-1-24W 3,50 1,97 1,34 21/8 | 1,900
2 2 -3200-1-32W 4,47 2,66 1,81 23/4 | 2375

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en
la conexién para soldar. El espesor de pared de la conexidn para soldar esta basado en la tuberia
schedule 80.

Soldadura de tuberia a tope (Métrico a Fraccional)

Tamano
soldadura . .
9 Ext. a tope Referencia Dimensiones
Tubo pulg. Basica A D E® F F, pulg.® J
Dimensiones, mm

3 1/8 -3M0-1-2W 30,5 12,9 2,4 12 1/2 10,3
1/8 -4M0-1-2W 31,2 13,7 2,4 12 1/2 10,3

1/8 -6M0-1-2W 32,8 1/2 10,3

6 174 | -6MO-1-4W 379 | 198 4.8 14 916 | 137
1/8 -8M0-1-2W 34,2 54 15 9/16 10,3

8 1/4 -8MO0-1-4W 38,7 16,2 6,4 15 9/16 13,7
1/2 -8M0-1-8W 45,6 6,4 22 7/8 21,3

1/4 -10MO-1-4W 40,9 7,5 18 11/16 13,7

10 3/8 -10M0-1-6W 40,9 17,2 7,9 18 11/16 17,1
1/2 -10M0-1-8W 46,5 7.9 22 7/8 21,3

1/4 -12M0-1-4W 43,4 7,5 22 13/16 13,7

12 3/8 -12M0-1-6W 43,4 208 9,5 22 13/16 17,1
1/2 -12M0-1-8W 49,0 ’ 9,5 22 7/8 21,3

3/4 -12M0-1-12W 50,5 9,5 27 11/16 26,7

14 3/8 -14M0-1-6W 441 24,4 10,7 24 15/16 17,1
15 1/2 -15M0-1-8W 49,0 24,4 11,9 24 15/16 21,3
16 1/2 -16M0-1-8W 49,0 24,4 12,7 24 15/16 21,3
18 1/2 -18M0-1-8W 50,5 24,4 13,9 27 11/16 21,3
30 11/4 -30M0-1-20W 77,2 39,6 26,2 46 46 mm 42,2
32 11/4 -32M0-1-20W 79,6 42,0 28,6 46 46 mm 42,2
38 1172 -38M0-1-24W 91,6 49,4 33,7 55 55 mm 48,3

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
para soldar. El espesor de pared de la conexion para soldar esta basado en la tuberia schedule 80.

@ Esta dimensién corresponde a racores de acero al carbono y aluminio.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores hembra

F entre
caras

Rosca NPT
Di i _
O Ext. | Tamaiio | Referencia imensiones Tamano Dimensionas
Tubo NPT Basica A D E F O Ext. NPT Referencia
) ¥ Tubo pulg. Basica A D E F
Dimensiones, pulg.
1/16 | -100-7-1 0,93 7/16 Dimensiones, mm
V16 1 q/g | -100-7-2 096 | 03 | 005 | o 3 18 | -3M0-7-2 287 | L, oa | 14
178 | -200-7-2 113 916 V4| -aMo-74 385 ‘ : 19
1/8 1/4 | -200-7-4 132 0,50 0,09 3/4 4 1/8 | -4M0-7-2 29,7 13,7 2,4 14
3/16 1/8 | -300-7-2 1,17 0,54 0,12 9/16 1/8 | -6M0-7-2 31,3 14
6 1/4 | -6M0-7-4 358 153 48 19
1/8 -400-7-2 1,23 9/16 3/8 -6MO0-7-6 37,6 ’ ' 22
1/4 -400-7-4 1,41 3/4 1/2 -6M0-7-8 42,5 27
/4 3/8 | -400-7-6 148 | 060 | 019 7/8
1/2 -400-7-8 1,67 11/16 1/8 -8MO0-7-2 32,1 15
1/4 | -8M0-7-4 37,0 19
516 1/8 | -500-7-2 1,26 0.64 0.25 9/16 8 38 | -8M0-7-6 385 16,2 6,4 o5
1/4 | -500-7-4 1,45 3/4 12 | -8Mo-7-8 433 o7
178 |ciige 1,29 5/8 1/4 | -10M0-7-4 37,8 19
174 1,48 /4 10 3/8 | -10M0-7-6 394 | 172 7.9 22
3/8 3/8 | -600-7-6 1,54 0,66 0,28 7/8 o (R o ’ ’ P
1/2 | -600-7-8 1,73 11/16 ’
3/4 -600-7-12 1,88 15/16 1/4 _12M0-7-4 40,3 29
12 3/8 | -12M0-7-6 41,9 22,8 9,5 22
1/4 -810-7-4 1,59 13/16 1/2 -12M0-7-8 46,7 27
3/8 | -810-7-6 1,65 7/8
1/2 12 | -810-7-8 184 0,90 0,41 11/16 15 1/2 | -15M0-7-8 48,7 24,4 11,9 27
3/4 | -810-7-12 1,90 15/16 16 172 | -16M0-7-8 46,9 24,4 12,7 27
3/8 | -1010-7-6 1,65 15/16 20 1/2 | -20M0-7-8 47,9 26.0 159 30
5/8 12 | -1010-7-8 1,84 0,96 0,50 | 11/16 3/4 | -20M0-7-12 497 ' ' 35
3/4 | -1010-7-12 1,90 15/16
20 3/4 | -22M0-7-12 49,7 6.0 183 35
12 | -1210-7-8 1,84 11/16 1 -22M0-7-16 57,9 ’ g 41
3/4 3/4 | -1210-7-12 190 | 0% | 062 | 454
’ 05 3/4 | -25M0-7-12 53,4 313 218 35
7/8 3/4 | -1410-7-12 1,96 1,02 0,72 | 15/16 1 -25M0-7-16 62,3 ' ’ 41
3/4 | -1610-7-12 2,10 13/8
1 1 -1610-7-16 2,45 1,23 0.88 15/8
11/4 | 11/4 | -2000-7-20 2,94 1,62 1,09 21/8
11/2 | 11/2 | -2400-7-24 3,28 1,97 1,34 23/8
2 2 -3200-7-32 4,00 2,66 1,81 27/8

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores hembra

F entre

Consulte la pagina 9 para
especificaciones de roscas.

Rosca ISO/BSP Conica (RT)

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 27

F entre
caras
£ 2

Los racores con rosca ISO/BSP
paralela (RJ) estan disponibles
Unicamente en acero inoxidable.
Consulte la pagina 9 para
especificaciones de roscas.

Rosca ISO/BSP Paralela (RJ)

Tamanho Tamanho
rosca - : rosca a .
D D
D Ext. | 1SO Referencia imensiones DExt. | 1SO {mensiones
Tubo pulg. Basica A D E F Tubo pulg. Referencia A D E F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, pulg.
1/8 1/8 -200-7-2RT 1,13 0,50 0,09 9/16 1/8 1/8 SS-200-7-2RJ 1,19 0,50 0,09 9/16
1/8 -400-7-2RT 1,23 9/16 1/4 SS-400-7-4RJ 1,48 0,18 3/4
1/4 1/4  |-400-7-4RT 1,41 0.60 0.19 3/4 1/4 3/8 SS-400-7-6RJ 1,48 0,60 0,19 15/16
/ 3/8 |-400-7-6RT 1,48 ’ ’ 7/8 1/2 SS-400-7-8RJ 1,71 0,19 11/16
/2 |400-7-8RT 167 1176 516 1/4 | $S-500-7-4RJ 1,51 0.64 0,22 3/4
1/4 -600-7-4RT 1,48 3/4 1/2 SS-500-7-8RJ 1,61 ’ 0,28 11/16
3/8 3/8 -600-7-6RT 1,54 0,66 0,28 7/8
’ ’ ’ 1/4 SS-600-7-4RJ 1,54 0,22 3/4
172 [3600:7:8RT 1.73 11716 3/8 3/8 | $S-600-7-6RJ 152 | 066 | 026 | 15116
1/4 -810-7-4RT 1,59 13/16 1/2 SS-600-7-8RJ 1,65 0,28 11/16
1/2 3/8 -810-7-6RT 1,65 0,90 0,41 7/8
’ ’ ’ 1/4 SS-810-7-4RJ 1,65 0,22 13/16
172 [3810:7:8R1 1,84 11/16 1/2 3/8 | $S-810-7-6RJ 1,75 | 090 | 026 | 15/16
1/8 -6M0-7-2RT 31,3 14 1/4 SS-6M0-7-4RJ 37,6 19
6 1/4  |-6MO-7-4RT 35,8 153 48 19 6 3/8 SS-6MO0-7-6RJ 37,6 15,3 4,8 24
3/8 |-6M0-7-6RT 37,6 ) ) 20 172 SS-6M0-7-8RJ 43,5 27
2 R 42,5 27 174 | $8-8M0-7-4RJ 38,5 55 19
e | | o | 3 |smeren | x| e | g5 |
8 1/4 -8M0-7-4RT 37,0 16.2 6.4 19 ’ i
3/8  |-8MO-7-6RT 38,5 ' ' 22 1/4 | SS-10M0-7-4RJ 39,4 5,5 19
1/2 |-8M0-7-8RT 43,3 27 10 3/8 | SS-10MO-7-6RJ 38,8 | 17,2 6,5 24
1/2 | $S-10M0-7-8RJ 42,1 7,0 27
1/8 -10M0-7-2RT 33,0 18
10 1/4 -10MO0-7-4RT 37,8 172 79 19 1/4 SS-12M0-7-4RJ 41,9 55 22
3/8 -10M0-7-6RT 39,4 ! ’ 22 12 3/8 SS-12M0-7-6RJ 44,4 22,8 6,5 24
1/2 -10M0-7-8RT 44,2 27 1/2 SS-12M0-7-8RJ 48,2 7,0 27
1/8 -12M0-7-2RT 35,5 8,3 22
1/4 -12M0-7-4RT 40,3 9,5 22
12 3/8 -12M0-7-6RT 41,9 22,8 9,5 22 E;:ge
1/2 -12M0-7-8RT 46,7 9,5 27 12
3/4 -12M0-7-12RT 49,0 9,5 35
: MY
3/8 |-15MO0-7-6RT 41,9 24 IR  Consulte la pagina 9 para
15 1/2 -15M0-7-8RT 46,7 24,4 11,9 27 ; }7}—' ‘—mum‘wn especificaciones de roscas.
1/2 |-20M0-7-8RT 47,9 30 u
20| 34 |-20Mo7-12RT | 497 | 260 | 159 | g5 T . \
2 3/4 -22M0-7-12RT 49,7 26.0 18.3 35
1 |-22MO-7-16RT 57,9 ' ' 41 Rosca ISO/BSP Paralela (RP)
3/4 -25M0-7-12RT 53,4 35
25 1 |-25M0-7-16RT 623 | 18 | 218 41 ]
Tamano
rosca : :
D
D Ext. | 1SO Referencia Imensiones
Tubo pulg. Basica A D E F
Dimensiones, mm
1/8 |-6M0-7-2RP 33,5 14
6 | 14 |-6Mo-7-4RP 394 | 198 4.8 19
22 3/4 -22M0-7-12RP 58,3 26,0 18,3 35
25 1 |-25M0-7-16RP 63,9 26,5 21,8 40

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Conectores hembra

F entre
;caras

Consulte la pagina 9 para especificaciones de
roscas.

Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP
paralelas. Consulte |la pagina 60.

F entre
caras

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Rosca ISO/BSP Paralela (RG Mandometros)

Tamano
rosca . .
D Ext. | 1SO Referencia Dimensiones
Tubo pulg. Basica A D E F
Dimensiones, pulg.
1/8 1/4 |-200-7-4RG 1,39 0,59 0,09 3/4
1/8 |-400-7-2RG 1,26 0,18 9/16
1/4 -400-7-4RG 1,48 0,19 3/4
14 3/8 |-400-7-6RG 1,48 0.60 0,19 15/16
1/2  |-400-7-8RG 1,71 0,19 11/16
1/4 -500-7-4RG 1,51 0,22 3/4
5/16 1/2  |-500-7-8RG 1,61 0.64 0,28 11/16
1/4 |-600-7-4RG 1,54 0,22 3/4
3/8 3/8 |-600-7-6RG 1,52 0,66 0,26 15/16
1/2  |-600-7-8RG 1,65 0,28 11/16
3/8 |-810-7-6RG 1,75 0,26 15/16
12 1/2  |-810-7-8RG 1,90 0.90 0,28 11/16
3 1/4  |-3MO0-7-4RG 35,3 12,9 2,4 19
1/8 |-6M0-7-2RG 32,0 4,5 14
6 1/4 |-6M0-7-4RG 37,6 15.3 4,8 19
3/8 |-6M0-7-6RG 37,6 ’ 4,8 24
1/2  |-6M0-7-8RG 43,5 4,8 27
1/4 |-8M0-7-4RG 38,5 55 19
8 3/8 |-8M0-7-6RG 36,2 16,2 6,5 24
1/2  |-8M0-7-8RG 41,0 7,0 27
1/4 |-10MO0-7-4RG 39,4 5,5 19
10 3/8 [-10M0-7-6RG 38,8 17,2 6,5 24
1/2  |-10M0-7-8RG 421 7,0 27
1/4 |-12M0-7-4RG 41,9 5,5 22
12 3/8 [-12M0-7-6RG 44,4 22,8 6,5 24
1/2  |-12M0-7-8RG 48,2 7,0 27
20 1/2  |-20M0-7-8RG 54,3 26,0 7,0 30
22 1/2  |-22M0-7-8RG 54,3 26,0 7,0 30
Rosca NPT Pasamuros
Dimensiones
Tamaio Tamano Espesor
9 Ext. NPT Referencia del taladro| max. del
Tubo pulg. Basica A D E F en panel panel
Dimensiones, pulg.
1/8 1/8 -200-71-2 1,76 0,50 0,09 9/16 21/64 0,50
1/8 -400-71-2 1,85 5/8
1/4 1/4 -400-71-4 204 0,60 0,19 3/4 29/64 0,40
3/8 1/4 -600-71-4 2,17 0,66 0,28 3/4 37/64 0,44
3/8 -810-71-6 2,43 15/16
2 12 | -810-71-8 262 | 090 | 041 | 46 | 49764 0,50
6 1/4 -6M0-71-4 51,8 15,3 4,8 19 11,5 10,2
12 172 -12M0-71-8 66,5 22,8 9,5 27 19,5 12,7

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Reductores G entre

F entre v caras
F entre

caras

F entre
caras

e— 5 —

‘<— D—> E ‘47 D ‘ ‘% D E
| E A
b A |
1 pulg. y menores Mas de 1 pulg. 25 mm y menores
Reductor (Fraccional) Reductor (Métrico)
@ Ext. Tubo . Dimensiones @ Ext. Tubo ) Dimensiones
Referencia Referencia
T Tx Basica A D E F G T Tx Basica A D E F
Dimensiones, mm
1/16 :1];‘81 :188:2:‘21 :11,;2 034 0,05 5/16 _ 2 3 -2M0-R-3M 33,5 12,9 1,7 12
, 4 -3M0-R-4M 35,0 12
1/16 | -200-R-1 1,14 0,03 | 7/16 3 6 -3M0-R-6M 36,1 12,9 2,4 12
1/8 | -200-R-2 1,32 0,08 | 7/16 10 -3M0-R-10M 38,4 14
18 | 316 | -200-R-3 135 | o5 | 009 | 7/16 _ 4 6 AMO-R-6M 371 137 24 12
1/4 | -200-R-4 1,42 ' 0,09 | 7/16
3/8 | -200-R-6 1,48 0,09 | 7/16 3 -6M0-R-3M 36,9 1,9 14
1/2 | -200-R-8 1,74 0,09 | 9/16 8 -6M0-R-8M 39,9 48 14
oy S00Fs ppn 008 6 10 -6M0-R-10M 40,7 15,3 48 14
3/16 Do ) 0,54 ) 7/16 _ 12 -6MO0-R-12M 46,3 4,8 14
1/4 | -300-R-4 1,46 0,12 18 -6M0-R-18M 49,6 438 22
1/8 | -400-R-2 1,45 0,08 | 1/2 6 -8M0-R-6M 40,3 41
3/16 | -400-R-3 1,48 012 | 172 8 10 -8M0-R-10M 42,0 16,2 6,4 15
1/4 | -400-R-4 1,54 0,17 | 172 12 -8M0-R-12M 47,6 6,4
14 | 5/16 | -400-R-5 157 | geo | 019 | 172 _
3/8 -400-R-6 1,60 ’ 0,19 1/2 6 -10M0-R-6M 42,4 4,1 18
1/2 -400-R-8 1,82 0,19 9/16 8 -10M0-R-8M 43,4 5,6 18
5/8 | -400-R-10 1,89 0,19 | 11/16 10 12 -10M0-R-12M 49,8 17,2 7.9 18
3/4 | -400-R-12 1,88 0,19 | 13/16 15 -10M0-R-15M 51,3 7.9 18
18 -10M0-R-18M 51,3 7.9 22
3/8 | -500-R-6 1,65 _
516 | 455 | -500-R-8 187 | 064 | 025 | 9/16 6 | -12M0-R-6M 44,9 41 22
8 -12M0-R-8M 45,9 5,6 22
1/4 | -600-R-4 1,63 017 | 5/8 10 -12M0-R-10M 46,7 7,1 22
3/8 | -600-R-6 1,70 027 | 5/8 16 -12M0-R-16M 53,8 9,5 22
3/8 1/2 | -600-R-8 1,91 | 066 | 028 | 58 - 12 18 -12MO0-R-18M 53.8 22,8 95 25
5/8 -600-R-10 1,98 0,28 11/16 20 -12M0-R-20M 56,1 9,5 22
3/4 -600-R-12 1,98 0,28 13/16 20 ~12M0-R-22M 56,1 9,5 24
25 -12M0-R-25M 62,4 9,5 27
1/4 | -810-R-4 1,77 0,17 | 13/16
3/8 | -810-R-6 1,84 027 | 13/16 14 12 -14M0-R-12M 53,0 24,4 8,8 24
1/2 1/2 | -810-R-8 206 | g0 | 037 [ 13716 | _
58 | -810-R-10 212 , 041 | 13/16 15 12 -15M0-R-12M 53,0 24,4 8,8 24
3/4 | -810-R-12 2,12 0,41 | 13/16 16 12 -16M0-R-12M 53,0 24,4 8,8 24
1 -810-R-16 2,37 0,41 |11/16
12 -18M0-R-12M 54,6 8,8
3/4 | -1010-R-12 2,15 15/16 16 -18M0-R-16M 56,1 12,0
5/8 7/8 | -1010-R-14 221 | 096 | 050 | 15/16 | — 18 20 -18M0-R-20M 57,6 24,4 15,1 27
1 -1010-R-16 2,40 11/16 22 -18M0-R-22M 57,6 15,1
7 T0F8 215 Py 25 -18M0-R-25M 62,4 15,1
3/4 ] e ’ 0,96 ’ 1116 | —
1 -1210-R-16 2,46 0,62 16 -20M0-R-16M 57,9 12,0
11/4 | -1610-R200 | 317 13/8 | 17/8 o0 | 18 | -20MO-R-18M | 57,9 | 5, | 139 30
Iy, 22 -20M0-R-22M 59,4 ' 15,9
1 11/2 | -1610-R-24 351 | 123 | 0,88 | 158 | 21/4
2 | -1610-R-320 | 4.43 21/8 | 3 25 | -20MO-R-25M 64.2 15,9
114 | 11/2 | -2000-R24% | 410 | Lo | oo 134 | 21/4 18 -22M0-R-18M 57,9 13,9
2 -2000-R-32® 4,93 ’ ’ 21/8 3 22 20 -22M0-R-20M 59,4 26,0 15,5 30
25 -22M0-R-25M 64,2 18,3
11/2 2 -2400-R-32® | 517 | 1,97 | 1,34 | 21/8 3
- 18 -25M0-R-18M 63,1 13,9
@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas. 25 20 -25M0-R-20M 64.6 31,3 155 35

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Reductores

F entre
caras

o

Reductor (Métrico a Fraccional)

Reductor (Fraccional a Métrico)

F entre
caras

‘HD*. E

A

@ Ext. Tubo . Dimensiones @ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia Referencia
T Tx, pulg. Basica A D E F T Tx, mm Basica A D E F
Dimensiones, mm
2 1/8 -2M0-R-2 33,5 12,9 1,7 12 1/8 6 -200-R-6M 1,42 0,50 0,09 7/16
1/8 -3M0-R-2 33,5 2,0
8 1/4 -3M0-R-4 36,1 12,9 2,4 12
4 1/4 -4M0-R-4 37,1 13,7 2,4 12
1/8 -6MO0-R-2 36,9 2,0
1/4 -6M0-R-4 39,2 4,4
6 5/16 -6MO0-R-5 39,9 15,3 4,8 14
3/8 -6MO0-R-6 40,7 4,8
1/2 -6M0-R-8 46,3 4,8
1/4 -8M0-R-4 40,3 4,4
8 3/8 -8M0-R-6 42,0 16,2 6,4 15
1/2 -8M0-R-8 47,6 6,4
3/8 -10M0-R-6 44,2 6,8
10 1/2 -10M0-R-8 498 | 172 7.9 18
1/2 -12M0-R-8 52,3 9,3
12 3/4 -12M0-R-12 53,8 228 9,5 22
3/4 -18M0-R-12 56,1 14,7
18 1 -18M0-R-16 624 | 24* | 151 27
25 1 -25M0-R-16 69,5 31,3 20,2 35
Reductor largo
F entre
@ Ext. Tubo . Dimensiones
_ Referencia
i1 T Tx Basica A D E F
E Tx
Ty
3/8 1/2 -600-RF-8 2,57 0,66 0,25 5/8
Los reductores largos sélo se pueden utilizar con conexiones hembra Swagelok.
Reductor pasamuros
F entre F entre
caras
Dimensiones
) Tamano Espesor
E @ Ext. Referencia del taladro| max. del
T Tubo Basica A D E F en panel panel
Dimensiones, pulg.
‘ b— A | 1/8 -200-R1-2 1,95 0,50 0,08 1/2 21/64 0,50
1/4 -400-R1-4 2,20 0,60 0,17 5/8 29/64 0,40
3/8 -600-R1-6 2,41 0,66 0,27 3/4 37/64 0,44
1/2 -810-R1-8 2,87 0,90 0,37 15/16 49/64 0,50
5/8 -1010-R1-10 2,96 0,96 0,47 11/16 57/64 0,50
3/4 -1210-R1-12 3,21 0,96 0,58 13/16 11/64 0,66
1 -1610-R1-16 3,95 1,23 0,80 15/8 121/64 0,75

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Tubos Manguitos Tubo Manguito Conector
Conectores

v @ Ext. Refergncia Dimensiones O Ext. Refere_ncia Dimensiones

E g Tubo Basica E H Tubo Basica E H

T Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm

L; H *J 1/16 -101-PC 0,03 0,54 3 -3M1-PC 1,9 22,2
25 mm/1 pulg. 1/8 -201-PC 0,08 0,88 6 -6M1-PC 41 25,0
y menores 1/4 | -401-PC 017 | 098 8 | -8mi-PC 5,6 26,0

5/16 -501-PC 0,22 1,02 10 -10M1-PC 71 271
3/8 -601-PC 0,27 1,05 12 -12M1-PC 8,8 36,2
1/2 -811-PC 0,37 1,43 15 -15M1-PC 11,2 37,8
5/8 -1011-PC 0,47 1,49 16 -16M1-PC 12,0 37,8
3/4 -1211-PC 0,58 1,49 18 -18M1-PC 13,9 37,8
1 -1611-PC 0,80 1,94 20 -20M1-PC 15,5 39,4
11/4 -2000-PC® 1,02 2,72 25 -25M1-PC 19,9 49,3
Mis de 11/2 -2400-PC® 1,25 3,31 28 B-28M1-PC 22,6 49,0
25 mm/1 pulg. 2 -3200-PC® 1,72 4,56 28 -28M0-PC® 22,5 63,5
@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas. 30 -30M0-PC® 24,3 67,6
32 -32M0-PC® 26,5 69,7
38 -38M0-PC® 31,6 81,9

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Tubo manguito conector reductor

@ Ext. Tubo A Dimensiones @ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia Referencia
. T Tx Basica E H T Tx Basica E H

IE;U Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm

+ ‘TT 1/8 1/16 | -201-PC-1 0,03 0,72 3 -6M1-PC-3M 1,9 | 229
H s
1/4 1/16 -401-PC-1 0,03 0,75 6 -8M1-PC-6M 4,1 25,4
1/8 -401-PC-2 0,08 0,90 0 5 ~10M1-PC-6M 41 25,8
3/8 1/8 -601-PC-2 0,08 0,92 8 -10M1-PC-8M 5,6 26,3
1/4 -601-PC-4 0,17 1,00

6 -12M1-PC-6M 4,1 29,6
1/2 1/4 -811-PC-4 0,17 1,17 12 8 -12M1-PC-8M 5,6 30,1
3/8 -811-PC-6 0,27 1,21 10 -12M1-PC-10M 7,1 30,6
3/4 1/2 -1211-PC-8 0,37 1,49 16 12 -16M1-PC-12M 8,8 37,5
1 1/2 -1611-PC-8 0,37 1,69 28 25 -28M1-PC-25M 19,8 56,5
| SRR 0,58 .72 32 25 -32M1-PC-25M 19,8 | 60,3
38 25 -38M1-PC-25M 19,8 65,8

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores rectos

Tapones para tubo y Tapones para racor

l~— D —

A
Tapon para tubo Tapon para racor
@ Ext. | Referencia @ Ext. | Referencia @ Ext. | Referencia @ Ext. | Referencia
Tubo Basica A D Tubo Basica A D Tubo Basica Tubo Basica
1/16 -100-C 0,59 0,34 2 -2M0-C 20,1 12,9 1/16 -100-P 2 -2M0-P
1/8 -200-C 0,79 0,50 3 -3M0-C 20,1 12,9 1/8 -200-P 3 -3MO0-P
3/16 -300-C 0,84 0,54 4 -4M0-C 21,3 13,7 3/16 -300-P 4 -4MO-P
1/4 -400-C 0,92 0,60 6 -6M0-C 23,1 15,3 1/4 -400-P 6 -6MO0-P
5/16 -500-C 0,96 0,64 8 -8M0-C 24,5 16,2 5/16 -500-P 8 -8MO0-P
3/8 -600-C 1,01 0,66 10 -10M0-C 26,6 17,2 3/8 -600-P 10 -10MO0-P
1/2 -810-C 1,21 0,90 12 -12M0-C 30,6 22,8 1/2 -810-P 12 -12M0-P
5/8 -1010-C 1,24 0,96 14 -14M0-C 31,4 24,4 5/8 -1010-P 14 -14MO0-P
3/4 -1210-C 1,27 0,96 15 -15M0-C 31,4 24,4 3/4 -1210-P 15 -15M0-P
7/8 -1410-C 1,37 1,02 16 -16M0-C 31,4 24,4 7/8 -1410-P 16 -16MO0-P
1 -1610-C 1,61 1,28 18 -18M0-C 32,2 24,4 1 -1610-P 18 -18M0-P
11/8 B-1810-C | 1,61 1,23 20 -20M0-C 34,8 26,0 11/4 | -2000-P 20 -20M0-P
11/4 -2000-C 2,10 1,62 22 -22M0-C 34,8 26,0 11/2 | -2400-P 22 -22M0-P
1172 -2400-C 2,54 1,97 25 -25M0-C 41,0 31,3 2 -3200-P 25 -25M0-P
2 -3200-C 3,41 2,66 -28M0-C 48,5 36,6 28 -28M0-P
28 B-28M0-C 41,2 31,6 30 -30M0-P
30 -30M0-C 53,4 39,6 32 -32M0-P
32 -32M0-C 55,8 42,0 38 -38M0-P
38 -38M0-C 65,4 49,4

Protectores de venteo Protector de venteo

F entre
caras

Malla

Los protectores de venteo Swagelok, mas comunmente
conocidos como racores Mud dauber, protegen los

metalica Rl extremos abiertos de instrumentos, tubo, conexiones
de 40 E de salida de venteo y conducciones de purga.
¥ La malla metalica evita que elementos extrafios como
| A insectos, causen dafos introduciéndose en el sistema.

. Los protectores de venteo estan disponibles en acero
Ensamblaje con malla inoxidable y en latén. Para pedirlos en latén, sustituya la
metalica de 40, de acero .
inoxidable serie 300 SS de la referencia por una B.

Ejemplo: B-MD-2

Tamaio
NPT Referencia A E F
1/8 SS-MD-2 0,56 0,19 1/2
1/4 SS-MD-4 0,78 0,28 9/16
3/8 SS-MD-6 0,81 0,41 11/16
1/2 SS-MD-8 1,03 0,50 7/8
3/4 SS-MD-12 1,06 0,72 | 11/16

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Codos de 90°

Uniones

|

A

F entre
caras

Las conexiones a tubo son idénticas.

@ Ext. Referencia Dimensiones
Tubo Basica A D E F
1/16 -100-9 0,70 0,34 0,05 3/8
1/8 -200-9 0,88 0,50 0,09 3/8
3/16 -300-9 1,00 0,54 0,12 1/2
1/4 -400-9 1,06 0,60 0,19 1/2
5/16 -500-9 1,13 0,64 0,25 9/16
3/8 -600-9 1,20 0,66 0,28 5/8
1/2 -810-9 1,42 0,90 0,41 13/16
5/8 -1010-9 1,50 0,96 0,50 15/16
3/4 -1210-9 1,57 0,96 0,62 11/16
7/8 -1410-9 1,76 1,02 0,72 13/8
1 -1610-9 1,93 1,23 0,88 13/8
11/8 B-1810-9 2,17 1,23 0,97 111/16
11/4 -2000-9 2,67 1,62 1,09 111/16
11/2 -2400-9 3,10 1,97 1,34 2
2 -3200-9 4,22 2,66 1,81 23/4
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@ Ext. Referencia Dimensiones
Tubo Basica A D E F, pulg.
3 -3M0-9 22,3 12,9 2,4 3/8
4 -4M0-9 25,4 13,7 2,4 1/2
6 -6M0-9 27,0 15,3 4,8 1/2
8 -8M0-9 28,8 16,2 6,4 9/16
10 -10M0-9 31,5 17,2 7,9 11/16
12 -12M0-9 36,0 22,8 9,5 13/16
14 -14M0-9 38,0 24,4 111 15/16
15 -15M0-9 38,0 24,4 11,9 15/16
16 -16M0-9 38,0 24,4 12,7 15/16
18 -18M0-9 39,8 24,4 15,1 11/16
20 -20M0-9 44,6 26,0 15,9 13/8
22 -22M0-9 44,6 26,0 18,3 13/8
25 -25M0-9 49,1 31,3 21,8 13/8
-28M0-9 64,0 36,6 21,8 41 mm
28 B-28M0-9 55,4 31,6 24,6 111/16
30 -30M0-9 69,9 39,6 26,2 46 mm
32 -32M0-9 72,3 42,0 28,6 46 mm
38 -38M0-9 84,0 49,4 33,7 55 mm
50 -50M0-9 106 65,0 45,2 23/4

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Codos de 90°

Macho
E F entre
caras
Consulte la pagina 9 para especificaciones de rosca.
—D
e A ——]
Rosca NPT
DI . - ) .
O Ext. | Tamafo | Referencia imensiones & Ext Ta"rl\r-;lo Referencia Dimensiones
ph @ !
Tubo NPT Basica A D E F Tubo pulg. Basica A D E® | F, pulg.
Dimensiones, pulg. Di .
imensiones, mm
1/16 11//186 :188:2:; 0,75 0,34 0,05 7/16 3 1/8 -3M0-2-2 23,6 129 04 7/16
1/4 -3M0-2-4 24,6 ' ’ 1/2
1/16 | -200-2-1 0,93 7/16
; 1/8 -4M0-2-2
1/8 1/8 -200-2-2 0,93 0,50 0,09 7/16 4 1f4 _AMO-2-4 25,4 13,7 2,4 1/2
1/4 -200-2-4 0,97 1/2
1/8 -6M0-2-2 27,0 1/2
3/16 Ve | 352l 100 | 054 | 012 12 5 1/4 | -6M0-2-4 270 | oo a8 | 172
3/8 -6M0-2-6 29,8 ' ’ 11/16
1/16 | -400-2-1 1,06 0,12 1/2 /2 | -6M0-2-8 31.8 13/16
1/8 -400-2-2 1,06 0,19 1/2
1/4 1/4 | -400-2-4 1,06 0,60 0,19 1/2 1/8 | -8M0-2-2 28,8 438 9/16
3/8 | -400-2-6 1,17 019 | 11/16 8 1/4 | -8M0-2-4 28,8 16,2 64 | 9116
1/2 | -400-2-8 1,25 019 | 13/16 3/8 | -8M0-2-6 30,6 64 | 11716
1/2 -8M0-2-8 32,6 6,4 13/16
1/8 -500-2-2 1,13 0,19 9/16
5/16 1/4 -500-2-4 1,13 0,64 0,25 9/16 1/8 -10M0-2-2 31,5 4,8 11/16
3/8 | -500-2-6 1,20 0,25 11/16 10 1/4 | -10M0-2-4 31,5 170 7,1 11/16
3/8 -10M0-2-6 31,5 ’ 7.9 11/16
1/8 -600-2-2 1,20 0,19 5/8 1/2 -10M0-2-8 33,5 7.9 13/16
1/4 -600-2-4 1,20 0,28 5/8
3/8 3/8 -600-2-6 1,23 0,66 0,28 11/16 1/4 -12M0-2-4 36,0 7,1 13/16
1/2 -600-2-8 1,31 0,28 13/16 12 3/8 -12M0-2-6 36,0 208 9,5 13/16
3/4 -600-2-12 1,46 0,28 11/16 1/2 -12M0-2-8 36,0 ’ 9,5 13/16
3/4 -12M0-2-12 39,8 95 | 11/16
1/4 -810-2-4 1,42 0,28 13/16 . 7
" 38 e 142 0.0 038 13716 14 1/2 14M0-2-8 38,0 24,4 11,1 15/16
1/2 | -810-2-8 1,42 ’ 0,41 13/16 15 1/2 -15M0-2-8 38,0 24,4 11,9 15/16
3/4 -810-2-12 1,57 0,41 11/16 /8 g 38,0 05 1516
3/8 -1010-2-6 1,50 0.38 15/16 16 1/2 -16M0-2-8 38,0 24,4 11,9 15/16
5/8 1/2 | -1010-2-8 1,50 0,96 0,47 15/16 3/4 | -16M0-2-12 39,8 12,7 | 11/16
3/4 -1010-2-12 1,57 0,50 11/16 172 18M0-2-8 1.9
18 39,8 24,4 11/16
1/2 -1210-2-8 047 3/4 -18M0-2-12 15,1
3/4 1,57 0,96 ' 11/16
3/4 -1210-2-12 0,62 172 _20M0-2-8 19
20 44,6 26,0 ’ 13/8
7/8 3/4 -1410-2-12 1,76 1,02 0,62 13/8 3/4 -20M0-2-12 15,9
3/4 -1610-2-12 0,62 3/4 -22M0-2-12 15,9
1 / 1610-2-16 1,93 1,23 0.88 13/8 22 1 -2oM0-2-16 44,6 26,0 183 13/8
11/4 11/4 | -2000-2-20 2,67 1,62 1,09 | 111/16 25 314 :ggmg:gjg 49.1 313 ; ?,g 13/8
11/2 11/2 | -2400-2-24 3,10 1,97 1,34 2 ’
5 5 EEres 4.22 2.66 181 Py 30 11/4 | -30M0-2-20 69,9 39,6 26,2 | 46 mm
—— : : 32 11/4 | -32M0-2-20 72,3 42,0 27,8 | 46 mm
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela. 38 11/2 -38M0-2-24 84,0 49,4 33,7 55 mm

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 35

Codos de 90°

Macho

F entre
caras

Consulte la pagina 9 para especificaciones de rosca.

A |

Rosca ISO/BSP conica (RT)

Tamaio ; q Tamaio
@ Ext. | rosca Referencia Dimensiones rosca Di .
Tubo 1SO Basica A D E® F O Ext. | I1SO Referencia imensiones
Dimensiones, pulg. Tubo | pulg. Basica A D E® F
_200-2- Dimensiones, mm
18 1/8 200-2-2RT 0,83 0,50 0,09 7/16
1/4 | -200-2-4RT 0,97 1/2 3 1/8 -3M0-2-2RT 23,6 120 24 7/16
s I 1.0 2 1/4 -3M0-2-4RT 24,6 1/2
1/4 | -400-2-4RT 1,06 1/2 1/8 -4M0-2-2RT
V4 | 38 | -400-2-6RT 117 | 060 | 019 1 4y 41 14 | -amo-2-4RT 254 | 187 24 2
1/2 | -400-2-8RT 1,25 13/16
1/8 -6M0-2-2RT 27,0 1/2
5/16 1/4 | -500-2-4RT 1,13 0,64 0,25 9/16 6 1/4 -6M0-2-4RT 27,0 15.3 48 1/2
3/8 -6M0-2-6RT 29,8 ’ ’ 11/16
RLg G0 2R 1,20 5/8 172 | -6M0-2-8RT 318 13/16
3/8 1/4 | -600-2-4RT 1,20 0,66 0,28 5/8
3/8 | -600-2-6RT 1,23 11716 1/8 | -8M0-2-2RT 28,8 48 | 916
1/4 -810-2-4RT 0,28 8 1/4 -8M0-2-4RT 28,8 16,2 6,4 9/16
1/2 3/8 | -810-2-6RT 1,42 0,90 0,38 | 13/16 3/8 -8M0-2-6RT 30,6 6,4 | 11/16
12 | -810-0-8RT 0.41 1/2 -8M0-2-8RT 32,6 6,4 13/16
3/4 1/2 | -1210-2-8RT 1,57 0,96 0,47 13/8 1/4 -10M0-2-4RT 31,5 7.1 11/16
1 1 -1610-2-16RT 1,93 1,23 0,88 13/8 10 ?g :]8mgjgjgg$ g;g 7.2 ;'g ] ;ﬂg
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela. 1/8 -12M0-2-2RT 36,0 4,8 13/16
1/4 -12M0-2-4RT 36,0 7.1 13/16
12 3/8 -12M0-2-6RT 36,0 22,8 9,5 13/16
1/2 -12M0-2-8RT 36,0 9,5 13/16
3/4 -12M0-2-12RT | 39,8 95 | 11/16
14 1/2 -14M0-2-8RT 38,1 24,4 11,1 15/16
15 1/2 -15M0-2-8RT 38,1 24,4 11,9 15/16
3/8 -16M0-2-6RT 9,5
® | 42 | -temo-2-8RT | B0 | 244 | 449 | 1916
1/2 -18M0-2-8RT 11,9
18 3/4 -18M0-2-12RT | 398 24,4 15,1 11716
1/2 -20M0-2-8RT 11,9
20 1 34 | -20mo-2-12RT | 446 | 260 | 45g | 138
3/4 -22M0-2-12RT 15,9
22 1 2oM0-2-16RT | 446 26,0 18,3 13/8
3/4 -25M0-2-12RT 15,9
25 1 -o5Mo-2-16RT | 491 31,3 218 | 198
o8 1 -28M0-2-16RT | 64,0 36,6 21,8 | 41 mm
1 B-28M0-2-16RT | 55,4 31,6 222 | 111/16

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.

Swosdo



36 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Codos de 90°

Reductor
F entre
caras @ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
T Tx Basica A D E F, pulg.
Dimensiones, pulg.
1/4 -400-2R-4 1,06 0,60 0,17 1/2
3/8 4 -600-2R-4 1,20 0,66 0,17 5/8
3/8 -600-2R-6 1,20 0,66 0,27 5/8
1/2 e -810-2R-6 1,42 0,90 0,27 13/16
1/2 1/2 -810-2R-8 1,42 0,90 0,37 13/16
6 6 |-6MO0-2R-6M 27,0 15,3 4,6 1/2
12 12 |-12M0-2R-12M 38,1 22,8 8,8 15/16

Swosd



Codos de 90°

Macho

Fx entre
caras

Junta térica

~ U —>
@ ext. del
retenedor

F entre
caras

Fx entre
caras

Junta térica

U
@ ext. de la
arandela

Los racores orientables SAE/MS estan disponibles
unicamente en acero al carbono y acero inoxidable.

Compatibles con roscas paralelas SAE J1926/
1e1S0 11926-1.

Para los racores ST y ST orientables
utilizados en aplicaciones ECE-R110,
afada a la referencia el sufijo DE para la
junta térica. Ejemplo: SS-600-1-6STDE

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 37

Orientable, Rosca ISO/BSP Paralela (PR)

Tamaio
rosca : :
QExt. | ISO Referencia Dimensiones
Tubo pulg. Basica A D E® F, pulg. | Fx, pulg. V]
Dimensiones, pulg.

a 1/8 | -400-2-2PR 106 | e | 016 172 916 | 0,60
1/4 | -400-2-4PR 114 : 0.19 5/8 3/4 0.80

o8 1/4 | -600-2-4PR 120 | (s | 023 5/8 3/4 0,80
3/8 | -600-2-6PR 1,31 ; 028 | 1316 | 7/8 0,96

1/4 | -810-2-4PR 1,42 023 | 1316 | 34 0,80

172 3/8 | -810-2-6PR 142 | 09 | 031 | 13116 | 78 0.96
1/2 | -810-2-8PR 1,50 041 | 1516 | 11716 | 1.16

5/8 1/2 | -1010-2-8PR 150 | 096 | 047 | 15/16 | 11/16 | 1,16
1/2 | -1210-2-8PR 0,47 11716 | 1,16

s/4 3/4 | -1210-2-12PR 157 1 096 | e | TVI6 | g | 143
3/4 | -1610-2-12PR 0,62 138 | 1,43

1 1 -1610-2-16PR 198 | 128 1 78 | 138 | 455 | 1e2
5 1/8 | -6M0-2-2PR 270 | oo 4,0 1/2 916 | 152
1/4 | -6M0-2-4PR 29.0 , 48 5/8 3/4 20.3

. 1/8 | -8Mo-2-2PR 288 | 4, 4,0 916 | 916 | 152
1/4 | -8M0-2-4PR 29,9 ' 5.9 5/8 3/4 20.3

1/4 | -10M0-2-4PR 59 3/4 20,3

10 3/8 | -10M0-2-6PR 335 | 172 79 | 1916 | 74 24.4
1/4 | -12M0-2-4PR 36,0 59 | 1316 | 34 20,3

12 3/8 | -12M0-2-6PR 360 | g 79 | 1316 | 7/8 24.4
1/2 | -12M0-2-8PR 38,0 , 95 | 15116 | 11716 | 295

3/4 | -12M0o-2-12PR 39,8 95 | 11716 | 138 | 363

@® Ladimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
roscada cénica o paralela.

Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (ST)

3 Ext. T?:;?:I;o Referencia Dimensiones
Tubo SAE/MS Basica A D ED F, pulg. |Fx, pulg. U
es, pulg.

v | et st | iz ow | ors | 22 [ Y| 0o
5/16 1/2-20 -500-2-5ST 1,19 0,64 0,23 9/16 5/8 0,72
7/16-20 | -600-2-4ST 1,26 0,20 5/8 9/16 0,65
3/8 9/16-18 | -600-2-6ST 1,26 0,66 0,28 5/8 11/16 0,79

3/4-16 -600-2-8ST 1,37 0,28 13/16 7/8 1,01
e | YR [3esesr | e | 0w | o2 [ e | T | 05
5/8 7/8-14 -1010-2-10ST 1,56 0,96 0,50 15/16 1 1,16
3/4 11/16-12 | -1210-2-12ST 1,63 0,96 0,62 11/16 11/4 1,44
7/8 13/16-12 | -1410-2-14ST 1,70 1,02 0,72 13/16 13/8 1,59
1 15/16-12 | -1610-2-16ST 1,99 1,23 0,88 13/8 1172 1,73
11/4 15/8-12 | -2000-2-20ST 2,67 1,62 1,09 111/16 17/8 2,16
1172 17/8-12 | -2400-2-24ST 3,07 1,97 1,34 2 21/8 2,45
2 21/2-12 | -3200-2-32ST 4,22 2,66 1,81 2 3/4 23/4 3,16

@® Ladimensidn E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
roscada conica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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38 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Codos de 90°

Para soldar Soldadura de tubo por encastre
‘ . E E;;;re O Ext. sI?cr;::lr::a Referencia Dimensiones
Tubo a tubo Basica A B D E F K
Dimensiones, pulg.
i 1/4 1/4 -400-9-4W 1,06 0,28 0,60 0,19 1/2 0,50
; 3/8 3/8 -600-9-6W 1,20 0,31 0,66 0,28 5/8 0,63
. 1/2 1/2 -810-9-8W 1,42 0,38 0,90 0,41 13/16 0,81
~— K 4" T 3/4 3/4 -1210-9-12W 1,57 0,44 0,96 0,62 11/16 1,06
1 1 -1610-9-16W 1,93 0,62 1,23 0,88 13/8 1,38

Soldadura de tuberia a tope

o A ——— F entre Tamaiio i i
E Di
caras @ Ext. |soldadura| Referencia imensiones
Tubo | a tuberia Basica A D E® F J
Dimensiones, pulg.
1/8 -400-2-2W 0,405
L— D — 1/4 1/4 -400-2-4W 1,06 0,60 0,19 172 0,540
3/8 1/4 -600-2-4W 1,20 0,66 0,28 5/8 0,540
37,5°
Q 1/2 1/2 -810-2-8W 1,42 0,90 0,41 13/16 0,840
Lﬁ J 4" 3/4 3/4 -1210-2-12W 1,57 0,96 0,62 11/16 1,050
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en
la conexién para soldar. El espesor de pared de la conexién para soldar esta basado en la tuberia
Hembra schedule 80.

Rosca NPT
@ Ext. | Tamafio | Referencia Dimensiones Tamaio Dimensiones
Tubo NPT Basica A D E F 9 Ext. NPT Referencia
X i Tubo pulg. Basica A D E F, pulg.
Dimensiones, pulg.
Di iones,
e 178 | -200-8-2 097 | 050 | o009 12 mensones,
1/4 | -200-8-4 1,08 : : 11/16 1/8 | -6M0-8-2 27,0 172
6 1/4 | -6M0-8-4 29,8 15,3 48 | 11/16
3/16 1/8 | -300-8-2 1,00 0,54 0,12 1/2 172 | -6M0-8-8 34,6 1
1/8 | -400-8-2 1,06 172 8 1/4 | -8M0-8-4 30,6 16,2 6,4 | 11/16
14 1/4 | -400-8-4 1,17 0.60 019 | 1116
3/8 | -400-8-6 1,25 : : 13/16 10 1/8 | -10M0-8-2 31,5 172 79 | 11716
1/2 -400-8-8 1,36 1 1/4 -10M0-8-4 33,5 ’ ! 13/16
1/4 | -12M0-8-4 36,0 13/16
1/8 | -500-8-2 1,13 9/16 12 ' 22,8 9,5
5/16 174 | -500-8-4 120 | 084 | 025 1 4y 172 | -12M0-88 38,8 !
e | 60082 120 . 16 172 | -16M0-8-8 39,5 24,4 127 | 11/16
1/4 | -600-8-4 1,23 11/16
38 3/8 | -600-8-6 131 | 086 | 028 | 4546
1/2 | -600-8-8 1,42 1
1/4 | -810-8-4 1,42 13/16
1/2 3/8 | -810-8-6 1,42 0,90 | 0,41 13/16
172 | -810-8-8 1,53 1
3/8 | -1010-8-6 1,50 15/16
58 172 | -1010-8-8 157 | 0% | 050 | 4446
172 | -1210-8-8 1,57 11/16
8/4 3/4 | -1210-8-12 1,76 0,96 0,62 13/8
7/8 3/4 | -1410-8-12 1,76 1,02 0,72 13/8
3/4 | -1610-8-12 1,93 13/8
1 1 | -1610-8-16 211 | P2 | 088 144y

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 39

Codos de 45°

Macho Rosca NPT
F entre Di .
mension
caras @ Ext. | Tamafo | Referencia imensiones
Tubo NPT Basica A D E® F
Dimensiones, pulg.
1/8 -400-5-2
1/4 1/4 -400-5-4 0,97 0,60 0,19 1/2
}Q/ 1/8 -600-5-2 1,10 0,19 5/8
3/8 1/4 -600-5-4 1,10 0,66 0,28 5/8
3/8 -600-5-6 1,15 0,28 13/16
3/8 -810-5-6 0,38
1/2 12 810-5-8 1,26 0,90 0.41 13/16
3/4 3/4 -1210-5-12 1,33 0,96 0,62 11/16
1 1 -1610-5-16 1,59 1,23 0,88 13/8

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada conica o paralela.

Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (ST)

9 Ext. T?:;zgo Referencia Dimensiones
Tubo SAE/MS Basica A D E® F u
Dimensiones, pulg.
1/4 7/16-20 -400-5-4ST 1,01 0,60 0,19 1/2 0,65
3/8 9/16-18 -600-5-6ST 1,10 0,66 0,28 5/8 0,79
1/2 3/4-16 -810-5-8ST 1,26 0,90 0,41 13/16 1,01
3/4 11/16-12 | -1210-5-12ST 1,33 0,96 0,62 11/16 1,44
1 15/16-12 | -1610-5-16ST 1,59 1,23 0,88 13/8 1,73

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor
en la conexion roscada cénica o paralela.

Los racores orientables SAE/MS estan disponibles
unicamente en acero al carbono y acero
inoxidable.

Compatibles con roscas paralelas SAE J1926/1 e
1ISO 11926-1.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.

Swosdo



40 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Tes

Uniones

@ Ext. | Referencia Dimensiones @ Ext. | Referencia Dimensiones
Tubo Basica A Ax D E F Tubo Basica A Ax D E F, pulg.
1/16 -100-3 1,40 0,70 0,34 0,05 3/8 2 -2M0-3 44,7 22,3 12,9 1,7 3/8
1/8 -200-3 1,76 0,88 0,50 0,09 3/8 3 -3M0-3 44,7 22,3 12,9 2,4 3/8
3/16 -300-3 1,92 0,96 0,54 0,12 7/16 4 -4M0-3 50,8 25,4 13,7 2,4 1/2
1/4 -400-3 2,12 1,06 0,60 0,19 1/2 6 -6M0-3 53,9 27,0 15,3 4,8 1/2
5/16 -500-3 2,34 1,17 0,64 0,25 5/8 8 -8M0-3 59,7 29,9 16,2 6,4 5/8
3/8 -600-3 2,40 1,20 0,66 0,28 5/8 10 -10M0-3 63,0 31,5 17,2 7,9 11/16
1/2 -810-3 2,84 1,42 0,90 0,41 13/16 12 -12M0-3 72,0 36,0 22,8 9,5 13/16
5/8 -1010-3 3,06 1,53 0,96 0,50 1 14 -14M0-3 77,6 38,8 24,4 11,1 1
3/4 -1210-3 3,14 1,57 0,96 0,62 11/16 15 -15M0-3 77,6 38,8 24,4 11,9 1
7/8 -1410-3 3,52 1,76 1,02 0,72 13/8 16 -16M0-3 77,6 38,8 24,4 12,7 1
1 -1610-3 3,86 1,93 1,23 0,88 13/8 18 -18M0-3 79,6 39,8 24,4 15,1 11/16
11/8 B-1810-3 4,34 2,17 1,23 0,97 111/16 20 -20M0-3 89,3 44,6 26,0 15,9 13/8
11/4 | -2000-3 5,34 2,67 1,62 1,09 111/16 22 -22M0-3 89,3 44,6 26,0 18,3 13/8
11/2 | -2400-3 6,20 3,10 1,97 1,34 2 25 -25M0-3 98,3 49,1 31,3 21,8 13/8
2 -3200-3 8,44 4,22 2,66 1,81 23/4 o8 -28M0-3 128 64,0 36,6 21,8 41 mm
B-28M0-3 103 51,4 31,6 24,6 111/16
30 -30M0-3 140 69,9 39,6 26,2 46 mm
32 -32M0-3 145 72,3 42,0 28,6 46 mm
38 -38M0-3 168 84,0 49,4 33,7 55 mm
50 -50M0-3 211 106 65,0 45,2 23/4

Union reductora (Fraccional)

@ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia
— T Tx Basica A Ax D Dx E F
] Dimensiones, pulg.
Ax 3/8 1/4 -600-3-6-4 2,40 1,14 0,66 0,60 0,19 5/8
Dx caras 1/4 -810-3-8-4 1,25 0,60 0,19
L V2 | a8 | -810-3-8-6 284 | q31 | 0% | o6s | 028 | '¥16
A 5/8 3/8 -1010-3-10-6 3,06 1,42 0,96 0,66 0,28 1
3/8 -1210-3-12-6 1,46 0,66 0,28
8/4 1/2 -1210-3-12-8 814 1,57 0.96 0,90 0,41 11716
3/8 -1610-3-16-6 1,65 0,66 0,28
1 1/2 -1610-3-16-8 3,86 1,76 1,23 0,90 0,41 13/8
3/4 -1610-3-16-12 1,76 0,96 0,62
11/4 1 -2000-3-20-16 5,34 2,17 1,62 1,23 0,88 111/16
11/2 1 -2400-3-24-16 6,20 2,36 1,97 1,23 0,88 2
2 1 -3200-3-32-16 8,44 2,79 2,66 1,23 0,88 23/4

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Tes

Uniones

E F entre

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 41

Union reductora (Métrica)

@ Ext. Tubo Referencia Dimensiones
T Tx Basica A Ax D Dx E F, pulg.
3 -3M0-3-3M-6M 49,3 26,9 12,9 15,3 2,4 1/2
8 -8M0-3-8M-6M 59,9 29,0 16,2 15,3 4,8 5/8
10 6 -10M0-3-10M-6M 63,0 29,7 17,2 15,3 4,8 11/16
12 -12M0-3-12M-6M 72,0 31,8 22,8 15,3 4,8 13/16
15 -15M0-3-15M-12M 77,7 38,9 24,4 22,8 9,5 1
16 -16M0-3-16M-12M 77,6 38,9 24,4 22,8 9,5 1
18 12 -18M0-3-18M-12M 79,8 39,9 24,4 22,8 9,5 11/16
22 -22M0-3-22M-12M 89,4 44,7 26,0 22,8 9,5 13/8
25 -25M0-3-25M-12M 98,0 44,7 31,3 22,8 9,5 13/8

Union reductora

@ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia
T Tx Basica A Ax Ay D Dx E F
3/8 1/4 -600-3-4-6 2,34 1,20 1,14 0,66 0,60 0,19 5/8
@ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia
T Tx Basica A Ax Ay D Dx E F
Dimensiones, pulg.
1/2 -810-3-6-6 2,73 1,42 1,31 0,90 0,66 0,28 13/16
5/8 3/8 -1010-3-6-6 2,95 1,53 1,42 0,96 0,66 0,28 1
3/4 -1210-3-6-6 3,03 1,57 1,46 0,96 0,66 0,28 11/16
@ Ext. Tubo . Dimensiones
Referencia
T Tx | Txq Basica A Ax Ay Ay, D Dx Dx4 E F
Dimensiones, pulg.
5/8 | 1/2 -1010-3-8-6 3,06 1,58 1,53 1,42 0,96 0,90 1
3/4 | 1/2 | 3/8 | -1210-3-8-6 3,14 1,57 1,57 1,46 0,96 0,90 0,66 0,28 |11/16
1 3/4 -1610-3-12-6 3,69 1,93 1,76 1,65 1,23 0,96 13/8

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Tes
Macho Lateral, Rosca NPT (TTM)
E Tamano . :
& Ext. NPT Dimensiones
Tubo pulg. |Referencia Basica A D E® F, pulg. H
1/8 | -200-3TTM 1,86 7/16 0,70
F entre 8 1/4 | -200-3-4TTM 1,94 0.50 0,09 1/2 0,92
caras 3/16 1/8 | -300-3TTM 1,02 0,54 0,12 7/16 0,70
4 1/8 | -400-3TTM 0,74
A 1/4 Va | 400atTM 2,12 0,60 0,19 1/2 095
5/16 1/8 | -500-3TT™ 2,34 0,64 0,19 5/8 0,82
1/4 | -600-3TTM 2,40 5/8 1,00
3/8 3/8 | -600-3-6TTM 262 | 966 | 028 | 4a46 | 111
3/8 | -810-3TTM 0,38 1,11
2 172 | -810-3-8TTM 284 | 080 | gy | 116 1 4739
5/8 1/2 | -1010-3TT™ 3,06 0,96 0,47 1 1,41
3/4 3/4 | -1210-3TTM 3,14 0,96 062 | 11716 | 1,45
Dimensiones, mm
1/8 | -6M0-3TTM 18,8
6 14 | -6M0-3-4TTM 539 | 183 | 48 V2 | 234
1/8 | -8M0-3TTM 48 20,8
8 174 | -8M0-3-4TTM SO | 182 1 gy 58 | 254
10 1/4 | -10M0-3TT™ 67,0 17,2 71 13/16 | 26,2
3/8 | -12M0-3TTM 9,5 28,2
12 1/4 | -12M0-3-4TTM 72,0 22,8 71 13/16 | 28,2
1/2 | -12M0-3-8TTM 9,5 33,0
16 1/2 | -16M0-3TT™ 77,6 24,4 11,9 1 35,8

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la
conexién roscada cénica o paralela.

Tes adaptadoras

@ ext. del tubo Referencia Dimensiones
T Tx basica A Ax D E F H
1/4 14 -400-3-4TAA 2,06 1,00 0,60 0,17 1/2 1,00
3/8 -600-3-4TAA 2,28 1,08 0,66 0,17 5/8 1,08
3/8 -600-3-6TAA 2,34 1,14 0,66 0,27 5/8 1,14
1/2 e -810-3-6TAA 2,67 1,25 0,90 0,27 13/16 1,25
1/2 1/2 -810-3-8TAA 3,09 1,59 0,90 0,37 15/16 1,59

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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<D

Tes laterales adaptadoras
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@ ext. del tubo . Dimensiones
Referencia
T Tx basica A Ax D E F H
Dimensiones, pulg.
1/4 1/4 -400-3-4TTA 2,12 1,06 0,60 0,17 1/2 1,00
3/8 3/8 -600-3-6TTA 2,40 1,20 0,66 0,27 5/8 1,14
1/2 1/2 -810-3-8TTA 3,00 1,50 0,90 0,37 15/16 1,59
Tes rectas adaptadoras
@ ext. del tubo Dimensiones
Referencia
basica
mensiones, pulg.
-400-3-4TAT 2,06 1,06 0,60 0,17 1/2
3/8 -600-3-4TAT 2,28 1,20 0,66 0,17 5/8
3/8 3/8 -600-3-6TAT 2,34 1,20 0,66 0,27 5/8
1/2 -810-3-6TAT 2,67 1,42 0,90 0,27 13/16
1/2 1/2 -810-3-8TAT 3,09 1,50 0,90 0,37 15/16
Tes dobles rectas adaptadoras
@ ext. del tubo . Dimensiones
Referencia
T Tx basica A Ax D E F H
Dimensiones, pulg.
1/4 1/4 -400-3-4AAT 2,14 1,16 0,60 0,17 1/2 1,07
3/8 3/8 -600-3-6AAT 2,66 1,39 0,66 0,27 13/16 1,33
1/2 1/2 -810-3-8AAT 3,66 1,74 0,90 0,37 11/4 1,83
Recta, Rosca NPT (TMT)
Tamanho : .
& Ext. NPT Dimensiones
Tubo pulg. |Referencia Basica A Ax D E® F, pulg.
Dimensiones, pulg.
1/8 -200-3TMT 1,63 0,93 7/16
8 1/4 -200-3-4TMT 1,89 0,97 0,50 0,09 1/2
3/16 1/8 -300-3TMT 1,66 0,96 0,54 0,12 7/16
1/8 -400-3TMT 1,80
1/4 1/4 _400-3-4TMT 198 1,06 0,60 0,19 1/2
5/16 1/8 -500-3TMT 1,99 1,17 0,64 0,19 5/8
1/4 -600-3TMT 2,20 1,20 5/8
3/8 3/8 -600-3-6TMT 2,42 1,31 0,66 0.28 13/16
3/8 -810-3TMT 2,53 0,38
12 1/2 | -810-3-8TMT 272 | 142 | 080 1 gy | 1916
5/8 1/2 -1010-3TMT 2,88 1,50 0,96 0,47 15/16
3/4 3/4 -1210-3TMT 3,02 1,57 0,96 0,62 11/16
Dimensiones, mm
1/8 -6M0-3TMT 45,8
6 1/4 | -6MO-3-4TMT 503 | 270 | 158 4.8 2
8 1/4 -8MO0-3-4TMT 55,3 29,9 16,2 6,4 5/8
1/4 | -12M0-3-4TMT 64,2 7,1
12 12 | -12M0-3-8TMT eo0 | 360 | 228 | g5 | 1916
16 1/2 -16MO0-3TMT 73,1 38,0 24,4 11,9 15/16

@® Ladimensién E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la

conexion roscada conica o paralela.
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Tes

Macho

[
Fx entre

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

Lateral Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (TTS)

caras
Junta térica

——

@ ext. de la arandela
Ax ———1

A

Los racores orientables SAE/MS estan disponibles
Unicamente en acero al carbono y acero
inoxidable.

Compatibles con roscas paralelas SAE J1926/1 e
1ISO 11926-1.

F entre
E caras

U —>
@ ext. del retenedor
f~— AX

A

Las conexiones a tubo son idénticas.

Consulte la pagina 9 para
especificaciones de rosca.

arandela

térica

Los racores orientables SAE/MS estan disponibles
unicamente en acero al carbono y acero
inoxidable.

Compatibles con roscas paralelas SAE J1926/1 e
I1SO 11926-1.

@ Ext. T:::::O Referencia Dimensiones
Tubo | SAE/MS Basica A Ax D E® F Fx H u
Dimensiones, pulg.

1/4 7/16-20 | -400-3TTS 2,24 1,12 0,60 0,19 1/2 9/16 1,12 0,65
3/8 9/16-18 | -600-3TTS 2,52 1,26 0,66 0,28 5/8 11/16 1,27 0,79
1/2 3/4-16 -810-3TTS 2,96 1,48 0,90 0,41 13/16 7/8 1,49 1,01
3/4 11/16-12 | -1210-3TTS 3,26 1,63 0,96 0,62 11716 | 11/4 1,92 1,44
1 15/16-12 | -1610-3TTS 3,98 1,99 1,23 0,88 13/8 1172 2,11 1,73

11/4 | 15/8-12 | -2000-3TTS 5,34 2,67 1,62 1,09 (111716 | 17/8 2,29 2,16

1172 17/8-12 | -2400-3TTS 6,14 3,07 1,97 1,34 2 21/8 2,45 2,45
2 21/2-12 | -3200-3TTS 8,44 4,22 2,66 1,81 23/4 23/4 2,77 3,16

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexion roscada

coénica o paralela.

Lateral Orientable, Rosca ISO/BSP Paralela (TTR)

Tamaiio
rosca Dimensiones
9 Ext. ISO Referencia
Tubo pulg. Basica A Ax D E® |F pulg. |Fx, pulg. H U

1/4 1/8 -400-3TTR 2,12 1,06 0.60 0,16 1/2 9/16 1,04 0,60
1/4 -400-3-4TTR 2,28 1,14 ! 0,19 5/8 3/4 1,27 0,80

3/8 1/4 -600-3TTR 2,40 1,20 0,66 0,23 5/8 3/4 1,27 0,80
12 3/8 -810-3TTR 2,84 1,42 0.90 0,31 13/16 7/8 1,46 0,96
1/2 -810-3-8TTR 3,00 1,50 ! 0,41 15/16 11/16 1,71 1,16

5/8 1/2 -1010-3TTR 3,00 1,50 0,96 0,47 15/16 11/16 1,71 1,16
3/4 -1210-3TTR 0,62 13/8 1,92 1,43

84 1 42 |-21038TTR | 314 | 157 | 096 | guz | TVI8 ] 446 | 178 | 116
1 1 -1610-3TTR 3,86 1,93 1,23 0,78 13/8 15/8 2,11 1,92
6 1/8 -6MO0-3TTR 53,9 27,0 153 4,0 1/2 9/16 26,4 15,2
1/4 -6M0-3-4TTR 58,0 29,0 ’ 4,8 5/8 3/4 32,2 20,3

8 1/8 -8M0-3TTR 57,7 30.0 16.2 4,0 9/16 9/16 28,4 15,2
1/4 -8M0-3-4TTR 59,7 ! ! 5,9 5/8 3/4 32,3 20,3

10 1/4 -10MO-3TTR 67,0 33,5 17,2 5,9 13/16 3/4 35,1 20,3
12 3/8 -12M0-3TTR 72,0 36,1 28 7,9 13/16 7/8 371 24,4
1/2 -12M0-3-8TTR 76,1 38,1 ’ 9,5 5/16 11/16 43,4 29,5

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la conexion roscada

conica o paralela.

Recta Orientable, Rosca SAE/MS Paralela (TST)

9 Ext. T?;r;ir;o Referencia Dimensiones
Tubo SAE/MS Basica Ax D E® F Fx u
Dimensiones, pulg.
1/4 7/16-20 -400-3TST 2,24 1,12 0,60 0,19 1/2 9/16 0,65
3/8 9/16-18 -600-3TST 2,53 1,26 0,66 0,28 5/8 11/16 0,79
1/2 3/4-16 -810-3TST 2,97 1,48 0,90 0,41 13/16 7/8 1,01
3/4 11/16-12 | -1210-3TST 3,55 1,63 0,96 062 [ 1116 | 11/4 1,44
1 15/16-12 | -1610-3TST 4,10 1,99 1,23 0,88 13/8 11/2 1,73
11/4 15/8-12 -2000-3TST 4,96 2,67 1,62 1,09 [(111/16| 17/8 2,16
11/2 17/8-12 -2400-3TST 5,45 3,07 1,97 1,34 2 21/8 2,45
2 21/2-12 -3200-3TST 7,04 4,22 2,66 1,81 23/4 | 23/4 3,16

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
roscada conica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Tes
Macho Recta Orientable, Rosca ISO/BSP Paralela (TRT)
F entre Fx entre
E caras ;Cﬁl’as
—f Tamafho
U rosca : -
@ ext. del O Ext. 1SO Referencis Dimensiones
T retenedor | Tubo | pulg. Basica A Ax D E® | F, pulg. |Fx, pulg. u
Ax Junta térica s | 18 | -4003TRT 210 | 106 | o0 | 016 [ 12 | 916 | 060
1/4 | -400-3-4TRT 2,41 1,14 ’ 0,19 5/8 3/4 0,80
3/8 1/4 | -600-3TRT 247 | 1,20 | 066 | 0,23 5/8 3/4 0,80
A | 1o 3/8 | -810-3TRT 288 | 142 | (g0 | 081 | 1316 | 7/8 0,96
A 1/2 | -810-3-8TRT 3,21 1,50 ' 0,41 | 15/16 | 11/16 | 1,16
Gonsulte la pagina § para especificaciones 5/8 1/2 | -1010-3TRT 3,21 150 | 096 | 047 | 15116 | 11/16 | 1,16
de rosca. 3/4 | -1210-3TRT 3,49 0,62 13/8 | 1,43
84 | 422 | -1210-3-8TRT 335 | ST | 098 | oz [ TVI6 ) 146 | 116
1 1 -1610-3TRT 404 | 193 | 123 | 078 | 13/8 | 1568 | 1,82
Dimensiones, mm

6 1/8 | -6MO-3TRT 534 | 270 | .o 4,0 1/2 9/16 | 152
1/4 | -6M0-3-4TRT 612 | 29,0 ’ 4,8 5/8 3/4 20,3
8 1/8 | -8MO-3TRT 563 | 288 | o, 4,0 9/16 | 9116 | 152
1/4 | -8M0-3-4TRT 621 | 29,9 ' 6,4 5/8 3/4 20,3
10 1/4 | -10MO-3TRT 686 | 335 | 17,2 59 | 13/16 | 3/4 20,3
12 3/8 | -12MO-3TRT 731 | 360 | ,og 79 | 1316 | 78 24,4
1/2 | -12M0-3-8TRT 815 | 380 ’ 95 | 1516 | 11/16 | 295

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro interior mayor en la conexion
roscada coénica o paralela.

Hembra Recta, Rosca NPT (TFT)
Tamaiio n .
J Ext. NPT Referencia Dimensiones
Tubo pulg. Basica A Ax D E F, pulg.
Dimensiones, pulg.
1/8 1/8 -200-3TFT 1,72 0,97 0,50 0,09 1/2
1/8 -400-3TFT 1,81 1,06 1/2
VA 1 44 | -400-3-4TFT 205 | 117 | %80 | 019 | 4946
3/8 1/4 -600-3TFT 2,11 1,23 0,66 0,28 11/16
3/8 -810-3TFT 2,30 1,42 13/16
2 12 | -810-3-8TFT 269 | 157 | %90 | 041 1446
3/4 3/4 -1210-3TFT 3,01 1,76 0,96 0,62 13/8
1 3/4 -1610-3-12TFT 3,18 1,93 123 0.88 13/8
Las conexiones a tubo son idénticas. 1 -1610-3TFT 3,61 2,11 ? ’ 111/16

Dimensiones, mm

1/8 | -6MO-3TFT 460 | 27,0 1/2
6 1/4 | -6MO-3-4TFT 521 | 208 | 193 48 | 11/16
1/8 | -8MO-3TFT 489 | 299 5/8
8 1/4 | -8M0-3-4TFT 530 | 306 | 162 64 | 1116
10 1/4 | -10M0-3TFT 559 | 335 | 17,2 79 | 13/16
1/4 | -12M0-3-4TFT | 584 | 36,0 95 | 13/16
12 3/8 | -12M0-3TFT 584 | 360 | 228 | 103 | 13/16
12 | -12M0-3-8TFT | 683 | 398 95 | 11716
16 12 | -16M0-3TFT 682 | 398 | 244 | 127 | 1176

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Tes
Hembra Lateral, Rosca NPT (TTF)
E Tamaiio . .
@ Ext. NPT Referencia Dimensiones
Tubo pulg. Basica A D E F, pulg. H
Dimensiones, pulg.
1/8 1/8 | -200-3TTF 194 | 050 | 009 | 12 | 075
F entre
1/8 | -400-3TTF 2,12 172 | 0,75
caras 1/4 1/4 | -400-3-4TTF 234 | 060 | 019 1 4116 | 0s8
A 1/4 | -600-3TTF 2,46 1116 | 0,88
3/8 3/8 | -600-3-6TTF 262 | 066 | 028 | 13/16 | 088
1/2 | -600-3-8TTF 284 1 1.12
1/4 | -810-3-4TTF 2,84 13/16 | 0,88
1/2 3/8 | -810-3TTF 284 | 090 | 041 | 13/16 | 088
1/2 | -810-3-8TTF 3,06 1 1.12
5/8 1/2 | -1010-3TTF 306 | 096 | 0,50 1 1,12
3/4 3/4 | -1210-3TTF 352 | 096 | 062 | 13/8 | 1,25
3/4 | -1610-3-12TTF | 3,86 138 | 1,25
1 1| -1610-3TTF 422 | 123 | 088 1i4116| 150
Dimensiones, mm
1/8 | -6M0-3TTF 53,9 172 | 19,0
6 1/4 | -6M0-3-4TTF 505 | 193 | 48 | 1146 | 224
1/8 | -8MO-3TTF 59,7 558 | 19,0
8 1/4 | -8M0-3-4TTF 612 | 162 | 64 | 4146 | 204
10 1/4 | -10MO-3TTF 670 | 172 | 7,9 | 1316 | 22,4
1/4 | -12M0-3-4TTF 72,0 13/16 | 22,4
12 3/8 | -12M0-3TTF 720 | 228 95 | 13116 | 224
1/2 | -12M0-3-8TTF 777 1 284
16 1/2 | -16M0-3TTF 776 | 244 | 127 1 28,4

@ Ext. | Referencia Dimensiones
Tubo Basica A D E F, pulg.
1/8 -200-4 1,76 0,50 0,09 3/8
1/4 -400-4 2,12 0,60 0,19 1/2
5/16 | -500-4 2,34 0,64 0,25 5/8
3/8 -600-4 2,40 0,66 0,28 5/8
1/2 -810-4 2,84 0,90 0,41 13/16
3/4 -1210-4 3,14 0,96 062 | 11/16
1 -1610-4 3,86 1,23 0,88 13/8
Dimensiones, mm
3 -3M0-4 44,7 12,9 2,4 3/8
6 -6M0-4 53,9 15,3 4,8 1/2
8 -8M0-4 59,7 16,2 6,4 5/8
10 -10M0-4 67,0 17,2 7,9 13/16
12 -12M0-4 72,0 22,8 9,5 13/16
16 -16M0-4 74,0 24,4 12,7 15/16
18 -18M0-4 76,6 24,4 15,1 11/16
20 -20M0-4 89,3 26,0 15,9 13/8
22 -22M0-4 89,4 26,0 18,3 5/8
25 -25M0-4 98,3 31,3 21,8 13/8

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Racores con Bridas sanitarias

E paso minimo

2 F entre caras

Brida Kwik a Racor Swagelok
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?I'uEt::- Talgng?i?i:e Dimensiones, mm (pulg.)

pulg. pulg. Referencia A B C E F G
1/2 SS-400-SC-8 39,9 (1,57) 9,4 (037) | 152(0,60) | 4,8 (0,19) 24,9 (0,98)
3/4 SS-400-SC-12 39,9157 | 157 (062 | 152060 | 4,8 (0,19 1 24,9 (0,98)
V4 1 SS-400-SC-16 39,9 (1,57) 22,1 (0,87) | 15,2 (0,60) 4,8 (0,19) 13/16 50,3 (1,98)
11/2 SS-400-SC-24 44,4 (1,75) 34,8 (1,37) | 15,2 (0,60) 4,8 (0,19) 11/4 50,3 (1,98)
1/2 SS-600-SC-8 41,4 (1,63) 9,4 (037)| 16,8066 | 7,1(0,28) 1 24,9 (0,98)
3/4 SS-600-SC-12 41,4063 | 157 (062 | 16,8066 | 7,1 (0,28 1 24,9 (0,98)
38 1 SS-600-SC-16 41,4163 | 22,1 (0,87) | 16,8 (0,66) | 7,1 (0,28) 13/16 50,3 (1,98)
11/2 SS-600-SC-24 43,7(1,72) 34,8 (1,37) | 16,8 (0,66) 7,1(0,28) 11/4 50,3 (1,98)
1/2 SS-810-SC-8 44,2 (1,74) 9,4 (0,37) | 22,9 (0,90 9,4 (0,37) 1 24,9 (0,98)
3/4 SS-810-SC-12 44,2 (1,74) 15,7 (0,62) | 22,9 (0,90) 10,2 (0,40) 1 24,9 (0,98)
2 1 SS-810-SC-16 442 1,74 | 22,1 087 | 22,9090 | 10,2 (0,40 13/16 50,3 (1,98)
11/2 SS-810-SC-24 45,7 (1,80) | 34,8 (1,37 | 22,9090 | 10,2 (0,40) 11/4 50,3 (1,98)
] 1 SS-1610-SC-16 48,8 (1,92) | 22,1 (0,87) | 31,5(1,24) | 22,1(0,87) 11/4 50,3 (1,98)
2 SS-1610-SC-32 63,5 (2,50) 47,5 (1,87) | 31,5 (1,24) 22,1 (0,87) 2 3/4 64,0 (2,52)

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Racores con Placas orificio

B Reduce el caudal en sistemas de procesos y analiticos

B Es estandar en acero inoxidable 316. Para conexiones finales
» de otros materiales hay disponibles placas orificio del mismo
E didmetro .
T minimo material.

El tamafio minimo del orificio (dimensién E) que se puede taladrar

mecanicamente en una placa orificio es 0,3 mm (0,010 pulg.) Se

pueden taladrar con laser orificios de tamafios desde 0,03 mm
(0,001 pulg.) hasta 0,23 mm (0,009 pulg.)

espesor de la placa:

1,52 mm (0,060 pulg.) El tamafio maximo del orificio (E) que se puede seleccionar depende
del tamano del tubo. Vea la dimensiéon E maxima que se puede
ofrecer para cada tamafo de racor.

Referencia t|'p|ca Dimensién E maxima
S S _ 81 0_6PD_ 256 @ ext. del tubo | E
Referencia 1/8 0,070
basica 3/16 0,117
La dimensién E esta entre 0,3 mm (0,010 pulg.) y la maxima dimensién E 1/4 0,164
segun el tamafio del racor para tubo. 5/16 0211
3/8 0,258
. . p 1/2 0,352
Referencia tipica de taladro con laser
5/8 0,446
SS-810-6 PD LD .001 3/4 0,539
. | . | 7/8 0,633
Referencia basica Tamano del orificio 1 0727
Valor entre 0,03 mm (0,001 pulg.) ’
y 0,23 mm (0,009 pulg.). 11/4 0,891
11/2 1,090
2 1,394

Placa taladrada con laser

Estandar cuando se piden tamafos de
orificios entre 0,03 mm (0,001 pulg.) y
0,23 mm (0,009 pulg.)

Tipo de placa

PD = Placa orificio instalada en la conexién de tubo (si hay mas de
una, en el extremo mayor; si es una te, en la conexion recta);
la placa orificio es de acero inoxidable 316

PK = Placa orificio instalada en la conexién de tubo (si hay mas de
una, en el extremo mayor si es una te, en la conexion recta);
placa orificio del mismo material que el cuerpo

PE = Placas orificio instaladas en las dos conexiones de tubo rectas

PF = Placas orificio instaladas, una en un racor de la conexién recta 'y
otra en el racor de la conexion lateral

PG = Placa orificio instalada en el racor de la conexién lateral

PH = Placas orificio instaladas en los dos racores de las conexiones
rectas y en el racor de la conexion lateral

PJ = Placa orificio instalada en un extremo de un accesorio roscado
de tuberia

PL = Placa orificio instalada en una conexién de tubo de tamafio menor

Para requisitos especiales de orificios - contacte con su
representante autorizado de Swagelok.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Adaptadores a Tubo
Solucionan los problemas de alineamiento y reducen las existencias

en almacén

Los adaptadores a tubo Swagelok pueden ayudarle a eliminar los problemas de alineamiento
y a reducir su stock. Pueden utilizarse con cualquiera de los racores Swagelok incluidos

en este catalogo. Asi, el acopio de uniones en codo y uniones en te de varios tamafnos y
materiales—junto a los adaptadores a tubo Swagelok mas comunes—elimina la necesidad de
almacenar tes y codos especiales.

Problema tipico de alineamiento
Al instalar codos o tes roscados, a menudo es dificil alinear el racor en la direccién deseada.

—_— 5/

2. Cuando la conexion roscada esta
apretada, el codo macho queda
orientado en sentido opuesto
al tramo de tubo. Si se afloja la
conexion roscada, ésta podria dar
problemas de fugas.

1L

1. En este ejemplo, la

g instalacion requiere

"I conectar tubo a una
conexién roscada hembra.

La Solucion Swagelok

Estas dificultades pueden eliminarse utilizando un Adaptador a tubo Swagelok, en
combinacién con una unién en codo o en te.

s—

3. Conecte el adaptador
macho Swagelok a la rosca
hembra de la tuberia.

4. Conecte entonces una unién
en codo o en te Swagelok al
adaptador. Para ello, apriete el
racor Swagelok con una llave,
mientras sujeta el cuerpo del codo
o la te en la direccion adecuada.
Introduzca el tubo en el otro
extremo del codo o la te, e instale
el racor.

A Los adaptadores a tubo Swagelok SOLO pueden utilizarse con racores
Swagelok. Mezclarlos con racores de otros fabricantes puede provocar
fugas o el desplazamiento del tubo.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Adaptadores a tubo

Macho
F entre
F entre
carasw
i2
E
¥
A |
| A |
25 mm/1 pulg. y menores Mas de 25 mm/1 pulg.
Rosca NPT Rosca ISO/BSP Conica (RT)
Tamaiio . . ~
D Tamano
O Ext. NPT Referencia rmensiones rosca Di -
Tubo pulg. Basica A E® F O Ext. 1ISO Referencia imensiones
Tubo pulg. Basica A E® F
1/8 1/8 -2-TA-1-2 1,16 0.08 7/16 Dimensiones, pulg.
1/4 -2-TA-1-4 1,37 ' 9/16 8 1/8 -2-TA-1-2RT 1,16 0.08 7/16
316 1/8 3.TA1-2 119 012 7/16 1/4 -2-TA-1-4RT 1,37 ’ 9/16
1/4 -3-TA-1-4 1,40 ' 9/16 1/4 1/8 -4-TA-1-2RT 1,25 017 7/16
1/8 4-TAA-D 1.25 7716 1/4 -4-TA-1-4RT 1,46 9/16
1/4 1/4 -4-TA-1-4 1,46 0,17 9/16 1/4 -6-TA-1-4RT 1,53 9/16
3/8 -4-TA-1-6 1,49 11/16 3/8 3/8 -6-TA-1-6RT 1,56 0,27 11/16
1/2 -4-TA-1-8 1,71 7/8 1/2 -6-TA-1-8RT 1,78 7/8
5/16 1/8 -5-TA-1-2 1,29 0,19 7/16 1/4 -8-TA-1-4RT 1,75 0,28 9/16
1/4 -5-TA-1-4 1,50 0,22 9/16 1/2 3/8 -8-TA-1-6RT 1,78 0,37 11/16
1/2 -8-TA-1-8RT 2,00 0,37 7/8
1/8 -6-TA-1-2 1,32 0,19 7/16
/8 1/4 -6-TA-1-4 1,53 0,27 9/16 3/4 3/4 -12-TA-1-12RT 2,06 0,58 11/16
3/8 -6-TA-1-6 1,56 0,27 11/16 -16-TA-1-
1o 6-TA1-8 178 027 78 1 1 16-TA-1-16RT 2,60 0,80 13/8
Dimensiones, mm
1/4 -8-TA-1-4 1,75 0,28 9/16 1/8 6-MTA-1-2RT 32,8 12
1/2 3/8 -8-TA-1-6 1,78 0,37 11/16 6 1/4 6-MTA-1-4RT 38 1 4,1 14
1/2 -8-TA-1-8 2,00 0,37 7/8 i — i
5/8 1/2 -10-TA-1-8 2,06 0,47 7/8 8 1/4 B AIRT 39,1 56 14
R EERE
3/4 -12-TA-1-12 ’ 0,58 11/16 i
3/4 -16-TA-1-12 2,31 062 | 11/16 14 S R 46,5 7.1 16
1 1 16-TA-1-16 2’60 0.80 13/8 12 3/8 -12-MTA-1-6RT 46,2 8,8 18
’ ’ 1/2 -12-MTA-1-8RT 51,8 8,8 22
11/4 11/4 -20-TA-1-20@ 3,16 1,02 13/4
1 -28-MTA-1-16RT@ 74,7 22,2 35
11/2 11/2 -24-TA-1-24@ 3,72 1,25 21/8 11/4 -28-MTA-1-20RT®@ 76,2 225 46
28
2 2 -32-TA-1-322 4,70 1,72 | 23/4 1 B-28-MTA-1-16RT 686 | 222 | 13/8
Dimensiones, mm 11/4 | B-28-MTA-1-20RT 70,1 22,6 45
6 1/8 -6-MTA-1-2 32,8 41 12 30 11/4 -30-MTA-1-20RT® 80,0 24,3 46
174 6-MTA-1-4 38,1 ' 14 32 11/4 | -32-MTA-1-20RT® 81,0 26,5 46
s 1/4 -8-MTA-1-4 39,1 56 14 38 1172 -38-MTA-1-24RT® 92,2 31,6 55
3/8 -8-MTA-1-6 39,9 ’ 19
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
1/4 -10-MTA-1-4 39,9 14 interior mayor en la conexion roscada conica o paralela.
10 3/8 -10-MTA-1-6 40,6 7,1 18 @ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.
1/2 -10-MTA-1-8 46,2 22
12 1/4 -12-MTA-1-4 46,5 7.1 16
1/2 -12-MTA-1-8 52,1 8,8 22
1 -28-MTA-1-16@ 74,7 22,2 35
08 11/4 -28-MTA-1-20@ 76,2 22,5 46
1 B-28-MTA-1-16 68,6 22,2 13/8
11/4 B-28-MTA-1-20 70,1 22,6 45
30 1 -30-MTA-1-16@ 79,2 22,2 41
11/4 -30-MTA-1-20@ 80,0 24,3 46
32 11/4 -32-MTA-1-20@ 81,0 26,5 46
38 1172 -38-MTA-1-24@ 92,2 31,6 55

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un
diametro interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.
@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Adaptadores a Tubo

Macho

F entre

F entre
caras

- m|<~

A ‘
‘ A

25 mm/1 pulg. y menores Mas de 25 mm/1 pulg.

Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP paralelas. Consulte la pagina 60.

Rosca ISO/BSP Paralela (RS)

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 51

F entre

Disponibles juntas planas para roscas ISO/BSP paralelas. Consulte la pagina 60.

Rosca ISO/BSP Paralela (RP)

@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Tamano Tamano
rosca : . rosca f :
Di D
O Ext. ISO Referencia imensiones O Ext. ISO Referencia imensiones
Tubo pulg. Basica A E® F Tubo pulg. Basica A E® F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
1/8 1/8 -2-TA-1-2RS 1,25 0.08 9/16 1 -28-MTA-1-16RP®@ 72,7 19,8 41
1/4 -2-TA-1-4RS 1,43 ’ 3/4 08 11/4 -28-MTA-1-20RP®@ 77,3 22,5 50
1/4 1/8 -4-TA-1-2RS 1,35 0,16 9/16 1 B-28-MTA-1-16RP 65,8 19,8 15/8
1/4 -4-TA-1-4RS 1,53 0,17 3/4 11/4 B-28-MTA-1-20RP 71,1 22,6 50
/8 1/4 -6-TA-1-4RS 1,59 0,23 3/4 30 11/4 -30-MTA-1-20RP®@ 81,1 24,3 50
38 (NGRS 162 | 027 8 32 11/4 | -32-MTA-1-20RP® | 821 | 265 50
1/4 -8-TA-1-4RS 1,85 0,23 3/4 38 1172 -38-MTA-1-24RP2 94,5 31,8 55
1/2 3/8 -8-TA-1-6RS 1,88 0,31 7/8
1/2 -8-TA-1-8RS 1,96 0,37 11/16 @ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un diametro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.
3/4 3/4 -12-TA-1-12RS 2,20 0,58 15/16 @ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.
1 1 -16-TA-1-16RS 2,59 0,80 15/8
Dimensiones, mm
6 1/8 -6-MTA-1-2RS 34,3 4,0 14
1/4 -6-MTA-1-4RS 38,9 41 19
8 1/4 -8-MTA-1-4RS 39,6 5,6 19
1/4 -10-MTA-1-4RS 40,4 5,9 19
10 3/8 -10-MTA-1-6RS 41,1 71 22
1/2 -10-MTA-1-8RS 43,2 71 27
1/4 -12-MTA-1-4RS 47,0 5,9 19
12 3/8 -12-MTA-1-6RS 47,8 7,9 22
1/2 -12-MTA-1-8RS 49,8 8,8 27
18 1/2 -18-MTA-1-8RS 51,3 11,9 27
3/4 -18-MTA-1-12RS 55,9 13,9 35
1 -28-MTA-1-16RS®@ 71,9 19,8 41
08 11/4 -28-MTA-1-20RS@ 75,4 22,5 50
1 B-28-MTA-1-16RS 65,8 19,8 15/8
11/4 | B-28-MTA-1-20RS 69,3 22,6 50
30 11/4 -30-MTA-1-20RS®@ 79,8 24,3 50
32 11/4 -32-MTA-1-20RS®@ 80,8 26,5 50
38 1172 -38-MTA-1-24RS®@ 91,9 31,6 55

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Adaptadores a Tubo

Macho
F entre
caras Junta
Rl torica
| A

25 mm/1 pulg. y menores

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

F entre
caras

Junta
¥ térica

A

Mas de 25 mm/1 pulg.

Compatible con roscas paralelas SAE J1926/1 e ISO 11926-1.

Rosca SAE/MS Paralela (ST)

F entre
caras Junta

térica

s

ey o

Consulte la pagina 22 para las dimensiones de montaje.

Cierre con junta torica (Rosca SAE/MS Paralela)

Tamaiio . . Tamaiio . .
O Ext. rosca Referencia Dimensiones O Ext. rosca Referencia Dimensiones
Tubo SAE/MS Basica A E® F Tubo SAE/MS Basica A E F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, pulg.
1/8 5/16-24 -2-TA-1-2ST 1,20 0,08 7/16 1/8 5/16-24 -2-TA-1-OR 1,28 0,08 9/16
1/4 7/16-20 -4-TA-1-4ST 1,39 0,17 9/16 3/16 3/8-24 -3-TA-1-OR 1,38 0,12 5/8
7/16-20 -6-TA-1-4ST 1,46 0,20 9/16 1/4 7/16-20 -4-TA-1-OR 1,54 0,17 3/4
3/8 9/16-18 -6-TA-1-6ST 1,52 0,27 11/16 R ETAA
3/4-16 6-TA-1-8ST 160 0.27 7/8 5/16 1/2-20 5-TA-1-OR 1,64 0,22 7/8
3/8 9/16-18 -6-TA-1-OR 1,70 0,27 15/16
12 9/16-18 -8-TA-1-6ST 1,74 0,28 11/16
3/4-16 -8-TA-1-8ST 1,82 0,37 7/8 1/2 3/4-16 -8-TA-1-OR 1,95 0,37 11/8
5/8 7/8-14 -10-TA-1-10ST 1,94 0,47 1
3/4 11/16-12 -12-TA-1-12ST 2,10 0,58 11/4
1 15/16-12 -16-TA-1-16ST 2,41 0,80 11/2
11/4 15/8-12 -20-TA-1-20ST®@ 2,81 1,02 17/8
1172 17/8-12 -24-TA-1-24ST@ 3,28 1,25 21/8
2 21/2-12 -32-TA-1-32ST@ 4,23 1,72 23/4
@ La dimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro
interior mayor en la conexién roscada cénica o paralela.
@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.
F entre
caras
R a70
2
E
Y
I A |
Rosca AN
Tamaiio
de rosca : .
@ Ext. |abocardada Tamano de Referencia Dimensiones
Tubo AN la rosca Basica A E® F
Dimensiones, pulg.
1/4 1/4 7/16-20UNJF-3 -4-TA-1-4AN 1,46 0,17 1/2
3/8 1/4 7/16-20UNJF-3 -6-TA-1-4AN 1,58 0,17 1/2
3/8 9/16-18UNJF-3 -6-TA-1-6AN 1,56 0,27 5/8
1/2 1/2 3/4-16UNJF-3 -8-TA-1-8AN 1,91 0,37 13/16
3/4 3/4 11/16-12UNJ-3 -12-TA-1-12AN 2,21 0,58 11/8
1 1 1 5/16-12UNJ-3 -16-TA-1-16AN 2,58 0,80 13/8

@ Ladimension E es el paso minimo. Estos racores pueden taladrarse a un didmetro interior mayor en la
conexién roscada cénica o paralela.

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Adaptadores a Tubo

Macho

‘%T
| A l

|<«—37,5°
A

25 mm/1 pulg. y menores

Soldadura de tuberia

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

O Ext.

Tamaiio de

Dimensiones

la tuberia a Referencia
Tubo soldar Basica A E J
Dimensiones, pulg.

1/4 1/4 -4-TA-1-4W 1,14 0,17 0,540
3/8 172 -6-TA-1-8W 1,46 0,27 0,840

172 -8-TA-1-8W 1,66 0,840
2 3/4 -8-TA-1-12W 1,68 0.37 1,050
3/4 3/4 -12-TA-1-12W 1,87 0,58 1,050

El espesor de pared de la conexion final para soldar esta basado en tuberia

schedule 80.

F entre
| caras

S

Mas de 25 mm/1 pulg.

Rosca NPT
Tamaio . .
9 Ext. NPT Referencia Dimensiones
Tubo pulg. Basica A E F
Dimensiones, pulg.
1/8 -2-TA-7-2 1,24 9/16
8 1/4 | -2-TA-7-4 1,39 0,08 3/4
3/16 1/4 -3-TA-7-4 1,41 0,12 3/4
1/8 -4-TA-7-2 1,30 9/16
1/4 -4-TA-7-4 1,46 3/4
1/4 38 | -4-TA-7-6 155 | 017 7/8
12 | -4-TA-7-8 1,79 11/16
5/16 1/4 -5-TA-7-4 1,48 0,22 3/4
1/8 -6-TA-7-2 1,35 9/16
1/4 -6-TA-7-4 1,50 3/4
3/8 38 | -6-TA-7-6 150 | %7 7/8
1/2 -6-TA-7-8 1,84 11/16
1/4 -8-TA-7-4 1,71 3/4
1/2 3/8 -8-TA-7-6 1,79 0,37 7/8
1/2 -8-TA-7-8 2,05 11/16
5/8 1/2 -10-TA-7-8 2,09 0,47 11/16
1/2 -12-TA-7-8 2,08 11/16
3/4 3/4 -12-TA-7-12 2,16 0,58 15/16
1 -12-TA-7-16 2,30 15/8
1 3/4 -16-TA-7-12 2,39 0.80 15/16
1 -16-TA-7-16 2,53 ’ 15/8
11/4 11/4 -20-TA-7-209 3,06 1,02 21/8
11/2 11/2 -24-TA-7-24® 3,50 1,25 2 3/8
2 2 -32-TA-7-320 4,23 1,72 27/8
6 1/8 -6-MTA-7-2 32,5 41 14
1/4 -6-MTA-7-4 37,1 ’ 19
8 1/4 -8-MTA-7-4 37,6 5,6 19
1/4 -10-MTA-7-4 38,1 19
10 3/8 -10-MTA-7-6 40,1 71 22
1/2 -10-MTA-7-8 46,7 27
12 1/4 -12-MTA-7-4 43,7 8.8 19
1/2 -12-MTA-7-8 52,3 ’ 27

@ Se entregan con tuerca y férulas preensambladas.

Rosca ISO/BSP Conica (RT)

53

Tamaiio
rosca . .
@ Ext. ISO Referencia Dimensiones
Tubo pulg. Basica A E F
Dimensiones, pulg.
1/8 -4-TA-7-2RT 1,30 9/16
/4 1/4 -4-TA-7-4RT 1,45 017 3/4
1/4 -6-TA-7-4RT 1,50 3/4
s/8 3/8 | -6-TA-7-6RT 159 | %7 7/8
1/4 -8-TA-7-4RT 1,71 3/4
1/2 3/8 -8-TA-7-6RT 1,80 0,37 7/8
1/2 -8-TA-7-8RT 2,05 11/16
Dimensiones, mm
6 1/8 -6-MTA-7-2RT 33,0 41 14
8 1/4 -8-MTA-7-4RT 37,6 5,6 19
10 1/4 -10-MTA-7-4RT 38,1 71 19

Consulte las instrucciones de instalacion que empiezan en la pagina 69.
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Adaptadores a Tubo

Hembra
F entre
'rcaras
Disponibles juntas planas y ¥ Disponibles juntas planas y
juntas téricas para roscas E juntas téricas para roscas
paralelas ISO/BSP. T paralelas ISO/BSP.
Consulte la pagina 60. Consulte la pagina 60.
‘ A |
Rosca ISO/BSP Paralela (RP) Rosca ISO/BSP Paralela (RG, Manometros)
Tamano Tamano
rosca : = rosca q .
Di D
O Ext. ISO Referencia imensiones O Ext. ISO Referencia imensiones
Tubo pulg. Basica A E F Tubo pulg. Basica A E F
Dimensiones, pulg. Dimensiones, pulg.
1/8 1/8 -2-TA-7-2RP 1,17 0,08 9/16 1/4 1/4 -4-TA-7-4RG 1,39 0,17 3/4
1/4 1/8 -4-TA-7-2RP 1,25 017 9/16 3/8 3/8 -6-TA-7-6RG 1,55 0,26 15/16
LA Uil 1,50 ' 8/4 1/2 12 | -8-TA-7-8RG 180 | 028 | 11/16
1/4 -6-TA-7-4RP 1,55 3/4 f .
, D s
3/8 3/8 | -6-TA-7-6RP 157 0,27 15/16 imensiones, mm
1/4 -6-MTA-7-4RG 35,3 19
12 3/8 | -8-TA-7-6RP 178 | 538 | 15716 6 3/8 | -6-MTA-7-6RG 38,4 41 24
1/2 -8-TA-7-8RP 2,02 11/16 1/2 _6-MTA-7-8RG 42,9 27
6 1/8 -6-MTA-7-2RP 32,0 41 14 8 3/8 -8-MTA-7-6RG 38,9 5,6 24
1/4 -6-MTA-7-4RP 37,8 ’ 19 172 -8-MTA-7-8RG 43,7 5,6 27
12 1/2 -12-MTA-7-8RP 49,8 8,8 27 1/4 -10-MTA-7-4RG 34,5 5,5 19
10 3/8 -10-MTA-7-6RG 36,1 6,5 24
1/2 -10-MTA-7-8RG 41,1 71 27
F entre 1/4 -12-MTA-7-4RG 40,1 5,5 19
| caras 12 3/8 -12-MTA-7-6RG 44,7 6,5 24
Los racores con roscas 1/2 -12-MTA-7-8RG 48,8 7,0 27
ISO/BSP paralelas (RJ) estan
' disponibles Unica-mente en 16 1/2 -16-MTA-7-8RG 49,0 7,0 27
E acero inoxidable.
E Disponibles juntas planas y 18 1/2 -18-MTA-7-8RG 49,3 7,0 27
' juntas téricas para roscas
paralelas ISO/BSP. Consulte la
‘ pagina 60.
! A ! F entre
74° §caras
Rosca ISO/BSP Paralela (RJ)
Tamaiio
rosca . .
@ Ext. 1SO Dimensiones R AN
Tubo pulg. Referencia A E F osca
Dimensiones, pulg.
1/4 1/4 SS-4-TA-7-4RJ 1,39 0,17 3/4 Tamaio
de rosca
3/8 3/8 | SS-6-TA-7-6RJ 1,55 0,26 15/16 O Ext. | abocardada Referencia
1/2 1/2 | $S-8-TA-7-8RJ 1,94 028 | 11/16 Tubo AN Basica F
1/8 -200-A-2ANF 3/8
1/4 SS-6-MTA-7-4RJ 35,3 19 1/8
6 3/8 | SS-6-MTA-7-6RJ 38,6 41 24 174 ~200-A-4ANF 916
172 $S-6-MTA-7-8RJ 42,9 27 1/4 1/4 -400-A-4ANF 9/16
1/4 SS-8-MTA-7-4RJ 33,0 55 19 3/8 3/8 -600-A-6ANF 11/16
8 3/8 SS-8-MTA-7-6RJ 39,4 5,6 24 1nLAL
1/2 SS-8-MTA-7-8RJ 43,7 5,6 27 172 12 ORI AN /8
3/4 3/4 -1210-A-12ANF 11/4
1/4 SS-10-MTA-7-4RJ 34,5 55 19
10 3/8 SS-10-MTA-7-6RJ 36,1 6,5 24
1/2 SS-10-MTA-7-8RJ 41,1 71 27
1/4 SS-12-MTA-7-4RJ 40,1 55 19
12 3/8 SS-12-MTA-7-6RJ 44,7 6,5 24
1/2 SS-12-MTA-7-8RJ 48,8 7,0 27

Consulte las instrucciones de instalacién que empiezan en la pagina 69.
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Informacion de pedido adicional

Las referencias de los racores Swagelok siguen la secuencia que se muestra a continuacion.

u Material
A = Aluminio
B = Laton

C20 = Aleacioén 20
HC = Aleacion C-276
INC = Aleacién 600
M = Aleacién 400
NY = Nilén
S = Acero al carbono
SS = Acero inoxidable 316
6ELT = Acero inoxidable 316
para alta temperatura

T = PTFE
TI = Titanio
6MO = 6-Moly

625 = Aleacioén 625
825 = Aleacion 825
2507 = Aleacién 2507

E] Tamaiio (@ Ext. Tubo)
Fraccional, pulg. Métrico, mm

1=1/16 2=2
2-1/8 3=3
3=3/16 4=4
4=1/4 6=6
5=15/16 8=8
6=23/8 10 =10
8=1/2 12=12
10 = 5/8 14 =14
12 = 3/4 15 =15
14=7/8 16 = 16
16 =1 18 =18
18=11/8 20 = 20
20=11/4 22 =22
24=11/2 25 =25
32=2 28 =28

32=32

38 =38

50 = 50

Tes y Cruces

Las referencias de las tes y cruces indican
en primer lugar el tamafio de la conexién
recta (1 a 2) y en segundo lugar el tamafio
de la conexion lateral (3 para las tesy 3 a 4
para las cruces).

Ejemplo: SS-6M0-3-4TTF es una Te hembra
lateral de acero inoxidable 316
para tubo de 6 mm, con una
rosca NPT hembra 1/4 pulg. en la
conexion lateral.

I -OOE -
00

SS - 2

-1 - 2

Serie
0 = Fraccional de 1/16 a 3/8 pulg. y de
11/4 a2 pulg.

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

G
RT

1 = Fraccional desde 1/2 pulg. a 1 1/8 pulg.

3 = HC 3/4 pulg. y 1 pulg. con férulas de
geometria avanzada
M = Tubo métrico

Para pedir un racor Swagelok hembra, afiada F.
Ejemplo: SS-1F0-1-1

2] Componente
0 = Racor
1 = Cuerpo

E Tipo de racor
1 = Conector macho
2 = Codo macho de 90°
3 = Union te
4 = Unioén cruz
5 = Codo macho de 45°
6 = Unién
7 = Conector hembra
8 = Codo hembra
9 = Unién codo
11 = Conector macho pasamuros
61 = Union pasamuros
71 = Conector hembra pasamuros
A = Adaptador
C = Tap6n para tubo
P = Tapén para racor
PC = Tubo manguito conector
R = Reductor
R1 = Reductor pasamuros
2R = Codo reductor
TFT = Te hembra recta
TMT = Te macho recta
TRT = Te macho recta, rosca ISO/BSP
paralela orientable
TST = Te macho recta, rosca paralela
con junta térica orientable
TTF = Te hembra lateral
TTM = Te macho lateral
TTR = Te macho lateral, rosca ISO/
BSP paralela orientable
TTS = Te macho lateral, rosca paralela
con junta térica orientable

55

ﬂ Tamaiio de la segunda conexién final

Afada un indicador de la lista de la izquierda
para la segunda conexion final o si el racor
es una unioén reductora.

E Tipo de la segunda conexion final
Afiada un indicador para el tipo de la
segunda conexion final, segun sea necesario.
AN = Rosca macho AN abocardada
de 37°
ANF = Rosca hembra AN abocardada
de 37°
BT = Racor taladrado
F = Rosca hembra
KN = Tuerca moleteada, férulas de nilén
KT = Tuerca moleteada, férulas de PTFE
M = Conexion final para tubo métrico
OR = Conexién con rosca mediante junta
torica
PR = Rosca ISO/BSP paralela orientable
RG = Rosca ISO/BSP paralela
(manometro)
RJ = Rosca ISO/BSP paralela
(manémetros japoneses)
RP = Rosca ISO/BSP paralela
RS = Rosca ISO/BSP paralela
RT = Rosca ISO/BSP coénica
ST = Rosca paralela con junta térica (para
SAE/MS)
W = Soldadura de tuberia a tope/
Soldadura de tubo por encastre

Otros tamanos y materiales

Para informacién sobre otros tamanos y aleaciones
especiales, péngase en contacto con su representante
autorizado de Swagelok.
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Informacion de pedido adicional

Las referencias de los adaptadores a tubo siguen la secuencia que se muestra a continuacion.

N-0-8-8-
SS - 2 - TA

“ Material
A = Alumminio
B = Laton

C20 = Aleacioén 20
HC = Aleacion C-276
INC = Aleacién 600
M = Aleacién 400
NY = Nilén
S = Acero al carbono
SS = Acero inoxidable 316
6ELT = Acero inoxidable 316
para alta temperatura

T = PTFE
TI = Titanio
6MO = 6-Moly

625 = Aleacion 625
825 = Aleacion 825
2507 = Aleacion 2507

IE] Tamaiio (@ Ext. Tubo)

Fraccional, pulg. Métrico, mm
1=1/16 2=2
2=1/8 3=3
3=23/16 4=4
4=1/4 6=6
5="5/16 8=8
6=23/8 10=10
8=1/2 12=12
10=5/8 14 =14
12=3/4 15=15
14=7/8 16 =16
16 =1 18 =18
18=11/8 20 =20

20=11/4 22=22
24=11/2 25=25
32=2 28 =28
32=32
38 =38
50 = 50

Swosd

Componente

TA = Adaptador a tubo fraccional
MTA = Adaptador a tubo métrico

Tipo de adaptador
1 = Adaptador macho
7 = Adaptador hembra

T

E Tamano de la segunda conexion final
Afiada un indicador de la lista de la izquierda
para la segunda conexion final.

ﬂ Tipo de la segunda conexion final

Afiada un indicador para el tipo de la

segunda conexion final segun sea necesario.
AN = Rosca macho AN abocardada

de 37°
ANF = Rosca hembra AN abocardada
de 37°
RG = Rosca ISO/BSP paralela
(manémetro)

RJ = Rosca ISO/BSP paralela
(manémetros japoneses)

RP = Rosca ISO/BSP paralela

RS = Rosca ISO/BSP paralela

RT = Rosca ISO/BSP coénica

ST = Rosca paralela con junta térica (para
SAE/MS)

W = Soldadura de tuberia a tope/
Soldadura de tubo por encastre
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Piezas de repuesto
Para pedirlas, afiada un indicador de material seguin se muestra en la tabla Cémo pedirlos de la pagina 14.

Tuercas Hembra
" & entre cares Dimensiones Dimensiones
@ Ext. | Referencia @ Ext. | Referencia
Tubo Basica G L Tubo Basica G L
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm

116 -102-1 5/16 0,31 2 -2M2-1 12 11,9
Lt 1/8 -202-1 7/16 0,47 3 | -3m2-1 12 11,9
3/16 -302-1 1/2 0,47 4 -4M2-1 12 11,9
1/4 -402-1 9/16 0,50 6 -6M2-1 14 12,7
5/16 -502-1 5/8 0,53 8 -8M2-1 16 13,5
3/8 -602-1 11/16 0,56 10 -10M2-1 19 15,1
1/2 -812-1 7/8 0,69 12 -12M2-1 22 17,4
5/8 -1012-1 1 0,69 14 -14M2-1 25 17,4
3/4 -1212-1 11/8 0,69 15 -15M2-1 25 17,4
7/8 -1412-1 11/4 0,69 16 -16M2-1 25 17,4
1 -1612-1 11/2 0,81 18 -18M2-1 30 17,4
11/4 -2002-1 17/8 1,25 20 -20M2-1 32 17,4
11/2 -2402-1 21/4 1,50 22 -22M2-1 32 17,4
2 -3202-1 3 2,06 25 -25M2-1 38 20,6
-28M2-1 46 30,6
28 B-28M2-1 45 20,6
30 -30M2-1 50 32,7
32 -32M2-1 50 34,4
38 -38M2-1 60 40,6
50 -50M2-1 3 pulg. 52,3

G entre caras
Hembra moleteada
Los racores Swagelok con tuercas moleteadas ofrecen un cierre estanco en
la mayoria de espesores de pared del tubo de polietileno, sin la necesidad de
utilizar manguitos de refuerzo interior. Los tamafios mayores si pueden necesitar
l— | manguitos de refuerzo interior.

Para ajustar las férulas al tubo, la conexién inicial debe realizarse con una llave,
apretando la tuerca una vuelta y cuarto desde la posicién apretada con los dedos
(tres cuartos de vuelta para racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 de pulg.).
Posteriormente sélo es necesario apretar con los dedos para obtener conexiones
sin fugas.

Para pedir una tuerca moleteada, afiada una K a la referencia basica de la tuerca.
Ejemplo: B-402-1K

Para pedir un racor con tuerca moleteada y férulas de nilén, afiada KN a la
referencia del racor.

Ejemplo: SS-400-1-2KN

Para pedir un racor con tuerca moleteada y férulas de PTFE, afiada KT a la
referencia del racor.

Ejemplo: SS-400-1-2KT

Macho
r G entre caras
@ Ext. | Referencia Dimensiones @ Ext. | Referencia Dimensiones
Tubo Basica G L Tubo Basica G L
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
L — 1/16 -1F2-1GC 1/4 0,38 10 -10MF2-1 22 221
1/8 -2F2-1GC 3/8 0,53 12 -12MF2-1 24 221
::rr;lbﬂglg\:;zzlgi?emones con tuerca 1/4 '4F2-1 1/2 0,62
172 -8F2-1 15/16 0,87
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Piezas de repuesto

Para pedirlas, afiada un indicador de material segin se muestra en la tabla Cémo pedirlos de la pagina 14.

Férulas
Delantera
@ Ext. Referencia @ Ext. Referencia
Tubo Basica Tubo Basica
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
1/16 -103-1 2 -2M3-1
1/8 -203-1 3 -3M3-1
3/16 -303-1 4 -4M3-1
1/4 -403-1 6 -6M3-1
5/16 -503-1 8 -8M3-1
3/8 -603-1 10 -10M3-1
1/2 -813-1 12 -12M3-1
5/8 -1013-1 14 -14M3-1
3/4 -1213-1 15 -15M3-1
7/8 -1413-1 16 -16M3-1
1 -1613-1 18 -18M3-1
11/4 -2003-1® 20 -20M3-1
1172 -2403-19 22 -22M3-1
2 -3203-1® 25 -25M3-1
@ Las férulas delanteras de 28 -28M3-19
Seog poe ey | aowe1o
recubiertas con PFA. Para 32 -32M3-1®
pedir férulas delanteras
recubiertas de plata, afiada 38 -38M3-19©
-BL a la referencia basica. 50 50M3-19

Ejemplo: SS-2003-1BL

Swosd

Ejemplo: SS-2004-1WC

Trasera
@ Ext. Referencia @ Ext. Referencia
Tubo Basica Tubo Basica
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
1/16 -104-1 2 -2M4-1
1/8 -204-1 3 -3M4-1
3/16 -304-1 4 -4M4-1
1/4 -404-1 6 -6M4-1
5/16 -504-1 8 -8M4-1
3/8 -604-1 10 -10M4-1
1/2 -814-1 12 -12M4-1
5/8 -1014-1 14 -14M4-1
3/4 -1214-1 15 -15M4-1
7/8 -1414-1 16 -16M4-1
1 -1614-1 18 -18M4-1
11/4 -2004-1® 20 -20M4-1
11/2 -2404-1® 22 -22M4-1
2 -3204-1® 25 -25M4-1
Las férulas traseras de acero 28 -28M4-10
ponsste e ez | w0 | sowato
de PFA. Para pedir férulas 32 -32M4-1®
traseras sin recubrimiento
de PFA, afiada -WC ala 38 -38M4-1®
referencia basica. 50 50M4-1®




Piezas de repuesto

Juegos de tuercas y férulas y juegos de férulas

Utilizacion de Tuercas y Férulas

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores 59

El uso de las tuercas y férulas Swagelok en los racores y valvulas con conexiones finales para tubo,

requiere una interaccion critica de piezas de precision.

Las tuercas y férulas Swagelok se venden por separado, como piezas de repuesto para usarlas

Unicamente en cuerpos, racores, valvulas y mangueras Swagelok.

Los juegos se muestran en sus arboles dispensadores. Un arbol contiene cinco juegos de tuercas-

férulas o diez juegos de férulas.
Juego de tuercas-férulas
ol

El juego de tuerca-férulas consiste en una tuerca, una férula trasera
y una férula delantera.

i/

L]
v

Para pedirlos, afiada un indicador de material a la referencia basica. Los
juegos de tuercas-férulas deben pedirse en multiplos de cinco.

Ejemplo: SS-400-NFSET

Juegos de férulas

L4 |
| W

El juego de férulas consiste en una férula delantera y una férula
trasera.

Para pedirlos, afiada un indicador de material a la referencia basica.
Los juegos de férulas deben pedirse en multiplos de diez.

Ejemplo: SS-100-SET

Material Indicador @ Ext.

Laton B Tubo Referencia Basica
Acero al carbono s Dimensiones, pulg.
Acero inoxidable ss /4 ~400-NFSET

316 3/8 -600-NFSET
1/2 -810-NFSET
Dimensiones, mm
6 -6MO-NFSET
8 -8MO-NFSET
10 -10MO-NFSET
12 -12MO-NFSET

Paquete de tuercas-férulas y paquete de férulas Ferrule-Pak

Para pedir un paquete de tuercas-férulas (50 juegos de tuercas y férulas) o un paquete de 12
férulas (100 juegos de férulas delanteras y traseras), poéngase en contacto con su representante

autorizado de Swagelok.

Paquete de tuercas-férulas

Paquete de férulas

Material Indicador O Ext.
Aleacion 400 M Tubo Referencia Basica

Aluminio A Dimensiones, pulg.
Laton B 1/16 -100-SET
Acero al carbono s 1/8 -200-SET
Nilén NY 3/16 -300-SET
PTFE T 1/4 -400-SET
Acero inoxidable o 5/16 -500-SET
316 3/8 -600-SET
172 -810-SET

Dimensiones, mm
6 -6MO-SET
8 -8MO-SET

10 -10MO-SET

-12M0-SET
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Piezas de repuesto

Juntas planas para roscas ISO/BSP Paralelas

/\ Acero al carbono y acero inoxidable ~

\ (racores RS) T;?sacr;o Referencia
( Las juntas Junta mixta ISO, pulg. | Junta RS® Junta RSD®@ Junta RSNB
\ de acero 1/8  |S-2-RS-2V  [SS-2-RSD-2V  |304L-2-RSNB-2
N al carbono o ) 1/4  |S-4-RS-2V® |[SS-4-RSD-2V  |304L-4-RSNB-2
Junta para racores o 3/8 [S-6-RS-2V® [SS-6-RSD-2V  |304L-6-RSNB-2
RS/RSD Zscgﬁzn ' ' 1/2  |S-8-RS-2V® |SS-8-RSD-2V | 304L-8-RSNB-2
en roscas ““ m \ 3/4 |S-12-RS-2V  |SS-12-RSD-2V | 304L-12-RSNB-2
ISO/BSP 1 : 1 S-16-RS-2V  [SS-16-RSD-2V  [304L-16-RSNB-2
paralelas. !- 11/4 [S-20-RS-2V  |SS-20-RSD-2V  |304L-20-RSNB-2
La junta RS consiste en un anillo interior 11/2 |S-24-RS-2V  |SS-24-RSD-2V | 304L-24-RSNB-2

de FKM fluorocarbono ligado a un anillo

X @ También disponible con anillo interior de Buna. Para pedirlas sustituya la V
exterior de acero al carbono.

por una B en la referencia.
Ejemplo: S-2-RS-2B

@ También disponibles con anillo exterior de acero al carbono. Para pedirlas
sustituya la SS por una S en la referencia.
Ejemplo: S-8-RSD-2V

® También disponibles con anillo exterior de acero inoxidable. Para pedirlas
sustituya la S por una SS en la referencia.
Ejemplo: $S-8-RS-2V

La junta RSD (tipo DIN) consiste en un anillo
interior de FKM fluorocarbono ligado a un
anillo exterior de acero inoxidable o de
acero al carbono segun la norma ISO 1179-
1973. Se puede utilizar con conexiones
finales disefadas segun DIN 3852 Parte 2.

La junta RSNB es un anillo metalico de
acero inoxidable 304L similar a DIN 7603
clase D.

Junta
RSNB

Cobre (racores RP y RS)
. Tamaio
La junta de Junta plana Rosca
de cobre / - ISO, pulg. | Referencia
para racores l&l » | 1/8 CU-2-RP-2
RPyRS 1= 14 |CU-4-RP-2
crea el cierre | o8 RGNS
en roscas ||hhh|.\ o
ISO/BSP LR MMM 172 CU-8-RP-2
paralelas. - 3/4 CU-12-RP-2
1 CU-16-RP-2
11/4 CU-20-RP-2
11/2 CU-24-RP-2

Junta plana

PTFE (Racores RJ)

Las juntas de PTFE para racores RJ
efectlian el cierre en las roscas macho
ISO/BSP paralelas.

Cobre y niquel (racores RG para
manometros)

La junta para racores RG crea el cierre en
mandémetros con roscas macho ISO/BSP

a;

paralelas. m ‘ .
AN Tamaiio
LETIELD Referencia posca i
Rosca ISO, pulg. | Referencia

ISO, pulg. Cobre Niquel Juntas estandar
1/4 CU-4-RG-2 NI-4-RG-2 1/4 T-4-RJ-2
3/8 CU-6-RG-2 NI-6-RG-2 3/8 T-6-RJ-2
172 CU-8-RG-2 NI-8-RG-2 1/2 T-8-RJ-2

Juntas gruesas
1/4 T-4-RJ-2-T
3/8 T-6-RJ-2-T
1/2 T-8-RJ-2-T

Contacte con su representante autorizado de Swagelok para las dimensiones de las juntas.
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Piezas de repuesto

Juntas toricas

Buna N
(Roscas paralelas SAE con junta torica
tipo OR)
La dureza de la junta térica es de 70.
Tamaiio de
la rosca Tamaio
pulg. normalizado Referencia
5/16-24 011 BN-70-OR-011
3/8-24 012 BN-70-OR-012
7/16-20 013 BN-70-OR-013
1/2-20 112 BN-70-OR-112
9/16-18 113 BN-70-OR-113
3/4-16 116 BN-70-OR-116
11/16-12 121 BN-70-OR-121
15/16-12 125 BN-70-OR-125

FKM fluorocarbono
(Racores orientables, Roscas ISO/
BSP paralelas)

La dureza de la junta térica es de 90.

Tamafio
rosca ISO Tamaio
pulg. normalizado Referencia

1/8 5020 FSP-90-OR-502
1/4 111 FCBR-90-OR-111
3/8 113 FCBR-90-OR-113
1/2 5080 FCBR-90-OR-508
3/4 119 FCBR-90-OR-119

1 217 FCBR-90-OR-217

@ No es un tamafio normalizado de junta térica.

Buna N

Racores para Tubo Galgables y Adaptadores

(Roscas NPT cortas con junta torica)

La dureza de la junta térica es de 70.

Tamaio

de rosca

NPT/ISO Tamaio
pulg. normalizado Referencia
1/8 013 BN-70-OR-013
1/4 113 BN-70-OR-113
3/8 116 BN-70-OR-116
172 118 BN-70-OR-118

FKM fluorocarbono
(Roscas SAE/MS paralelas tipo ST)

La dureza de la junta térica es de 90.

Tamano

rosca
SAE/MS Tamaio

pulg. normalizado Referencia
5/16-24 902 FCBR-90-OR-902
3/8-24 903 FCBR-90-OR-903
7/16-20 904 FCBR-90-OR-904
1/2-20 905 FCBR-90-OR-905
9/16-18 906 FCBR-90-OR-906
3/4-16 908 FCBR-90-OR-908
7/8-14 910 FCBR-90-OR-910
11/16-12 912 FCBR-90-OR-912
13/16-12 914 FCBR-90-OR-914
15/16-12 916 FCBR-90-OR-916
15/8-12 920 FCBR-90-OR-920
17/8-12 924 FCBR-90-OR-924
21/2-12 932 FCBR-90-OR-932
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Herramientas y accesorios

Unidades hidraulicas de deformacion

Las unidades hidraulicas de deformacion Swagelok predeforman las férulas Swagelok sobre
el tubo antes de la instalacién produciendo conexiones Swagelok 100 % galgables en la
instalacién inicial. Unidades hidraulicas de deformacion y unidades actuadas neumaticamente

con matrices intercambiables:

B No provocan ningun tipo de fatiga inicial sobre las roscas del cuerpo, ni sobre las

superficies de cierre del cuerpo del racor

B Estan disponibles con matrices fraccionales y métricas intercambiables

B Perfectamente adaptadas a una robusta maleta de plastico

B Reducen el tiempo de montaje e instalacion y los errores de los operarios.

Unidad hidraulica de deformacion con matrices intercambiables (MHSU)

B Esta disponible en dos tamafios, con
herramientas para:

Tubo y Adaptadores a tubo de 12 a
25 mmyde 1/2 a1 pulg.

Tubo de 25 a 50 mm y de 1 a 2 pulg.
B Debe ser utilizada para instalar racores

Swagelok de 28, 30, 32, 38 y 50 mm, y de

11/4,11/2y 2 pulg.

B Permite marcar el tubo para asegurar la
correcta introduccion en la unidad

B Esta disponible con una base
soporte (como la que se muestra).
Vea Informaciéon de pedido en
la pagina 63.

La MHSU no puede ser utilizada con
tubo SAF 2507 de 1/2 pulg. e inferior, ni
con tubo de alta presion.

Para instalar tubo SAF 2507 de

5/8 y 3/4 pulg., pida la unidad de

25 mm/1 pulg. y las herramientas y
galgas de inspeccion SAF 2507.

Espesor de pared sugerido del tubo a utilizar con la MHSU

—

Componentes de la unidad MHSU Componentes de los conjuntos de

B Unidad hidraulica de deformacion herramientas

B Matrices para los racores Swagelok de

B Manguera hidraulica— 0,6 m (2 pies) e "
los siguientes tamafios:

para todas las unidades excepto para
la de 25 mm/1 pulg. y mas con base
soporte, que incluye una manguera de
1,8 m (6 pies)

W Alicates

B Gafas protectoras

Fraccionales hasta 1 pulg.—1/2, 5/8,
3/4,7/8 y 1 pulg.

Fraccionales de mas de 1 pulg.—1,
11/4,11/2y 2 pulg.

Métricos hasta 25 mm—12, 14, 15, 16,
18, 20,22 y 25 mm

Métricos de mas de 25 mm—25, 28,
30, 32 y 38 mm

Las herramientas para racores de
50 mm estan disponibles por separado

B Instrucciones de operacion
B Maleta

Racores Swagelok

- . s .
e T Galgas de inspeccion de montaje

B Bloques de bisel (sélo hasta

Acero

Acero al inoxidable 316,

carbono, Aleacion (C-276,

~ Aleacion 400, (600, 6-Moly, 825
Ts:‘::: Titanio Grado 2 y 625)

Acero
Acero al inoxidable 316, 25 mm/1 pulg))
carbono, Aleacion (C-276, . P
Tamafo I_-\Iea_cién 400, | 600, 6-Moly, 825 Info.rmam.on Técnica
de las Titanio Grado 2 y 625) B Dimensiones—Maleta de la MHSU

herramientas Pared del tubo

Dimensiones, pulg.

herramientas Pared del tubo

Dimensiones, mm

55,9 cm (22 pulg.) de alto, 61 cm (24
pulg.) de ancho, 22,2 cm (8,75 pulg.) de

172 0,049
5/8
0,065
3/4
0,065
7/8
1 0,083
11/4
0,083 0,095
1172
2 0,095 0,109

El tubo de espesor de pared inferior al
sugerido puede quedar atascado en la

matriz.

Swondd

12 profundidad
14 1,5 B Peso
15 1,5 Unidad MHSU hasta 25 mm/1 pulg. en la
16 maleta, con los juegos de herramientas y
s 1,8 la base—18,1 kg (40 Ib)
20 Unidad MHSU de mas de 25 mm/1 pulg.
o 20 20 en la maleta, con los juegos de

’ ’ herramientas y la base—24,9 kg (55 Ib)
25 ‘.
28 B Construccién
20 0o Herramientas de acero inoxidable de alta

’ resistencia al uso y a la corrosion

32 2,2
38 Vea la pagina siguiente para la informacion
50 2,5 de pedido.
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Unidades hidraulicas de deformacion

Informacion de pedido de la MHSU

Seleccione una referencia.

Referencias

Unidad MHSU
Tamanfos hasta
25 mm/1 pulg. R LS
Desde
25 mm/1 pulg. MS-MHSU-0O-E

MHSU con herramientas

Tamanos
fraccionales MS-MHSU-U-E-FKIT-M
hasta 1 pulg.

Fraccional de
1 pulg. y tamafios |MS-MHSU-O-E-FKIT-M
superiores

Tamafios métricos

hasta 25 mm MS-MHSU-U-E-MKIT-M

Tamafos métricos

de 25 a 38 mm® MS-MHSU-O-E-MKIT-M

@ Las herramientas para 50 mm estan disponibles
por separado.

Base soporte
Anada -B a la referencia.

Ejemplos: MS-MHSU-U-E-B
MS-MHSU-U-E-FKIT-M-B

Instrucciones de operacion

Las referencias de la MHSU incluyen las
instrucciones en inglés. Para obtener
las instrucciones en otros idiomas, visite
swagelok.com.

Para informacion acerca del uso de la
MHSU, consulte el catdlogo Swagelok
Unidad Hidraulica de deformacion

con matrices intercambiables (MHSU),
Instrucciones de instalacién y operacion,
MS-12-37ES.

Accesorios

Hay disponibles galgas de inspeccion de
montaje como piezas de recambio. Vea la
péagina 67.

La siguiente tabla muestra los anillos
retenedores, alicates y bloques de bisel
como piezas de recambio.

Unidad MHSU Referencia
Anillo retenedor

Tamafos hasta
25 mm/1 pulg.

Desde
25 mm/1 pulg.

MS-MHSU-N5000-200-H

MS-MHSU-N5000-315-H

Tamafos hasta MS-MHSU-0504

Juegos de herramientas

Hasta 25 mm/1 pulg.

J ext.
del tubo Referencia

Dimensiones, pulg.
1/2 MS-MHSUT-U-810-M
5/8 MS-MHSUT-U-1010-M
3/4 MS-MHSUT-U-1210-M
7/8 MS-MHSUT-U-1410-M
1 MS-MHSUT-U-1610-M

Tubo de aleacion 2507
5/8 MS-MHSUT-0-2507-1010-M
3/4 MS-MHSUT-0-2507-1210-M

Dimensiones, mm

12 MS-MHSUT-U-12M0-M

172 MS-CB-810

5/8 MS-CB-1010
3/4 MS-CB-1210
7/8 MS-CB-1410

1 MS-CB-1610
12 MS-CB-12M0
14 MS-CB-14M0
15 MS-CB-15M0
16 MS-CB-16M0
18 MS-CB-18M0O
20 MS-CB-20M0
22 MS-CB-22M0
25 MS-CB-25M0

25 mm/1 pulg.

14 | MS-MHSUT-U-14M0-M

Desde MS-MHSU-0700
25 mm/1 pulg. 15 | MS-MHSUT-U-15M0-M
16 | MS-MHSUT-U-16M0-M
18 | MS-MHSUT-U-18M0-M
Bloques de ) 20 | MS-MHSUT-U-20M0-M

Bisel Referencia

22 MS-MHSUT-U-22M0-M
25 MS-MHSUT-U-25M0-M

Desde 25 mm/1 pulg.

J ext.
del tubo Referencia

1 MS-MHSUT-0-1610-M
11/4 MS-MHSUT-0-2000-M
11/2 MS-MHSUT-0-2400-M

2 MS-MHSUT-0-3200-M
25 MS-MHSUT-0-25M0-M
28 MS-MHSUT-0-28M0-M
30 MS-MHSUT-0O-30M0-M
32 MS-MHSUT-0-32M0-M
38 MS-MHSUT-0O-38M0-M
50 MS-MHSUT-O-50M0-M
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Herramientas y Accesorios

Unidades hidraulicas de deformacion

Unidad Hidraulica de deformacion
actuada neumaticamente (AHSU)

B Solo es necesaria una unidad con las
herramientas intercambiables para
deformar las férulas de racores Swagelok
de6al12mmyde 1/4 a 1/2 pulg.

B No es necesario roscar la tuerca en

la matriz
e 2
La AHSU no puede ser utilizada con .
tubo 2507 ni con tubo de media presion. e -
Componentes de la unidad AHSU -
B Unidad hidraulica actuada ——iy

neumaticamente
B |lave hexagonal

B Placas adaptadoras—para racores i L L
inferiores a 12 mm o 1/2 pulg. Informacion de pedido de la AHSU Unidad Hidraulica de deformacion

de gran volumen (HVSU)

La Unidad hidraulica

de deformacion

B Gafas de seguridad Seleccione una referencia.
B Galgas de inspeccion de montaje

i id Referencias
B Instrucciones de operacion de gran volumen
B Maleta Unidad AHSU (HVSU) esta
AHSU sélo MS-AHSU-E disefiada para

Compopentes de los conjuntos de AL T e pre.deformar
herramientas Tamanos de 1/2 facilmente las
B Matrices y galgas de inspeccion para g%a;?jg sulg- " | MS-AHSU-E-FKIT tuercas y férulas
los racores Swagelok de los siguientes Tamafios de 6.8 Swagelok en o _
tamafos: 10y 12 mm | MS-AHSU-E-MKIT tubo d,e. acero inoxidable. Esjca.umdad
neumatica controlada electronicamente

Fraccional—1/4, 3/8'y 1/2 pulg. y semiautomatica incorpora sensores

Métrica—6, 8, 10y 12 mm que inician y detienen el proceso y ofrece

Juegos de herramientas 9 .
Lo resultados de predeformacioén consistentes.
Informacioén técnica

. . Consulte el catalogo Unidad Hidraulica de
] — J ext.
Dimensiones—Maleta de la AHSU del tubo Referencia Deformacion de Gran Volumen, MS-02-441,
48,3 cm (19 pulg.) de alto, 39,4 cm para ampliar la informacion.
(15,5 pulg.) de ancho, 19,0 cm (7,5 pulg.) Dimensiones, pulg.
de fondo 1/4 MS-AHSUT-400-1
B Peso 3/8 MS-AHSUT-600-1
AHSU en la maleta y con las 1/2 MS-AHSUT-810-1
B Requisitos de alimentacién 6 MS-AHSUT-6M0-1
Aire regulado a entre 1,4y 4,8 bar 8 MS-AHSUT-8M0-1
20y ?O psig) en funcion del tamafio y 10 MS-AHSUT-10MO-1
material del racor
» 12 MS-AHSUT-12M0-1
B Construccion
Herramientas de acero inoxidable de
alta resistencia al uso y a la corrosién Instrucciones de operacion
B Conexion de entrada de aire Las referencias de la AHSU incluyen las
Racor Swagelok de 1/4 pulg. instrucciones en inglés. Para obtener

las instrucciones en otros idiomas, visite
swagelok.com.

Accesorios

Hay disponibles galgas de inspeccion de
montaje como piezas de recambio. Vea la
péagina 67.

Para informacion acerca del uso de la
AHSU, consulte el catadlogo Swagelok
Unidad Hidraulica de deformacion actuada
neumaticamente (AHSU), Instrucciones de
instalacion y operacion, MS-12-38ES.
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Herramientas y Accesorios
Herramientas de preensamblaje

La herramienta de preensamblaje Swagelok es un
comodo accesorio que facilita la instalaciéon de los

accesorios Swagelok en lugares con poco espacio.

Caracteristicas
B Predeforma las férulas sobre el tubo

B Permite al instalador trabajar en una zona mas
abierta y segura

B Permite completar la instalacion simplemente siguiendo las
instrucciones de reutilizacion de los racores Swagelok

Hay disponible una herramienta de preensamblaje
galgable para los siguientes tamafios: 6, 8, 10, 12

y 16 mm, y 1/4, 3/8, 1/2 y 5/8 pulg. Todo el resto de
tamanos no son galgables. La galgabilidad permite al -
instalador medir rapidamente el espacio entre la tuerca =

y el cuerpo del racor con una galga de inspeccion o
Swagelok estandar durante la instalacion inicial. La

herramienta de preensamblaje galgable se distingue de SaRasane,

la herramienta estandar porque incorpora una banda Cagage’
de color entre el bloque de sujecion para llaves y el

extremo del racor Swagelok.

s

L)
e

L
-
o
—

@ ext. del tubo Referencia @ ext. del tubo Referencia
Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
Tuerca hembra Tuerca hembra
116 MS-ST-100 3 MS-ST-3M0
1/8 MS-ST-200 4 MS-ST-4M0
3/16 MS-ST-300 6D MS-ST-6MOGA
1/4® MS-ST-400GA 8® MS-ST-8M0GA
5/16 MS-ST-500 10® MS-ST-10MOGA
3/8® MS-ST-600GA 120 MS-ST-12MO0GA
1/2® MS-ST-810GA 14 MS-ST-14M0
5/80® MS-ST-1010GA 15 MS-ST-15M0
5/8 (aleacion 2507) | MS-ST-2507-1010 16D MS-ST-16M0OGA
3/40 MS-ST-1210 18 MS-ST-18M0
3/4 (aleacion 2507) | MS-ST-2507-1210 20 MS-ST-20M0
7/8 MS-ST-1410 22 MS-ST-22M0
1 MS-ST-1610 25 MS-ST-25M0
Tuerca macho @ Las referencias con el indicador
GA al final son herramientas de
1/16 MS-ST-1F0 preensamblaje galgables; todas
las demas son herramientas de
1/4 (media presion) MS-ST-4FKO preensamblaje no galgables.
3/8 (media presion) | MS-ST-6FK0
1/2@ MS-ST-8F0
1/2 (media presién) | MS-ST-8FKO

@ Para tubo Aleaciones 2507, utilice la herramienta de
preensamblaje del didmetro exterior correspondiente
y que incluya 2507 en la referencia.

@ Para tubo de media presién, utilice la herramienta de
preensamblaje del didmetro exterior correspondiente
y que incluya FKO en la referencia.

® Las referencias con el indicador GA al final son
herramientas de preensamblaje galgables; todas
las demas son herramientas de preensamblaje no
galgables.
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Llaves

Llave para tes

La llave para tes ofrece un buen soporte para instalar uniones en te y
en cruz Swagelok.

Caracteristicas
B Permite sujetar el racor de forma segura y precisa
W Esta disponible para varios tamafos

B Se puede llevar facilmente en una caja de herramientas, una bolsa
o en el cinturén

B Cuerpo y mango construidos en acero inoxidable
B El mango tiene una funda de vinilo amplia y no escurridiza
B Permite sujetar las tes en varios planos

Informacion de pedido

Para tes y cruces Swagelok galgables
@ ext. del tubo Referencia Te Cruz
6 mmy 1/4 pulg. MS-TW-4 v v
8 mmy 5/16, 3/8 pulg. MS-TW-6 v v
10 mm MS-TW-10M v ®
12 mmy 1/2 pulg. MS-TW-8 v v

@ Utilice la MS-TW-8 con las cruces Swagelok de 10 mm.
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Herramientas y accesorios

Galga de inspecciéon de montaje

Las galgas de inspeccion de montaje Swagelok aseguran al
instalador o inspector el apriete correcto de los racores en la
instalacion inicial, tanto si se instalan con la unidad hidraulica de
deformacién Swagelok (MHSU), en la pagina 62, con la unidad
hidraulica de deformacién actuada neumaticamente (AHSU), en la
pagina 64, o a mano con una llave. Todos los racores metalicos
Swagelok son galgables, excepto algunos de los cuerpos forjados
de aluminio.

Para instalacion utilizando la AHSU Para instalacion con llave
Tamano del racor Tamaino del racor
pulg. mm Referencia pulg. mm Referencia
Tuerca hembra Tuerca hembra
1/4, 3/8,1/2 - MS-AHSU-1G-468 1/16 — MS-IG-100
— 6, 8, 10, 12 MS-AHSU-IG-612M 1/8 23 MS-1G-200
3/16 4 MS-IG-300
Para instalacion utilizando la MHSU 1/4 6 MS-1G-400
1/4, 3/8,1/2 6, 12 MS-IG-468
Tamano del racor
1/4,1/2 6, 8,10, 12 MS-IG-612M
pulg. mm Referencia
5/16 8 MS-IG-500
Tuerca hembra
1/20 12 MS-MHSU-IG-810 3/8 - il G Ei
5/8@ 14,15, 16 MS-MHSU-IG-1010 - 10 MS-IG-10M0
5/8 (SAF 2507) — MS-MHSU-I1G-2507-1010 172 12 MS-IG-810
3/4@ 18 MS-MHSU-IG-1210 5/8 14, 15, 16 MS-1G-1010
3/4 (SAF 2507) - MS-MHSU-IG-2507-1210 5/8 (SAF 2507) — MS-IG-2507-1010
7/8 20, 22 MS-MHSU-IG-1410 3/4 18 MS-1G-1210
1 25 MS-MHSU-IG-1610-1 3/4 (SAF 2507) - MS-1G-2507-1210
28 SR IE 2 el 7/8 20, 22 MS-IG-1410
30 MS-MHSU-IG-30M0-1 ] v e —-
11/4 - MS-MHSU-1G-2000-2
Tuerca macho
- 32 MS-MHSU-IG-32M0-1
116 - MS-IG-1F0
- 38 MS-MHSU-IG-38M0-1
11/2 - MS-MHSU-IG-2400-1 8 2,3 MS-1G-2F0
- 50 MS-MHSU-IG-50M0-1 (1a/lfc: g/r 2’si10/§
2 - MS-MHSU-IG-3200-1 hasta 1034 bar - MS-IG-FKO
@ La MHSU no se puede utilizar con tubo SAF 2507 de 1/2 pulg. o inferior. [15 000 psig)
@ Para tubo SAF 2507 de 5/8 y 3/4 pulg., debe pedir la unidad para tubo de
25 mm (1 pulg.) y mayores, y las herramientas y galgas para tubo SAF 2507.
Herramienta de profundidad de
insercion
. 9 Ext. 3 Ext.
Las herramlentas Tubo Referencia Tubo Referencia
de profundidad de x : - -
. .. Dimensiones, pulg. Dimensiones, mm
insercién ayudan a
asegurar que el tubo 1/4 MS-DMT-400 6 MS-DMT-6MO
ha sido introducido 3/8 MS-DMT-600 8 MS-DMT-8MO0
hasta el fondo del 1/2 MS-DMT-810 10 MS-DMT-10MO
cuerpo del racor. 58 | MS-DMT-1010 12 | Ms-DMT-12M0
3/4 MS-DMT-1210 16 MS-DMT-16MO0
7/8 MS-DMT-1410 18 MS-DMT-18M0
1 MS-DMT-1610
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Tornillo “U”
Retenedor pasamuros o m R
Utilizando el retenedor pasamuros, ornilio
un solo instalador puede apretar la E | Retenedor pasamuros
contratuerca del lado A para iniciar la '
instalacion de un racor pasamuros. Instalacién de un raczr
A continuacién, ese mismo instalador '1 pasamuros con retenedor
puede conectar el tubo a ambos i
lados Ay B, gracias a que el ; Lado B
retenedor pasamuros actia como ' Hexagono del
L D tuerca
una llave de sujecion. | cuerpo
B — —| |<1/8 pulg. s
Dimensiones, pulg. »
Tamano
Tamaiio del racor el
tornillo N° de
pulg. mm Referencia A B D E F @ taladro “u” taladro
116 - SS-102-61F 3/8 5/16 5/16 5/32
1/8 - SS-202-61F 1/2 1/2 13/32 7/32
3/16 3,4 SS-302-61F 9/16 9/16 15/32 1/4
1/4 6 SS-402-61F 5/8 5/8 1/2 9/32 5/32 0,120 6-3/8 31
5/16 - SS-502-61F 11/16 11/16 9/16 5/16
- 8 SS-8M2-61F 11/16 18 mm 9/16 5/16
3/8 - SS-602-61F 3/4 3/4 5/8 11/32
- 10 SS-10M2-61F 15/16 22 mm 3/4 13/32
1/2 12 SS-812-61F 15/16 15/16 3/4 13/32
5/8 15, 16 SS-1012-61F 1 11/16 13/16 13/32
7/32 0,144 10-1/2 27
3/4 18 SS-1212-61F 11/16 13/16 29/32 15/32
7/8 - SS-1412-61F 11/8 15/16 11/32 17/32
1 - SS-1612-61F 19/32 15/8 15/32 9/16
Manguito de refuerzo interior para tubo
d lasti bland J ext. @int. | O int. del
€ plastico ando & interior del del tubo | del tubo | manguito | Referencia Basica
Interior de
manguito Dimensiones, pulg.
' i—r 3/16 1/8 0,09 -305-2
@ interior Q@ exterior
del tubo ﬁ del tubo 1/8 0,09 -405-2
f LR S 1/4 0,17 0,11 -405-170
3/16 0,14 -405-3
Los manguitos de refuerzo interior Swagelok ayudan a asegurar 1/8 0,09 -505-2
el tubo de plastico blando, al utilizarlo con los racores Swagelok 5/16 3/16 0.12 505-3
estandar. Para determinar el tamafio correcto del manguito,
L. . . . Lo 1/4 0,19 -505-4
compruebe los diametros exterior e interior del tubo de plastico.
) ) N ) 3/16 0,12 -605-3
Para ampliar la informacion sobre toda la linea de conectores para 3/8 74 019 Y
manguera o tubo de plastico blando, consulte el catalogo Swagelok ’ e
Manguera y tubo flexible, MS-01-180ES. 12 1/4 0,19 -815-4
3/8 0,31 -815-6
3/8 0,31 -1015-6
5/8
1/2 0,44 -1015-8
Informacion de pedido
5 L P . Material Indicador 3/4 172 044 -1215-8
e et | Awacanam |
i 1 3/4 0,69 -1615-12
a la referencia bésica. Aluminio A
5 Dimensiones, mm
Ejemplo: B-305-2 Laton B
Acero al carbono S 4 2,8 -6M5-4M
Nilén NY 6 4,4 -8M5-6M
Acero inoxidable SS 10 8 6,4 -10M5-8M
12 8 6,4 -12M5-8M
10 8,3 -12M5-10M
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Galgabilidad

En la instalacion inicial, la galga de inspecciéon Swagelok asegura
al instalador o al inspector que el racor ha sido suficientemente
apretado.
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Situe la galga de inspeccion Swagelok frente el espacio que hay entre la tuerca y el cuerpo.

—
(CEWAGETOR)

Si la galga no pasa, el racor ha sido

suficientemente apretado. apriete adicional.

A Despresurice siempre el sistema antes de modificar el
apriete de una conexién con racor.

Instrucciones de instalacion

Si la galga pasa, es necesario un

Los racores Swagelok de tamafios de 25 mm/1 pulg. e inferiores se instalan facil, rapida y fiablemente con simples herramientas de mano. Los
tamafios de mas de 25 mm/1 pulg. requieren el uso de una unidad de deformacion hidraulica para deformar las férulas sobre el tubo.

Precauciones de seguridad
B No purgue el sistema aflojando la tuerca o el tap6n de un racor.
B No instale ni apriete racores cuando el sistema esta presurizado.

B Asegurese de que el tubo se apoya firmemente en el hombro del
cuerpo del racor antes de apretar la tuerca.

B Utilice la galga de inspeccién Swagelok adecuada para asegurar
el suficiente apriete durante la instalacion inicial.

W Utilice siempre sellantes para roscas en las roscas conicas.

B No mezcle materiales ni componentes de racores de diferentes
fabricantes—tubo, férulas, tuercas y cuerpos de racores.

B No apriete nunca el cuerpo. Sujételo firmemente con una llave y
apriete la tuerca.

B No desmonte los racores sin utilizar.

B Utilice los reductores largos Unicamente en conexiones hembra
Swagelok.

Para instalar racores Swagelok, conectores macho de cierre

con junta térica, tapones para tubo y tapones para racor, tubos
manguitos conectores, adaptadores a tubo, codos y tes orientables,
accesorios para soldar, y para utilizar la herramienta de profundidad
de insercion y la herramienta de preensamblaje, consulte las
instrucciones a partir de la pagina siguiente.

Consideraciones sobre el tubo

B El material del tubo debe ser mas blando que el material del racor.
Por ejemplo, no se debe utilizar tubo de acero inoxidable con
racores de latén.

B Cuando el tubo y los racores son del mismo material, el tubo debe
ser completamente recocido.

B Utilice siempre manguitos de refuerzo interior con el tubo de
plastico blando.

B Se debe comprobar siempre el espesor de pared frente a los
maximos y minimos espesores de pared sugeridos.

B El acabado superficial es muy importante para conseguir cierres
sin fugas. El tubo con depresiones, marcas, elevaciones u otros
defectos en la superficie dificilmente cerrara, especialmente en
servicio de gas.

B El tubo ovalado, o que entre con dificultad en la tuerca, férulas y
cuerpo del racor nunca debe ser forzado a entrar.

Para ampliar la informacién sobre la seleccién del tubo, consulte el
catalogo Swagelok Datos de tubo, MS-01-107.
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Instrucciones de instalacion

Racores Swagelok hasta 25 mm/1 pulg.
Estas instrucciones son validas tanto para los racores tradicionales como para los racores con férula trasera de geometria avanzada.

Las practicas seguras y la instalacion adecuada son imprescindibles para el rendimiento del racor Swagelok, especialmente en aplicaciones

criticas.

Para los racores de 16, 18, 20, 22 y 25 mm (5/8, 3/4, 7/8 y 1 pulg.), en todos los materiales excepto el aluminio y el laton, la mejor practica es
preensamblar las férulas en el tubo utilizando una unidad de deformacién hidraulica con matrices intercambiables Swagelok (MHSU), para reducir
el tiempo y facilitar la instalacién (ver Unidad de Deformacién Hidraulica con Matrices Intercambiables (MHSU), Instrucciones de instalacion y

funcionamiento, MS-12-37ES).

Introduzca completamente el tubo hasta el
fondo del racor; apriete la tuerca con los
dedos.

Instalacion en aplicaciones de alta
presion, y en sistemas con factor de
seguridad alto: Apriete la tuerca hasta
que el tubo no gire o no pueda moverse
axialmente en el racor.

Marque la tuerca en la posicién de las
6 en punto.

Racores Swagelok de mas de 25 mm/1 pulg.

1. Preinstale las férulas sobre el tubo con
la Unidad hidraulica de deformacion
con matrices intercambiables
Swagelok (MHSU).

2. Aplique el lubricante suministrado con
el racor ligeramente sobre las roscas
del cuerpo y la superficie posterior
de la férula trasera. Para servicio de
gas, apliquelo también ligeramente

Reutilizacion—Todos los tamanos

a la superficie conica frontal de la
férula delantera.

3. Introduzca el tubo con las férulas
predeformadas en el racor hasta que
la férula delantera se asiente contra el
cuerpo; apriete la tuerca con los dedos.

4. Marque la tuerca en la posicion de las
6 en punto.

Los racores Swagelok se pueden desinstalar y reutilizar muchas veces.

A Antes de desinstalar un racor Swagelok debe aliviar siempre la presion del sistema.

Antes de desmontar el racor, marque el
tubo por detras de la tuerca; trace también
una linea uniendo los hexagonos de la
tuerca y del cuerpo.

Estas marcas le permitiran volver a apretar

la tuerca hasta la posicién previa cuando
reutilice el racor.

Mientras sujeta firmemente el cuerpo del
racor, apriete la tuerca una vuelta y cuarto
hasta la posicién de las 9 en punto.

Para los racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y
3/16 pulg., apriete la tuerca sdlo tres cuartos
de vuelta, hasta la posicion de las 3 en
punto.

5. Mientras sujeta firmemente el cuerpo
del racor, apriete la tuerca media vuelta
hasta la posicién de las 12 en punto.

Utilice la galga de inspeccion de montaje
MHSU para asegurar el apriete correcto del
racor.

Introduzca el tubo con las férulas
predeformadas en el cuerpo del racor hasta
que se asiente la férula delantera.

Para tamanos de mas de 25 mm/1 pulg.:
Si es necesario vuelva a lubricar ligeramente
las roscas del cuerpo y la superficie
posterior de la férula trasera.

A No utilice la galga de inspeccion Swagelok en racores reutilizados.

Mientras sujeta firmemente el cuerpo

del racor gire la tuerca con una llave

hasta la posicién previa, observando las
marcas del tubo y los hexagonos. En este
punto encontrara un ligero aumento de la
resistencia. Apriete entonces ligeramente la
tuerca.

Conectores macho con cierre mediante junta térica

1. Conecte el racor a la rosca hembra hasta que quede ajustado con los dedos.

2. Apriételo hasta que haga contacto metal-metal con la superficie de la conexién roscada hembra.

3. Apriete entonces ligeramente con una llave.
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Instrucciones de instalacion

Tapones para tubo y Tapones para racor

m Tapones para tubo Jﬂ“ Tapones para racor

a H f Copsulte Ia§’ instrucclzi.one‘s’ "ﬁ ¥ Mientras sujeta firmemente el cuerpo del racor, apriete el tapén un cuarto de vuelta
de instalacion y reutilizacion desde la posicién de apretado con los dedos.
Idaeplgzirnaac;)g.as Swagelok en Para racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 pulg., apriete el tapdn sélo un octavo de vuelta.

Para racores de mas de de 25 mm y 1 pulg., apriete el tapén un cuarto de vuelta.

A No utilice la galga de inspeccién Swagelok en instalaciones de tapones para racor.
Reutilizacion

Los tapones Swagelok se pueden desinstalar y reutilizar muchas veces. Haga las reutilizaciones
apretando la tuerca ligeramente con una llave después de ajustarla a mano.

Tubos manguitos conectores
Instale el extremo con la férula mecanizada antes que el extremo con adaptador a tubo.

Extremo con férula mecanizada Extremo con adaptador a tubo
1. Retire la tuerca y férulas de la conexion final Swagelok. 5. Inserte el adaptador a tubo hasta que se asiente firmemente
Descarte las férulas. sobre el hombro del cuerpo del racor Swagelok. Apriete la

tuerca a mano.

Para tamanos de mas de 25 mmw/1 pulg.: Retire y descarte
la tuerca y las férulas de la conexion final, e inserte el adaptador
a tubo.

6. Marque la tuerca en la posicion de las 6 en punto. Mientras
sujeta firmemente el cuerpo del racor, apriete la tuerca una
vuelta y cuarto hasta la posicion de las 9 en punto.

2. Introduzca el tubo
manguito conector
por el interior de la
tuerca.

Para tamanos
de mas de 25 mm/1 pulg.

Mas de
25 mm/1 pulg.: y menores 25 mm/1 pulg.
La tuerca esta
preinstalada en
el tubo manguito
N\

conector.

3. Inserte el tubo
manguito conector
en la conexion final
y apriete la tuerca a
mano.

4. Mientras sujeta el
cuerpo firmemente,
apriete la tuerca un
cuarto de vuelta.

Para los tamafios de racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y
3/16 pulg. apriete la tuerca sdlo tres cuartos de vuelta, hasta la
posicion de las 3 en punto.

Para racores de 2, 3
y4mm; 1/16, 1/8 y
3/16 pulg. apriete la
tuerca sdlo un octavo
de vuelta.

Para racores preensamblados de mas de 25 mm/1 pulg. apriete
la tuerca sélo media vuelta, hasta la posicion de las 12 en

to.
A No utilice Ia galga punto

de inspeccion
Swagelok en

A\ No utilice Ia galga de inspeccién Swagelok al instalar
adaptadores a tubo preensamblados de mas de 25 mm/

conexiones 1 pulg.
finales con férulas
mecanizadas. Reutilizacion

e Vea las instrucciones Swagelok de reutilizacién en la pagina 70.
Reutilizacién

Los tubos manguitos conectores Swagelok se pueden desinstalar y

reutilizar muchas veces. Haga las reutilizaciones apretando la tuerca
ligeramente con una llave después de ajustarla a mano.

Swosdo



72 Racores para Tubo Galgables y Adaptadores
Instrucciones de instalacion
Codos y tes orientables

Contratuerca ——
de bloqueo

*—— Arandela de
sujecion

1. Conecte el extremo orientable a la rosca hembra hasta que la arandela de sujecién haga
contacto con la cara del racor.

2. Desenrosque el extremo orientable de la rosca hembra (no méas de una vuelta) hasta que
el racor Swagelok esté correctamente orientado.

3. Mientras sujeta firmemente el cuerpo del racor, apriete la contratuerca de bloqueo hasta
que la arandela de sujecién haga contacto con la cara del racor.

Adaptadores a Tubo

Las practicas seguras y la instalacion adecuada son imprescindibles para el rendimiento del racor Swagelok, especialmente en aplicaciones

criticas.

Para los racores de 16, 18, 20, 22 y 25 mm (5/8, 3/4, 7/8 y 1 pulg), en todos los materiales excepto el aluminio y el laton, la mejor practica es
preensamblar las férulas en el Adaptador a tubo utilizando una unidad de deformacion hidraulica con matrices intercambiables Swagelok
(MHSU), para reducir el tiempo y facilitar la instalacién (ver Unidad de Deformacion Hidraulica con Matrices Intercambiables (MHSU),

Instrucciones de instalacién y funcionamiento, MS-12-37ES).

Fig. 1 Fig. 2
Conexion roscada
hembra de un equipo.
Hasta 25 mm/1 pulg.

1. Instale primero el extremo opuesto al del adaptador a tubo (Fig. 1).

2. Introduzca el adaptador a tubo en el racor Swagelok. Asegurese
de que el adaptador se asienta firmemente en el hombro del
cuerpo del racor y de que la tuerca esté apretada con los dedos
(Fig. 2).

3. Marque la tuerca en la posicion de las 6 en punto.

4. Mientras sujeta firmemente el cuerpo de racor, apriete la tuerca
una vuelta y cuarto hasta la posicién de las 9 en punto.

Para racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 pulg., apriete la tuerca
sdlo tres cuartos de vuelta hasta la posicion de las 3 en punto.

Mas de 25 mm/1 pulg.

Los adaptadores a tubo Swagelok de mas de 25 mm/1 pulg. se
entregan con la tuerca y las férulas preensambladas.

Para instalarlos, siga los pasos 2 al 5 de las instrucciones de instalacion
de racores Swagelok de mas de 25 mm/1 pulg. de la pagina 70.

A No utilice la galga de inspecciéon Swagelok al instalar
adaptadores a tubo preensamblados de mas de 25 mm/1
pulg.

Reutilizacion
Consulte las instrucciones de reutilizacién Swagelok en la pagina 70.

Tuerca loca con rosca AN

Nota: Para mejorar la claridad de la ilustracion no se
muestran la tuerca y férulas Swagelok.

1. Rosque la tuerca loca de la conexién AN hembra en el cuerpo
macho AN y apriétela a mano.

2. Haga una marca longitudinal y paralela al eje del racor en la
tuerca hembra AN y en el cuerpo macho AN, en la posicion de
las 6 en punto.

3. Manteniendo fijo el cuerpo macho AN, apriete la tuerca hembra

AN con una llave una vuelta y cuarto desde la posicién de
apretado a mano, hasta la posicion de las 9 en punto.

Nota: Para los racores de acero al carbono, instale la tuerca
apretandola a mano y apriete con la llave hasta el par indicado
por SAE J514, Racores para tubo hidraulico.

Swondd

Instrucciones de reutilizacion:

Segun SAE J514 se puede realizar un maximo de 10
reutilizaciones.

1. Antes de desmontar la conexion, haga una marca longitudinal y
paralela al eje del racor en la tuerca hembra AN y en el cuerpo
macho AN.

2. Para la reutilizacion gire la tuerca con la llave hasta la posicién de
apriete previo indicado por las marcas en la tuerca hembra AN y
el cuerpo macho AN. En este punto encontrara un ligero aumento
de la resistencia. Apriete entonces ligeramente la tuerca.

Nota: Para los racores de acero al carbono, reinstale la tuerca
apretandola a mano y apriete con la llave hasta el par indicado
por SAE J514.
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Instrucciones de instalacion

Racores para soldar

Precauciones para instalar los racores Swagelok con conexiones finales para soldar

1. Retire la tuercay las férulas 5. Complete la soldadura.
2. Rosque un tapon para racor Swagelok u otra tuerca en el 6. Retire el tapdn o tuerca utilizada para protegerlo, y vuelva a
racor y apriétela con la mano. Asi se protegen laroscay las instalar las férulas y la tuerca.

superficies de cierre.
A Precaucioén: Al soldar racores de acero al carbono,

3. Utilice un disipador de calor adecuado. L .
frecuentemente el calor elimina el aceite protector de las

4. Haga cuatro puntos de soldadura a 90°, para mantener el racor roscas. Es importante aplicar otro lubricante, como el
en su sitio y asegurar el alineamiento y la concentricidad de los lubricante Goop™ para roscas.
componentes.

Herramienta de profundidad de insercion

Fig. 1 Fig. 2 1. Introduzca el tubo cortado limpiamente parte o toda la marca realizada en el
y desbarbado en la herramienta de tubo es visible por encima de la tuerca,
profundidad de insercién, hasta que indica que el tubo no esta totalmente
el tubo esté completamente insertado introducido en el interior del racor.
hasta el fondo. Utilizando un lapiz, 3. Mientras sujeta firmemente el cuerpo
marque el tubo en la parte superior de del racor, siga las instrucciones de
la herramienta (Fig. 1). instalacion de los racores Swagelok de

2. Retire el tubo de la herramienta e la pagina 70.

introduzcalo en el racor Swagelok hasta

que se asiente en el fondo (Fig. 2).
Apriete la tuerca con los dedos. Si

Instrucciones de instalacion

Herramienta de Preensamblaje No Galgable

Fig. 1 NOTA: Estas instrucciones solo se aplican 7. Retire el tubo con las férulas
a las herramientas de preensamblaje no preensambladas de la herramienta.
galgables. La herramienta no tendra la Si el tubo se atasca en la herramienta,
banda de color y la referencia no tiene el aflojelo suavemente moviéndolo de
indicador GA. atras hacia delante. No gire el tubo
1. Instale las férulas y la tuerca Swagelok (Fig. 2).
en la herramienta de preensamblaje. 8. Introduzca el tubo con las férulas

predeformadas en el cuerpo del racor
hasta que se asiente la férula delantera.

2. Introduzca el tubo en la herramienta de
preensamblaje.

9. Mientras sujeta firmemente el cuerpo
del racor, gire la tuerca con una llave
hasta la posicién de apriete previa;
en este punto encontrara un ligero
aumento de la resistencia.

3. Asegurese de que el tubo se asienta
firmemente en el hombro del cuerpo de
la herramienta y de que la tuerca esta
ajustada a mano.

4. Marque la tuerca en la posicién de las

6 en punto. 10. Apriete entonces ligeramente con una

llave (Fig. 3).

5. Mientras sujeta firmemente la
herramienta de preensamblaje, apriete A
la tuerca una vuelta y cuarto hasta la
posicién de las 9 en punto.

No utilice las galgas de inspeccion
Swagelok en racores instalados con

la herramienta de preensamblaje no
Para los tamarios de racores de 2, 3 y galgable.

4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 pulg, apriete la
tuerca sdlo tres cuartos de vuelta hasta
la posicioén de las 3 en punto (Fig. 1).

6. Afloje la tuerca.
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Instrucciones de Instalacion

Instrucciones de las Herramientas Necesarias para el Preensamblaje Galgable

Fig. 1 Fig. 3

Instrucciones de la Herramienta de Preensamblaje Galgable

Fig. 5 Fig. 7

Fig. 6 Fig. 8

Swosd

. La Herramienta de Preensamblaje Galgable

tiene una banda de color (Fig. 1).

Las herramientas galgables estan
disponibles en los tamarfios de 6, 8, 10, 12 y
16 mm. (1/4, 3/8, 1/2 y 5/8 pulg.)

. Llave de cuerpo y llave de tuerca (Fig. 2).
3. Galga estandar para ensamblaje estandar

(Fig. 3).

. Galga para servicio critico para ensamblaje

de servicio critico (Fig. 4).

. Instale las férulas y la tuerca Swagelok en la

herramienta de preensambilaje (Fig. 5).

. Introduzca el tubo hasta que se asiente

firmemente en el asiento del cuerpo de la
herramienta y apriete la tuerca a mano
(Fig. 6).

. Mientras sujeta firmemente la herramienta

de preensamblaje, apriete la tuerca con una
llave hasta que haga tope con el collarin
(Fig. 7).

. Afloje la tuerca y retire el tubo con las

férulas preensambladas de la herramienta.
Si el tubo esté atascado, muévalo
suavemente adelante y atras. No gire el
tubo (Fig. 8).
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Instrucciones de Instalacion

Herramienta de Preensamblaje Galgable, Instalacion de Racores para Tubo

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 ,
¢ ¢ B 1. Introduzca el tubo con las férulas
predeformadas en el accesorio hasta que la
férula delantera se asiente contra el cuerpo;

- ﬁ 1 }
»’i 3 \ ; )
L2 apriete la tuerca a mano (Fig. 1).
8 2. Marque la tuerca en la posicion de las 6 en
punto (Fig. 2).

3. Mientras sujeta firmemente el cuerpo del
racor, apriete la tuerca media vuelta hasta la
posicion de las 12 en punto (Fig. 3).

Nota: Para instalar racores para las
aplicaciones de alta presién o
sistemas de alto factor de seguridad
(servicio critico), apriete un hexagono
mas de la media vuelta.

Galgabilidad

Fig. 4 Fig. 5 En la instalacion inicial, la galga de
inspeccién Swagelok asegura al instalador
/ e’ o al inspector que los accesorios estan
suficientemente apretados.
(
’

Si la tuerca se apret6 en exceso durante la
instalacion (paso 3), utilice la Fig. 4 para el
galgado, de lo contrario utilice la Fig. 5.

\

Situar la galga de inspecciéon Swagelok
l frente al espacio entre la tuerca y el cuerpo.
¢ Si la galga no entra en el espacio, el racor
esté suficientemente apretado.
e Si la galga entra en el espacio, se requiere
un apriete adicional.
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Herramientas y Tubo =
Accesorios para tubo Swagelok también le ofrece

Para informacién sobre las dobladoras una amplia variedad de tubo.

de tubo, herramientas de preparacién Contacte con su

del tubo y sistemas de soporte de representante autorizado

tubo, consulte el catdlogo Swagelok de Swagelok, o consulte los

Herramientas y Accesorios para tubo siguientes catélogos si desea

(MS-01-179ES). informacion:

B Tubo de acero inoxidable sin soldadura, medidas fraccionales,
Meétricas e Imperiales (MS-01-181ES)

B Tubo de acero inoxidable de alta pureza y de ultra alta pureza,
medidas Fraccionales, Métricas e Imperiales (MS-01-182ES).

Detectores de fugas,
Lubricantes y Sellantes

. s — .
Para informacién sobre los detectores ot ﬁ i
de fugas liquidos, lubricantes y sellantes, g ﬁ
consulte el catalogo Swagelok Detectores Sy

de fugas, Lubricantes y Sellantes hi‘
(MS-01-91ES). - ﬁ“‘&-

/\ ADVERTENCIA

No mezcle ni intercambie productos o componentes
Swagelok no regulados por normativas de diseno
industrial, incluyendo las conexiones finales de los
racores Swagelok, con los de otros fabricantes.

MS-01-140ES, RevAH, Julio de 2023
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